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9ERKO D

A berendezés hasznalatba vétele elbtt kérjik, olvassa el a
kezelési és munkavédelmi dtmutatot.

1. A BERENDEZES

A HGD 125 hajlité-lyukaszté hidraulikus egység réz (Cu) és aluminium (Al)
gyljtésinek hajlitdsara szolgal, legfeljebb 10 mm vastagséagig és 125 mm szélességig,
tovabba csavarmenet-furatok készitésére M8-M20 mérettartomanyban.

A HGD 125 tipusu hajlité-lyukaszto egytittmiikodik a H 800 tipust kézi hidraulikus
szivattyaval, valamint az AH 300, AH 500 hidraulikus egységekkel, és vonalzéval van
felszerelve az anyag pozicionalasahoz, 1 mm pontossaggal.

2. MUSZAKI ADATOK

A lyukaszto tengelye és a

hatsé fal kéz6tti tavolsag 60 mm
Nyom®&eré 196 kN
Mikédési nyomas 630 bar
Méretek 585 x 370 x 260 mm
Tomeg (tartozékok nélkiil) 42 kg

3. A MEGRENDELESNEK MEGFELELO ALAPFELSZERELTSEG

A HGD 125 hajlité-lyukaszté az alabbi tartozékokkal szerelhetd fel:

1. HGD 121 hajlitébetét - sinek hajlitasara 0°-90° sz6g kdzott.
HGD-102 haz
HGD103 lyukaszt6- és matrica készlet - kér alaku furatok készitésére az alabbi
atmérdkkel: 26,6; 28,5; 10,5; 213; 217; 221 mm

4. HGD104 lyukasztd- és matrica készlet - ovalis furatok készitésére az alabbi
méretekkel: 8,512 mm; 11x16 mm; 13x18 mm; 17x21 mm

5. HGD105 elektromos hajlitassz6g-erzékeld, amely egylttmikddik a HGD-121
betéttel.
Csak AH-300 vagy AH-400 tipusu hidraulikus egységgel hasznalhato.
A hajlitasi sz6g +1° ismétlési pontossaggal végezhet6, azonban a sz6gérték nem

allithatd be elbre.
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D, SERKO

KARBANTARTASI ES UZEMELTETESI AJANLASOK

1. Hidraulikus egység hasznalata esetén tilos annak bekapcsolasa a
munkavégzés alatt (az alkatrészek szerelése, szétszerelése vagy a

megmunkalando elemek pozicionalasa kdzben).

2. A berendezést csak az el6készité miiveletek befejezése utan, valamint a

balesetveszély kizarasat kdvetéen szabad elinditani.

3. Hajlitas vagy lyukasztas el6tt ellendrizni kell az 6sszeszerelt szerelék
helyességét: bélyeg [5] - bélyeghaz [4] - retesz [3].

4. A gy(jt6sinen torténd furatkészités utan ellendrizni kell, hogy maradvanyanyag
maradt-e a bélyegben. Sziikség esetén azt el kell tavolitani.

5. Az adott furatatméréhoz tartozé matricahoz [6] kizarélag a megfelelé méretd
bélyeg [5] hasznalhaté.

A dugattydrad [2] és a henger [1] id&szakos kenése sziikséges.
Aluminium sinek lyukasztasakor a bélyeget minden alkalommal meg kell kenni
olajjal vagy petréleummal. Ajanlott kenéanyag: WURTH ,HHS 2000”.

8. Idészakosan, szlikség szerint el kell tavolitani a bélyegen felhalmozodott
anyagmaradvanyokat (kiilénésen aluminium megmunkalas esetén). Ez
reszelbvel vagy csiszoldpapirral végezhetd, ligyelve arra, hogy a bélyeg feliilete
ne sériljon.

9. Alyukasztogép alkalmazasa az utmutatdban meghatérozottnal vastagabb
sinekhez, vagy mas anyagokhoz a bélyegek és matricak karosodasahoz,
valamint a garancia elvesztéséhez vezethet.

10. Védje a készlléket az id6jaras hatasaitol, korrdziotol, szennyezddéstdl és
mechanikai sérilésektol.

11. Tartsa tisztan a gyorscsatlakozot, mivel a szennyez6dések bekeriilhetnek a
rendszerbe, ami a szivattyu, az egyuttm(ikodd egységek meghibasodasat vagy
szivargast okozhat.

12. Tilos a HGD-103 és HGD-104 bélyegekkel furatot késziteni az anyag szélein.
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5. A BERENDEZES FELEPITESENEK ISMERTETESE

POTALKATRESZEK HGD 102

# Darab- | Megnevezés

Rendelési szam

HGD102-01.01.B

szam
1 1 Bélyeghaz
2 1 El6lap

HGD102-01.02.B

Rugé PUR
3 1 6350

HGD102-01.03.A

#VHGD125081114




SERKO

POTALKATRESZEK HGD 125

i Da,rab- Megnevezés Rendelési szam
szam
1 1 Dugattyurad HGD125-01-05-A
2 1 Henger HGD125-01-06-A
3 1 Oldalsé alaplemez HGD125-01-07-A
4 1 Hatso alaplemez (szerelhetd) HGD125-01-08-A
5 1 Rugo HGD125-01-10-A
6 1 Hatsé alaplemez (szerelhetd) HGD100-01-13
7 1 Gombkeészlet HGD125-01-17
8 1 Haz HGD125-02-00
9 4 Rogzitékonzol HC125-01-10-A
10 1 Gyorscsatlakozé PT-00
11 8 Csavar NEZS_WI-M8-16-8.80C
12 4 Csavar NEZS_WI-M5-30-8.80C
13 1 Vezet6gy(irl HUTR_GP6900630-C380
14 1 Tomitégydr( HUTR_PS1400630-T46N
15 1 Burkolat PT_OSLONA
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SERKO

POTALKATRESZEK HGD 121

N
T\
\\];0
3. abra

#

Da'rab- Megnevezés Rendelési szam

szam
1 1 Furat-hajlité betét HGD121-01.01.A
2 1 Haijlitd bélyeg HGD121-01.03
3 1 Hajlité szerszamvezet6 HGD121-01.04.A
4 1 Csap HGD121-01.06
5 1 Hajlité bélyeg csap HGD121-02.07.A
6 2 Sinvezet6 tkdzd P-HGD121-03.05
7 2 Csavar M8 x 25 - 8.8 PN-EN ISO 4762
8 1 Csavar M6 x 20 - 8.8 PN-EN ISO 4762
9 2 Normal alatét 8.4 PN-EN ISO 7089
10 |2 Hengeres csap 8 m6 x 18 1ISO 2338
11 1 Hengeres csap 6 m6 x 30 1ISO 2338
12 |2 Hengeres csap 5 m6 x 16 1ISO 2338
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6. UZEMELTETESI ELOIRASOK

SZERSZAMBELYEG ES MATRICA FELSZERELESE

6.1.1. A Dbélyeg és a matrica felszerelését és eltavolitasat (mind hajlitas, mind
lyukasztas esetén) a bélyeg-lyukasztd berendezés dugattyurudjanak [2]
fels® holtponti allasaban, a henger [1] teljesen visszahulzott helyzetében
kell végrehajtani (l4sd 2. abra).

6.1.2.  Lyukasztasi mlvelet esetén a késziiléket fliggéleges helyzetbe,
hajlitas esetén pedig vizszintes helyzetbe kell allitani.

6.1.3.  Alyukaszto matricakat [6] ugy kell behelyezni a matrica-foglalatba, hogy a
vagoéles (fényes) fellilet felfelé nézzen.
A bélyeghordozét [4] a megfeleld bélyeggel [5] a dugattyurid miikodtetd
szarara [2] kell illeszteni (a retesz [3] segitségével).

6.1.4. A hajlité bélyeget a dugattyuridra [2] (retesz [3]) kell felszerelni (1. abra) oly

modon, hogy a vezetécsap [11] (3. abra) a vezetbhornyos (itk6zd

csatornajaba illeszkedjen (a hajlité szerszam hatso részében [3], 3. abra).

HAJLITASI MOVELETI UTASITASOK

Hajlitébélés HGD-121
6.2.1 Helyezze a készilléket vizszintes helyzetbe.

6.2.2 Szerelje fel az HGD121 hajlitobélést ugy, hogy a bélyegcsap a vezet6horonyba
illeszkedjen.

6.2.3 Csatlakoztassa a hajlitasszog-érzékel6t a vezérlbegységhez.

6.2.4 Helyezze be a sint ugy, hogy szimmetriatengelye egybeessen a hengerével
(HGD125).

6.2.5 Allitsa be az alapot [10] (3. abra), hogy a sin kézepe a dugattyarad [5] és a
henger [2] tengelyéhez igazodjon (1. abra).

6.2.6 Allitsa be a szdgérzékelét a beallitécsavar [7] segitségével (1. abra).

6.2.7 Helyezze be a sinszakaszt a bélyeg [2] és a matrica [1] k6z¢é, az HGD121
hajlitobéléssel egyiitt (3. abra).

6.2.8 Nyomja meg az AH-500 pedalt, amig a szégérzékeld ki nem kapcsolja a
hidraulikus egységet.

6.2.9 Engedije fel a pedalt, ellenérizze a hajlitasszoget, szilkség esetén allitsa

Ujra a csavart és ismételje meg a hajlitast.
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AERKO

KEREK FURAT LYUKASZTASANAK MENETE
Bélyeghaz: HGD-102 | Lyukaszté szerszam: HGD-103

6.2.10 Allitsa a késziiléket fiiggdleges helyzetbe.

6.2.11 Szerelje fel a megfeleld bélyeget a hozza tartozé bélyegtartora [5], majd
illessze azt a bélyeghazba [4] és a matriciba [6] (1. abra).

6.2.12 Helyezze be a sint a bélyegtartd [4] és a matrica [6] k6zé (1. abra).

6.2.13 Nyomja meg az AH-500 pedalt, amig a furat elkésziil.

6.2.14 Engedije fel a pedalt, hogy a bélyeg visszatérjen a kdvetkezd
furatpoziciéba.

WRONG!

Do not punch holes in incomplete
material!

Do not punch incomplete holes!

Do not punch holes in busbar which
doesn't cover whole punch casing!

)

CORRECT!

Holes should be punched in complete
material (1).

Ji
i

If busbar doesn't cover whole punch casing, fill the
space with other busbar of the same thickness (2).
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SERKO

OVALIS FURAT LYUKASZTASANAK MENETE

Bélyeghaz: HGD-102 | Ovalis furat lyukaszté szerszam: HGD-104

6.4.1.
6.4.2.

6.4.3.
6.4.4.
6.4.5.

Allitsa a késziiléket fliggdleges helyzetbe.

Szerelje fel a megfelelé bélyeget a bélyegtarto keretbe [4], ligyelve arra,
hogy a bélyegen Iévé vezetdcsap pontosan illeszkedjen a dugattyunid [2]
vezet6hornyaba [8] a henger [1] és a matrica [6] k6zo6tt [FONTOS] (1. abra).
Helyezze be a sint a bélyegtart6 [4] és a matrica [6] k6zé (1. abra).

Nyomja meg az AH-500 pedalt, amig a furat elkészl.

Engedje fel a pedalt, hogy a bélyeg visszatérjen a kdvetkez6 pozicioba.

Pin
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7. A LYUKASZTOHAZ ELTAVOLITASA KULCS
SEGITSEGEVEL

8. A HAJLITASSZOG-ERZEKELO SZERELESE

A hajlitasszdg-érzékelét hat csavarral kell rogziteni a hajlité-lyukaszté oldalso
lemezeihez.

A rogzitést kévetben az érzékeldt biztonsagi okokbdl felhizott (felsd) helyzetbe kell
allitani

— ehhez forditsa balra az érzékel6 gombjat.

00
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9. MUNKAVEDELMI ES EGESZSEGVEDELMI UTMUTATO

1. A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezés olyan
helyzetben van, amely nem jelent veszélyt a kezel6 szamara.

2. Gondoskodjon a munkahely koriili szabad, akadalymentes tér biztositasarol.

3. A munkavégzeés el6tt ellenbrizze a berendezés allapotat: a felszereltség
teljességét, a rogzitbelemek helyes rogzitését, a hidraulikus csatlakozasok
szivargasmentességeét, valamint az alkatrészek fellileti allapotat (pl. sérilés,
repedés hianya stb.).

4. Tilos a mozgo alkatrészekbe vald beavatkozas hajlitasi vagy lyukasztasi mivelet
kézben.

5. Tilos a hidraulikus egységet miikddtetni a berendezés beallitasa, valamint a
sin befogdba torténd be- vagy kiszerelése kdzben.

6. A berendezést csak az el6készité miiveletek befejezése és a balesetveszély
kizarasa utan szabad elinditani.

10. SZERVIZELES

Az ERKO teljes kéri szervizszolgaltatast nyujt a jotallasi idd alatt és azt kdvetden is.

11. HULLADEKKEZELES

A berendezés élettartamanak végén az egyes alkatrészeket az érvényben lévd
szabalyozasok szerint kell hasznositani vagy Ujrahasznositani.

Ez a termék megfelel az Eurdpai Unio 2002/96/EK (WEEE) és 2006/66/EK szamu
iranyelveinek. A berendezésen talalhaté athuzott kukas konténer piktogram (7. abra) arra
figyelmeztet, hogy a termék az élettartama végén kilon kezelést igényel, és nem
helyezhetd el a haztartasi hulladékban. Hasznalaton kivil helyezésekor a készlléket el
kell juttatni egy elektromos és elektronikai berendezések gyjtésére kijeldlt
hulladékvalogatd kdzpontba, vagy Uj, azonos tipusu berendezés vasarlasakor vissza kell
vinni a forgalmazohoz.

A termékhasznald koteles gondoskodni arrél, hogy a készilék az élettartama végén
megfeleld gydjtéhelyre keriljon. A helyes hulladékkezelés — amely magaban foglalja a
készllék ujrahasznositasat, szakszer(i kezelését és kdrnyezetbarat artalmatlanitasat —
el6segiti a kdrnyezet és az emberi egészség védelmét, tovabba tamogatja a felhasznalt
anyagok Ujrahasznositasat. Az elérhetd hulladékgyjtési lehetéségekrél részletesebb
informaciét a helyi hulladékkezelési szolgaltatondl, vagy a vasarlas helyén kérhet.
Amennyiben a kukas szimbdlum alatt vegyijel is szerepel (pl. Hg, Cd, Pb — 8. abra), az
azt jelzi, hogy az akkumulatorokban talalhaté nehézfémek koncentracidja meghaladja a
kovetkez6 hatarértékeket: higany (Hg): 0,0005%, kadmium (Cd): 0,002%, 6lom (Pb):
0,004%.

Ez a termék megfelel tovabba az Eurdpai Unié 2002/95/EK szamu RoHS (a veszélyes
anyagok korlatozasarol szold) iranyelvének is.
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