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A berendezés hasznalata el6tt kérjuk, olvassa el a felhasznaléi
és biztonsagi kézikonyvet.
A berendezés kizarélag aluminium- és rézsinekhez hasznalhaté.

1. ALTALANOS INFORMACIOK
1.1 MUSZAKI LEIRAS

Az SHI00 egy sinfeldolgozo allomas, amely elektronikus mérérendszerrel van ellatva a
sz6g, valamint a furat és az ellils6 sin pereme kozo6tti tavolsag meghatarozasahoz,
érintéképerny6s kezeldfelllettel felszerelve.

Az eredményes és pontos munkavégzést biztositd alapvetd tulajdonsagok:
. A hajlitasi sz6g beallitasanak lehetésége 0-90° tartomanyban (a hajlitas

pontossaga +1°).

Beépitett mérésin a megmunkalandoé sin pozicionalasahoz, 0,1 mm
pontossaggal.

A lyukasztéfej magassaganak preciz szabalyozasa (10,1mm, |0,2mm

pontossag).

Sorjamentes kor és ovalis furatok készitése.
. A sin deformacié- és sorjamentes darabolasa, mérésinnel tamogatott
pozicionalassal, 0,1 mm pontossaggal.

Folyamatvezérlés labkapcsoldval, a darabolé esetében kézi kapcsoléval (a
labkapcsolé inaktiv)

Beépitett, megbizhaté hidraulikus meghajtas.

1.2 RENDELTETES

Az SH 900PLC gép réz- és aluminiumsinek darabolasara, lyukasztaséara, hajlitdséra,
eltolasara, valamint anyak beultetésére hasznalhatd, legfeljebb 12%x125 mm méreti
sinek esetén.

Tovabbi kills6 kimenet is rendelkezésre all, amely hidraulikus csatlakozassal biztositja
az ERKO altal gyartott egyéb miikodtetd fejek és szerszamok energiaellatasat.

1.3 MUSZAKI ADATOK

Gép sulya 390kg

Maximalis méretek H x Sz x M 1400 x 850 x 1420
Maximalis asztalméret 2030 x 715

Munkanyomas 630 bar

Munkanyomas a fej kimenetén 630 bar

Tapegység 3x400/230 V 50 Hz, 1,4kW
Vezérlés 24V DC
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Tapegység csatlakoz6

Védelmi fokozat
Buszbar megmunkalas (Cu, Al.) (vast. X szél.)
Hajlitasi tartomany

Uzemi hémérséklet

1.4 TARTOZEKOK
Standard tartozékok:

16A 400V 3P N+E IP44(PCE
015-6v)

IP40

12 x 125 mm
5+90°
5+40°C

SH900 tartozékai

Tartozék Kod
Precizids hajlitd betét (beépitett encoder) SH 801PLC-E +
Sin vago SH405 | +
Vagott sin hosszmeéré SH 415PLC +
Sin eltold betét SH 406PLC | +
Kiegészit6 oldals6 munkafelllet SH 408PLC | +
Kib6vitett hosszusagmérés (0-1020 mm tartomanyban) SH 418PLC +
Kerek lyukvago (méretek a katalogus szerint) SH403 | o
Ovalis lyuk szerszam (méretek a katalégus szerint) SH404 | o
Téglalap alaku lyuk szerszam (méretek a vevé igénye szerint) SH 409 o
Anyak behelyezésére szolgald betét SH 407 o]
Tovabbi buszbar tartd SH 408 o

+ standard tartozékok

o tovabbi kiegésziték, amelyeket a vasarlo egyedileg rendel meg

Tamogatott eszk6zok kiils6 beszallitotol:

Az SH900 altal tamogatott teljes szerszamtartomany szerepel az ERKO katalégusaban.

A katalogus elérheté a weboldalon: www.erko.pl
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kimenetéhez:
Fej szerszamok rogzitésére 10 — 120 mm? kabelekhez, szektor vezetdk
GU 120 P
alakitdsahoz
Fej szerszamok rogzitésére 10 — 300 mm? kabelekhez, szektor vezetdk
GU 300 P
alakitasahoz
Fej szerszamok rogzitésére 6 — 300 mm? kabelekhez, szektor vezetk
GO 300 P
alakitédsahoz
GU 625 Fej csatlakozok rogzitésére 300 — 625 mm? kabelekhez
GW Fej kapcsoloszekrényekben torténd lyukasztashoz
GC 50N Fej kabelvezeték vagasahoz
GC 100 Fej kabelvezettk vagasahoz
GL6 Szerelési sin vagoé
GLP Szerelési sin vago
HSk 5010 Hajlité axialis hajlitashoz (propeller-szer(i) Al és Cu buszszalagokhoz
HGP 5010 Haijlitd oldalsé hajlitdshoz Al és Cu buszszalagokhoz
HSE 100 Rugalmas buszbar feldolgoz6 allomas
7 Fej szerszamok rogzitésére 6 — 300 mm? kabelekhez, szektor vezettk
GZ 300 alakitasahoz

2. KARBANTARTASI ES UZEMELTETESI AJANLASOK

2.1

2.2

221

GEP TELEPITESE

A késziiléket kemény és sik alapzaton kell elhelyezni, hogy mind a négy kerekén
biztonsagosan alljon. A készulék nem megfeleld alapzaton torténd Uzemeltetése
felgyorsithatja a kopast, és egyes esetekben hibat vagy a készilék sérilését
okozhatja.

Zarja le a készulék kerekének fékeit.

Csatlakoztassa a készlléket az elektromos aramellatashoz. A haldzati
paramétereknek meg kell felelnitik az alkalmazandé szabvanyoknak.

A megfelel6 mikodés érdekében az SH900 tipusu allomas Otvezetékes
elektromos halézatra van szikség — L1, L2, L3, N, PE barmely fazis sorrendben.
Az allomas csatlakoztatasakor a fazissorrend nem fontos. Négyvezetékes halézat
esetén szikséges a PE és N vezetékek Osszekdtése az ellatdé csatlakozo
aljzatban.

ALAPFUNKCIOK

A VEZERLOELEMEK ES AKTUATOROK ELRENDEZESE

Q1: Az allomas inditasahoz hasznalt kapcsolo.
Q2: Veészleadllitd kapcsolo.
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Q3 Labkapcsold: Mikodtetd kapcsoloként szolgal.

Q4 A gomb a sinvagdé mikodtetésére szolgald kapcsolo.

Q5 ,RESET” kapcsolé: A biztonsagi rendszer tesztelésére szolgal.

L1 Fehér jelz6lampa: A helyes tapellatas jelzésére szolgal.

LCD panel érint6képernydvel: Lehetdvé teszi az eszk6z mikddtetését.
S1 A testmagassag szabalyozé karja.

S2 Utkdzésmérs vonalzo: A feldolgozott sin hosszanak mérésére szolgal.
* G1 JACK 6,3 csatlakozé: Kiilsé interfész csatlakoztatdsara szolgal.

Gl

1. abra

2.2.2 DEMO VERZIO ES A CIKLIKUS MUKODES AKTIVALASA
Az Uj gép Uzembe helyezésekor a ciklikus munka aktivalasa megtortént. Az Gj
gép DEMO {izemmédban van el8készitve, amely lehetévé teszi a normal
munkavégzést, de minden 10 percben kételezé bejelentkezni a rendszerbe. A
DEMO médban végzett munka nem szamit bele az ellendrzési idészakba. A
DEMO méd célja a bemutatd, nem pedig a rendszeres munkavégzés. A gyartd
megfeleld mechanizmusokat telepitett annak ellenérzésére, hogy a DEMO
maodban [évd késziiléket ne hasznaljak gyartasi munkakhoz.

Az alabbi képernyd azokat az ablakokat mutatja, amelyek akkor jelennek meg a
gépen, amikor a ciklikus méd még nem lett aktivalva.

- .
o

DEMO

A DEMO méd kivalasztasahoz hasznalja a ,Demo” gombot. Ekkor megjelenik a
bejelentkezési ablak (3. abra). A kéd: 357 megadasat kévetéen az eszkdz
minden funkcidja elérhetévé valik.
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10 perc utan a gép automatikusan kijelentkezik, és Ujra be kell jelentkezni. Az
alabbi ablak fog megjelenni.

WERSJA DEMONSTRACYJNA

_—

Az OK gomb megnyomasa utan visszatériink az eléz6 ablakhoz.

A DEMO helyett a LOGIN gomb kivalasztasa utan a gép garancialis idészakanak
kezd6menujébe Iépink. A gomb megnyomasa utan egy ablak jelenik meg, amely
lehetbvé teszi a garancialis idészak kezdésének elfogadasat.

A "NO" gomb kivalasztasa utan visszatériink az el6z6 ablakhoz. A "YES"
gomb kivalasztasa és a jelsz6 (159) megadasa utan a készulék ciklikus
Uzemmaodba kerdl. Elindul a miszaki ellen6rzési idészak szamlalasa, és a
készilék mikodés kdzben nem jelentkezik ki. Az eljaras csak egyszer torténik
meg, amig a késziilék tizemel.
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2.2.3 A KESZULEK INDITASA ES A MUNKARA TORTENO BEJELENTKEZES

MEGJEGYZES: A grafikus kezel6panel a szoftver verziojatdl fliggéen valtozhat.

A gép inditdsahoz kapcsolja be a fékapcsolot (Q1) az | pozicioba. A Q1 bekapcsolasaval
elkezdédik a szoftver toltése és az eszkdz tesztelése. Ezt kdvetden a panel képernydjén
megjelenik egy képerny6é (2. abra), amelyet érintve megjelenik a bejelentkezési
képerny6 (3. abra). A bejelentkezéshez érintse meg a csillagokkal ellatott fehér mezét.
A mezd megnyomasakor megjelenik a numerikus billentyl(izet (4. abra), irja be az
operatori jelszot, és nyomja meg az ENTER gombot. Ha hibas jelszét ad meg,
hibalizenet jelenik meg (5. abra). llyen helyzetben, amikor az lzenet eltlinik, ismét
érintse meg a csillagokkal ellatott operatori mezét (3. abra), és adja meg a helyes jelsz6t
az "ENTER" megnyomasaval. Sikeres bejelentkezés utan lGzenet jelenik meg, amely
figyelmeztet a biztonsagi rendszer ellenérzésének sziikségességére a "RESET"
gombbal (6. abra). A "RESET" megnyomasa utan az allomas készen all a mikddésre.

A gyari alapértelmezett operatori jelszd, amely nem modosithatd: 159.

oo | S -

2. abra 3. abra

SNENENCUES
45 e o]

7 8| 9 | ENTER

4, abra
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6. abra

Ha mas hiba Iép fel, vagy a fent emlitett Uzenetek nem jelennek meg, kapcsolja ki a
fékapcsolot (Q1) ,0” allasba, varjon korilbelll 15 masodpercet, majd inditsa Ujra az
allomast. Ha ez sem hozza meg a kivant eredményt, vegye fel a kapcsolatot a
szervizszolgaltatojaval.

2.2.4 MUKODESI IDO MERO

A készllék mikddési idejének leolvasasa az alabbi médon térténik:

e Nyomja meg a f6panelen talalhaté ‘&J gombot,

e Valassza ki az ,alaphelyzetbe allitasi m6d” (reset mode) funkciot.

« Irja be az alaphelyzetbe allitasi jelszét a megjelens parbeszédpanelbe, majd
nyomja meg az ,OPTIONS” gombot.

¢ A gomb megnyomasa utan megjelenik egy parbeszédpanel, amely tartalmazza
a készllék mikodési idejének szamlalojat. Az ablakban talalhaté egyéb
funkciok hasznalata csak a szervizszemélyzet engedélyével lehetséges.

20:00:00 | _unmn_lﬂhﬁ\lijﬂl acgaca

——1

ERERENCES
EN RN
7.8 8 |[ENTER

7as

3
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1. CZAS PRACY

2. PARAMETRY PRACY WKLADKI

KALIBRACJA
WKEADKI

3. NASTEPNY PRZEGLAD TECHNICZNY:

Elmies

RESET
PRZEGLADU TECHNICZNEGO

2.2.3 AZ KEZELOFELULET NYELVENEK MEGVALTOZTATASA

Az interfész nyelvének moédositasahoz kdvesse az alabbi [épéseket:
e Kapcsolja be az allomas aramellatasat.

o Jelentkezzen be a 2.2.2. pont szerint.
o Nyomja meg a ,Menu” gombot, amely a panel bal felsé sarkaban talalhato (7.
abra). A ,Menu” gomb minden ablakban elérhetd.

¢ Nyomja meg a’&] gombot (8. abra).

e Valassza ki a kivant nyelvet az adott zaszl6 érintésével a képernydn (9. abra).

-10

20:00:00

MENU

COFNIJ |

a0.00.00

8. abra

9. abra
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2.3 FUNKCIO TIPUSOK

Az SH900 allomas alapvet6 funkcioi

— Elindit egy funkciot, amely lehetévé teszi a hajlitasi miveletek, az
eltolas, a lyukasztas és az anyak bepréselésének végrehajtasat a
sinben.

— Elindit egy funkciot, amely lehetévé teszi a sinek vagasat.

— Elindit egy funkciot, amely biztositja a kilsé hidraulikus munkahengerek
aramellatasat.

) 20:00:00

2.3.1 ALAPFUNKCIO

A ,BODY” gomb megnyomasa utan a vezérldpanelen megjelenik egy ablak, amely az
aktualisan telepitett hardvereknek megfeleléen van beallitva. Az egyes ablakok nézeteit
abrak mutatjak be:

-11. dbra: Az anyak préselésére és lyukasztasara szolgalé meni (ez az alapértelmezett
megjelenité ablak, ha nincs telepitve semmilyen eszkéz).

-12. abra: A sinek hajlitasara szolgalé mend.

-13. abra: Az eltolas mendje.

11. abra 12. abra 13. abra

# VSH900210817
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A Kijelzett ablak flggvényében szikséges megtalalni a referencia pontokat a linearis
enkoddereken. A fent emlitett Iépések végrehajtasa utan a zéld mezékben, ahol az ,REF”
felirat szerepel, a numerikus értékek jelennek meg, amelyek az aktudlis poziciot vagy
mért értéket mutatjak.

Referencia pontok keresése:

SIN MAGASSAGA - REF: A referencia pont beallitasahoz a S1 gombot lefelé és/vagy
felfelé kell forgatni. A mivelet befejezédik, amikor a piros nyil felfelé vagy
lefelé mutat, vagy a ,OK” felirat zold hattérrel megjelenik (14-16. abra).

TAVOLSAG - REF: A vonalzé referencia pontjanak beallitasdhoz a S2 csUszkat a
testtdl az asztal végéig kell mozgatni. Az operacié befejezédik, amikor a
vonalz6 aktuadlis pozicidjanak numerikus értékei megjelennek (14-16. abra).

JELENLEGI SZOG - REF: Az enkéder referencia pontjanak beallitasahoz a hajlitokar
szégmeérd lineédris enkddert csatlakoztatni kell az 6sszeszereld aljzathoz. A
mivelet befejezédik amikor a sz6g megjelenik (15. abra).

RIS 20:00:00 J OERKO 20:00:00 Eam 20:00:00

=
N IIH*'ﬁ
=l -

_—
14. abra 15. abra 16. abra

A sziikséges miveletek elvégzése utan az allomas teljes mértékben készen all a munkara.

Megjegyzés: Ha csak a
szlkséges.

funkciot hasznalja, a referencia pont keresése nem

2.3.1.1 LYUKASZTAS FUNKCIO

LR

A lyukasztas funkcio kivalasztasakor , amennyiben nincs felszerelés a gépben,
a lyukasztas funkcié lesz az alapértelmezett. A Iyukasztasi mdivelet helyes
végrehajtasahoz a gép és a mérészalag megfelel, egyenes elhelyezése sziikséges, az
uzemeltet6 eldirasainak megfeleléen.

a) A lyuk kozéppontja és a sin széle k6zo6tti tavolsag bedllitasa. A sin aljan
lévd lyuk kdzéppontjatdl a sin széléig terjedd tavolsag beallitdsa az S1
tekerésével torténik (1. abra). Az "H" mez6 a készlilék aktualis pozicidjat
mutatja.
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b) A lyuk k6zéppontja és a jobb oldali sin széle k6z6tti tavolsag

beallitasa. Az S2 csuszkaval lehetéség van beallitani a lyuk
kozéppontjanak tavolsagat a sin jobb oldali szélétél. Huzza el a csuszkat
a végallasig, majd régzitse az S2-t a kivant tavolsagra. Az eltolas értéke
az "L" mezdben jelenik meg.

Lock for fixing bumper ruler

Lock for fixing bumper ruler
length "L"

17. abra

A fenti miveletek elvégzése utan a panel példaképe a 14. abran lathato.

2.3.1.2 HAJLITASI FUNKCIO

A hajlitasi funkcid engedélyezéséhez Iépjen a menibe, majd szerelje fel a testet a
szerszammal és a mérdpaddal. A szerszam telepitése utan a panelen megjelenik egy
ablak, amelyben meg kell hatarozni az encoder referencia pontjait (12. abra). Kovesse
a 2.3.1 szakaszban leirt eljarast.

A hajlitasi mlvelet megfeleld végrehajtasahoz a test, a mér§ és mas paraméterek
pozicionalasa a kezel6 elbirasainak megfeleléen sziikséges.

# VSH900210817

a) A gyiijtésin szélesség beallitasa

A sinszélesség meghatarozasahoz Iépjen be az értékek szerkesztéséhez
a megfelel6 gomb megnyomasaval, amely a sinszélességet mutatja a
keretben (alapértelmezett értékként az utolsod hajlitaskor hasznalt méret
jelenik meg).

A megjelené numerikus billentylizet segitségével adja meg a hajlitott sin
szélességét. Az  értékek szerkesztését az "ENTER" gomb
megnyomasaval erfsitse meg (18-19. abra).
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Elaa :3:. 20:00:00
4,6 |

45

80 |
0 =1 )
ENEN LA KN

mt_llilt_JlEN_
e OFF 0,0
18. abra 19. abra

I

l MATERIAL cu

YKL KOREKTA 0,0
SZYBK: KATA )|

b) A kivant hajlitasi sz6g megadasa
A hajlitdsi sz6g meghatarozasahoz lépjen be az érték szerkesztési
modjaba a szdgeértéket tartalmazo keret melletti gomb megnyomasaval
(alapértelmezettként az utolsé hajlitas soran hasznalt érték jelenik meg).
A megjelend numerikus billentylizet segitségével adja meg a hajlitasi szog
értékét. Az érték szerkesztését az "ENTER" gomb megnyomasaval

erbsitse meg (22-23. abra).
= lﬂgam 20:00:00
N 4,6 I N
SO N — “ie o)
| T2 ]Ls o] = . ,. i
e o] [~ ' En =

20:00:00

fLle Lo J evrer | 0 5
(= [orflor lo] oo ] [ L83
22. abra 23. 4bra

¢) A hajlitott anyag meghatarozasa
A hajlitott anyag tipusanak megvaéltoztatdsahoz nyomja meg a sarga

"ANYAG" feliratd mez8 melletti gombot. Minden egyes gombnyomas valt
az anyagtipusok kézott: AL (aluminium) és CU (réz) (24-25. abra).

20:00:00 EIEE:::. 20:00:00

MATERIAL Al
e OFF |
24. abra 25. dbra
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d) A szerszamtest magassaganak beallitasa a sinhez viszonyitva

A sin szélességének meghatarozasa utan szikséges beallitani a
szerszamtest magassagat, amit az S1 forgatasaval végezhet el. Fontos,
hogy a sin szélessége egyvonalban legyen a hajlitd szerszam
kdzéppontjaval. A "SZERSZAMTEST MAGASSAG" mezében talalhaté
nyil (26. és 27. abra) jelzi, hogy emelni vagy sillyeszteni kell a
szerszamtestet. A szerszamtest helyes bedllitdsat az jelzi, ha a nyil
szimboluma "OK" kommunikatorra valtozik (28. abra).

20:00:00 20:00:00 = 20:00:00

e) A hajlitasi k6zéptavolsag beallitasa a sin szélétol.

Az S2 csuszka segitségével beallithatd a hajlitasi tengely és a sin jobb
széle kdzotti tavolsag. Mozgassa a csuszkat a végallasig, majd zarja le
az S2-t a kivant tavolsagra. Az eltolas értéke az "L" mez8ben jelenik meg.

f) Gyors ciklus aktivalasa

A gyorsitd ciklus segitségével a felhasznalé felgyorsithatja a hajlitasi
folyamatot (a hajlitasi folyamatban kihagyva a hajlitott sin rugézasanak
mérését). Ezt a funkciét akkor lehet hasznalni, ha legalabb egyszer
végrehajtottak a teljes hajlitasi folyamatot (a rugézassal). Ha barmely
paraméter valtozik (sinmagassag, sinvastagsag, hajlitasi sz6g vagy
anyag), akkor a gyorsité ciklus automatikusan kikapcsol. A gyorsité ciklus
ujboli inditasahoz Ujra teljes hajlitasi folyamatot kell végezni az Uj
rendszerparaméterekkel.

g) Hajlitasi szog korrekcio
A hajlitasi szdg korrekcio egy olyan paraméter, amely lehetévé teszi, hogy
még pontosabban elérjuk a kivant hajlitasi széget, ha a gép mechanikai
pontatlansagai vagy az alkatrészek kopasa miatt eltérések Iépnek fel.

Megjegyzés: A hajlité betétek (SH401PLC-E) kommunikacios kabelének
csatlakoztatasa és levalasztasa csak akkor engedélyezett, ha az allomas aramellatasa
ki van kapcsolva.

# VSH900210817
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Ha a mérd betétet gyakran el kell tavolitani, azt a beallitott mellett (Fig. 63) mez&ben kell
elhelyezni a kommunikacids kabel levalasztasa nélkul. Az allomashoz mellékelt betét a
programmal egydutt van kalibralva. Ha a betét cseréjére van szikség, akkor a betétet ujra
kell kalibralni. Ehhez kérjuk, vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos szervizzel. Az
allomashoz mellékelt betét a programmal egyutt van kalibralva. Ha a betét cseréje
szukséges, azt Ujra kell kalibralni. Ehhez kérjlk, vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos
szervizzel.

2.3.1.3 ELTOLAS FUNKCIO

‘- ‘I
Az eltolasi funkcié engedélyezéséhez Iépjen be a menibe Nicad , ezutan helyezze
be a betéteket az allomasba. A betét behelyezését kdvetben az elblapi panelen
megjelenik egy ablak, amelyben meg kell hatarozni a linearis jeladok referenciapontjait.
Kdvesse a 2.3.1 szakaszban leirt eljarast.
értékeket a sin magassaganak és az lzemeltet6 igényeinek megfeleléen kell
beallitani.

e A sin szélességének meghatarozasa
A sin szélességének megadasahoz lépjen be az értékek szerkesztési
modjaba a sin  szélességét mutatd méretvonal melletti gomb
megnyomasaval (alapértelmezettként az el6zd eltolasi mivelet soran
hasznalt méret jelenik meg). A megjelend numerikus billentylzet
segitségével adja meg az eltolando sin szélességeét.
A szerkesztést az ,ENTER” gomb megnyomasaval erésitse meg (29-30.
abra).

IEIE;’ :a:. 20:00:00

=
ﬂLi ENEVENCTEN

20:00:00

o B N
BRI

29. abra 30. abra

¢ Az allomas magassaganak beallitasa a sinhez viszonyitva
o A sin szélességének meghatarozasa utan be kell allitani az allomas magassagat.
Az allomas magassaganak beallitasa a sinhez képest az S1 gomb elforgatasaval
torténik. Fontos, hogy a sin szélessége egy vonalba keriiljon az eltolé betét
kdzéppontjaval. A "MAGASSAG" mezében (31. és 32. abra) talalhaté nyil jelzi,
hogy emelni vagy slllyeszteni kell az allomast. A helyes magassagot a nyil ,OK”
jelzésre valo atvaltasa jelzi (33. abra).
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31. abra 32. abra 33. abra

¢ Az eltolas beallitasa a sin jobb szélétol
Az S2 csuszka segitségével beadllithaté az eltolas tengelyének tavolsaga a
sin jobb szélétél. Mozgassa a csuszkat a kivant pozicidba, majd rogzitse az
S2-t a kivant tavolsag eléréséhez.

2.3.2 VAGASI FUNKCIO

A vagasi funkcié engedélyezéséhez nyomja meg a gombot. Megjelenik egy
ablak, amelyben meg kell hataroznia a vagandd sin hosszara vonatkoz6 kodold
referenciapontjat.

A referenciapont meghatarozasahoz allitsa be a sinvezetd (itk6z6t a vagoéallomason (34.
abra). Ezutan helyezze a sint a gorgbkre, az (tk6z6k kdzé a vagoallomason,
koézpontositsa a gombbal, majd rogzitse az egyik Utkdzén talalhatd szoritdval (a sinnek
szorosan kell illeszkednie az Utk6z6khoz) (35. abra).

A sin szélességi utkozéje

Lock for
fixing
bumper
ruler

Knob
centering
rail unit

34. Ec')tggﬁg zar
abra

35. abra

Helyezze be a sint a gérgés enkdderbe, és mozgassa el, amig a z6ld ablakot a 'REF'
felirattal felvaltja a numerikus értéket mutaté ablak (36-37. abra).

# VSH900210817
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20:00:00 20:00:00

'REF| | 56 |

36. abra 37. abra
2.3.3 HIDRAULIKUS SZERSZAMOK CSATLAKOZTATASA

Az allomas lehetdséget biztosit kils§ szerszamok csatlakoztatasara a hidraulikus
vezetékhez. Tovabba egy 6,3 mm-es jack aljzat talalhato a kezel6panel hazaban, amely
kiilsé szerszam csatlakoztatasara szolgal az allomas vezérléséhez. Ez a funkcid legtobb
esetben lehetéveé teszi a kiils6 szerszamok ciklusainak megszakitasat az operator altal
meghatarozott feltételek mellett.

A funkcié bekapcsolasa a fémenliben talalhatd - opcio kivalasztasaval

lehetséges. Ez az opcid elinditia a hidraulikaolaj-ellatas tomlécsatlakozéjanak
nyomasvezeérld funkcidjat. A "HEAD" menli megjelenését a 38. abra mutatja.”

| 20:00:00

38. abra
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2.3.4 KIEGESZITO MUNKAFELULET OSSZE- ES KIHAJTASA
Az extra munkafelllet kibontasahoz az alabbi Iépéseket kell elvégezni:
e Oldja ki a mechanikus reteszt (39. abra). Ehhez hiizza meg a retesz

fogantyujat, és forgassa el a reteszt 90°-kal. Ebben a helyzetben a retesz
rogzitve van.

39. abra 40. abra

e nyomjameg a E gombot a panel bal felsé sarkan, minden

ablakban elérhetd

e nyomja meg a l: IJ gombot az operator panelen, 4 masodpercre

kiengedi a felsd rogzitd csapot (40. abra)

o Huzza ki az elektronikus reteszt, emelje fel a munkalapot, és ellenérizze a
rogzitést.

o Rogzitse a munkalapot a mechanikus retesz segitségével. Sziikség
esetén emelje meg enyhén az asztallapot.

A munkafeliilet visszahajtasahoz hajtsd végre az alabbiakat:
e Hajtsa vissza az esetlegesen kinyujtott vonalzét alaphelyzetbe.

Oldja ki a mechanikus reteszt: huzd meg a retesz fogantyujat, majd forditsd
el a kallantyut 90°-kal (39. abra).

¢ Nyomja meg a @ gombot a panel bal fels¢ sarkaban.

# VSH900210817
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o A munkafelllet megtartdasahoz nyomja meg !: IJ a gombot a

kezel6panelen (a gomb 4 masodpercre oldja a felsé zarocsapot, és csak
akkor aktiv, ha a "kiterjesztett vonalzé" (extended ruler) alaphelyzetben

van).

e Huzza ki az elektronikus reteszt, és engedje le a munkafellletet pihend
pozicidba.

o A mechanikus retesz zarja le a munkafeliletet az elektronikus zaras forditott
sorrendjében.

e Zarja vissza a munkafelililetet a mechanikus retesz segitségével, az
elektronikus zaras forditott sorrendjében.

Figyelem: Az allomas biztonsagos hajtasi funkciéval rendelkezik, de semmiképpen ne
prébalja hajtogatni a munkafellletet, ha a "kiterjesztett vonalzé" nincs alaphelyzetben,
mert ez sérllést okozhat a skalan. Az extra munkafellilet opcionalisan elérheté az
SH800PLC GOLD vagy PLATINUM sorozatban. A kiterjesztett vonalzé csak az extra
munkafellulettel egyltt érhetd el.
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2.3.5 MERORENDSZER VISSZAALLITASA

Figyelem: A gyart6 a késziléket kalibralva szallitja. A nem indokolt és helytelendl
végrehaijtott nullazas a készulék dekalibralédasahoz vezethet. A kalibralast csak akkor
szabad elvégezni, ha sziikséges. A kalibralas elétt ki kell zarni minden olyan tényez6t,
amely hatassal lehet a készllék miikddésére. A reset mivelethez sziikséges jelszét a
gyartd képviseldjétdl kell kérni.

A rendszer visszaallitdsa a méréelemek kalibralasat szolgalja. Az egyes pontok
kalibralasa az igényeknek megfeleléen végezhetd el.

2.3.6.1 A VAGANDO GYUJTOSIN HOSSZANAK KALIBRALASA

Készitsen el6 egy legaldbb 1500 mm hosszu sint. Mérje ki és jel6lje meg a 1000
mm hosszl szakaszt.

Inditsa el az allomast a 2.2.2. szakasz szerint.

Kovesse a 2.3.2. szakaszban leirtakat.

Nyomja meg a gombot a panel bal fels6 sarkaban, a

panel végig elérheté a mikddtetés soran.

Nyomja meg a a panel bal als6 sarkaban, és egy figyelmeztet6
ablak fog megjelenni (43a. abra).

43.a abra

# VSH900210817
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e Megjelenik a numerikus billenty(izet (43. abra), ahol be kell irni a jelszo6t a
reseteléshez, majd megerdsiteni az ,ENTER” gombbal.

LaTa¥fa¥al¥alal

MENU = |}

e |
= |
_
%

SNENEN CTIE
EEENENEN
7 |8 9 | ENTER |

43. dbra

e Az eszkdz atvalt a visszaallito modba (44. abra).

T | REF | o]
ODLEIEf_osc_ R E F L1 >0<| L2 >0<|
Mo | REF | a>o<]
onLE"cglrl_osc REF |m|
I - 2
44, abra

e Nyomja meg a Q4 gombot, és varja meg, amig a mozgo penge megall az als6

poziciéban (45. abra).

-22

45, abra
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o Csusztassa be az el6re el6készitett sint a henger ala, majd tolja azt a késsel
szemben. A sinnek 1 méter hosszusagot kell jeldInie a kés oldalardl.

o Engedije el a pedalt, és varja meg, amig a kés teljesen visszahuzodik a felsd
poziciéba.

e Csusztassa be az 1000 mm hosszusagu sint (a sin jelzett értékének meg kell
egyeznie a kés élével a sin végétdl, ahogy az a 46. abran lathato).

e Tartsa a sint ugy, hogy az ne mozduljon el (ehhez a fogantyu hasznos lehet — lasd
a 48. abrat), majd nyomja meg a D gombot a panelen a D mérészam
magassagaban (lasd a 47. abrat).

own | REF |Hooc]
ooLEﬂcLaf.ost:_ R E F .U >O<| L2 >0<
o | REF | a>0<]
ODLE"(SFI.OSC -10 D >0<
o | — .
47. dbra 48. abra

o Ellenérizze, hogy a panel kijelzései megegyeznek-e a sin tényleges hosszaval.
Huzza a sint egy értékre, rogzitse a fogantyuval, és ellenérizze a mérbeszkdz
pontossagat. Ha egyeznek, a kalibracié sikeres.

2.3.6.2 A HAJLITASI SZOG MERESERE SZOLGALO BETET KALIBRALASA

e Inditsa el az allomast a 2.2.2 szakasz szerint.
e Jarjon el a 2.3.1.2 szakaszban leirtaknak megfelel6en.

# VSH900210817
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SERKO

¢ Nyomjamega E gombot a panel bal fels6 részén.

panel a mikodés kozben mindig elérhetd.

9

e Nyomjamega lgombot a ,MENU” panel bal als6 sarkaban.
e Megjelenik egy numerikus billenty(izet (43. abra), ahol be kell irnia az
alaphelyzetbe allitashoz sziikséges jelszot, majd az "ENTER"-el megerdsiteni.

[ESVISVIEE]~ —nisac EERWEET

E MENU > |}

SRR ENETES
L4 s le o

BRDEC

o

3

43. dbra

o Az eszkdz alaphelyzetbe allitasi médba |ép (44. abra).

e | REF |rooc]
ODLE"cL;“Losc_ R E F L1 >0<| L2 >0<|

ot TREF | axo]

ODLE“ngSG R E F ‘D >0< I
- 2

44. abra

o Egy sik elemet hasznélva éllitsa a karokat parhuzamosra a mérébetét testével
(50. abra). Tartsa rogzitve a karokat a panelen az A gomb megnyomasaval az ,A”
mérdé magassagaban (49. abra).

# VSH900210817
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SERKO

o |REF [H>0<]
ooLEna.ELOSC_ REF ‘L1 >0<HL2 >0<I
a0 —>
oneetose | REF | p>o-|

o

49, abra 50. abra

e A Kkalibralas és a sik elem betétektdl vald tavolsaganak beallitasa utan a panelen
megjelenitett érték negativ, nullatdl eltérd értéket mutathat. Ezt a mérbkar
eléfeszitése okozza.

o Akalibralas helyességének ellenbrzése érdekében helyezze vissza a sik elemet a
mérdbetétre, és ellenbrizze, hogy a panelen megjelenitett érték 0-e.

MEGJEGYZES: A hajlitdbetét cseréje esetén azt paraméterezni kell az &llomas
szoftverével. Ehhez vegye fel a kapcsolatot egy hivatalos ERKO szervizzel.

2.3.6.3 A HOSSZMERO MEROSZAR KALIBRALASA (méter ,,HOSSZ L")

A hosszméré L1 kalibralasa

e Inditsa el az allomast a 2.2.2 pont szerint

e Haladjon a 2.3.1.1 pont alapjan

e Szerelje a készlléket a kalibracidohoz sziikséges betéttel (51-52. abra)

51. abra 52. abra
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SERKO

¢ Nyomjamega E gombot a panel bal fels6 részén.

e Nyomjamega l— lCC" gombot a ,MENU” panel bal als6 sarkaban.

e Megjelenik egy numerikus billenty(izet (43. abra), ahol be kell irnia az
alaphelyzetbe allitashoz sziikséges jelszot, majd az "ENTER"-el megerdsiteni.

panel a mikodés kozben mindig elérhetd.

a0 0000

MENU = |}
Y SRR CLIE
™ | e
[LT‘ @lﬂlﬂ ENTER
43. abra

o Akésziilék atvalt az alaphelyzet-beallitasi médba (44. abra)

44, abra

ek [REF [
0% [ REF |Lto0q 2504
o | REF ||
ooeatose | REF | bso<|

& ]

e Nyomja az Utk6z6t a kalibrald betét sikjahoz (53. abra). Az (itk6z0 rogzitése kozben
nyomja meg az L1 gombot a ,TAVOLSAG L” ablak magassagaban (54. abra).

# VSH900210817
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-
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Calibration
insery

onu:'"gfosc REF ‘D >0< l

& |

53. abra

54. dbra

e A mérélécek helyességének ellenérzéséhez nyomja az uUtkdz6t a kalibralé betét
sikjahoz. Az operatori panelen megjelené értéknek 0-nak kell lennie

A masodik méréléc (L2) kalibralasa

(platinum és gold verzidkhoz, extra tamasztoval és mérdléc kiegészitéssel)

Az L2 méréléc kalibraldsa el6tt készitse el a gépet az alabbiak szerint:
e Hajtsa ki a kiegészité munkalap oldalt (2.3.4. pont szerint).
e Csusztassa a mérdléccet, amig érzékelheté ellenallast nem tapasztal, majd
hatarozottan nyomja ra a kinyitott munkalapra (a mozgé méréléc kioldasa

érezhet6 legyen).

e Mozgassa a mérélécet a blokkold pozicidig (az operatori panelen megjelenik
egy szam a ,TAVOLSAG L” ablak mellett).

o Allitsa az (itk6z&t a kalibrald betét sikjatdl egy méter tavolsagra, majd nyomja
meg az L2 gombot a ,TAVOLSAG L” ablak magassagaban (55. abra).

SC
o |REF |H>0<]

ODLEGLOSC
w .

1000 |L1>0<}[2>0)

wrnsy [REF | a0

onLE"cSEosc REF ‘D >0< l

- B

55. abra
e Akalibracio helyességének ellenérzéséhez nyomja az (itk6z6t a kalibrald betét
sikjahoz. Az operatori panelen megjelend értéknek 0-nak kell lennie.

-27 -
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2.3.64 A TESTMAGASSAG KALIBRALASA (méter ,,SINSZELESSEG ,,H"”)

e Inditsa el az dllomast a 2.2.2. szakasz szerint.
e Folytassa a 2.3.1.1. szakasz alapjan.
e Szerelje a késziléket a kalibracidohoz sziikséges betéttel (51-52. dbra).

51. abra a 52. abra

e Nyomja meg a E gombot a panel bal fels6 sarkaban, a

e Nyomja meg a gombot a ,MENU” panel bal als6 sarkaban.

o Megjelenik a numerikus billenty(izet (43. abra), ahol be kell irni a visszaallitashoz
szikséges jelszot, majd az ,ENTER” gombbal meg kell erdsiteni.

panel a mikddés soran végig elérheté.

# VSH900210817
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o Akészilék visszaallitasi modba lép (44. abra).

e [REF w0
ooz T REF 504 2504
" | REF | aeoc]
oneatose | REF | bo<|

o |

44, abra

e A testet a S2 kézi kerékkel addig kell leengedni, hogy a kalibralé betét sikja a
gépasztal alatt legyen.

o Akalibral6 betét sikja folé, a gépasztalra helyezzen egy sik elemet.

o Emelje fel a testet a S1 kézi kerékkel addig, amig a kalibrald betét sikja érintkezik
a gépasztalon lévd sik elemmel (57. abra), majd nyomja meg az ,H” gombot a ,RAIL
HEIGHT ,H” ablak magassaganal (56. abra).

WYSOKOSC

SZYNY "H" 0,0 @
ODLEIES_OSQ R E F L1 >0<| L2 >0<|

o [REF | aso]
onegeose | REF | boo<|
o |

56. abra 57. abra
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2.4 TECHNOLOGIA
2.4.1 LYUKASZTAS

MEGJEGYZES: Aluminium sinek lyukasztasakor a szerszamot HHS 2000 olajjal kell
kenni. Az olaj beszerezhet6 az ERKO-nal.

KEREK FORMA LYUKASZTASA

Ha az allomas éppen telepitésre kerllt, kbvesse a 2.3.1 szakasz Iépéseit.

o Szerelje fel az allomast a megfeleld szerszammal és betéttel, majd allitsa be a
2.3.1.1 szakasz szerint.

e Helyezze a sineket a szerszam és a nyomé kézott, majd tolja a sineket a
szerszam sikjahoz és az S2 (itk6z6 fejéhez.

o Nyomja le és tartsa lenyomva a Q3 labkapcsolot a lyukasztasi ciklus
elinditasahoz. A mivelet utan a dugattyurad visszatér kiindulé helyzetbe. Az
ismétléshez engedje fel, majd ismét nyomja le a labkapcsolot.

o A labkapcsolo felengedése a ciklus alatt megszakithatja a folyamatot és
visszahuzhatja a dugattyurudat a kiindul6 helyzetbe.

MEGJEGYZES: A hidraulikus rendszer speciélis vezérlése miatt a folyamat befejezése
utan mintegy 3 masodperces késleltetés tapasztalhatd a kdvetkezd ciklus elinditasanal.

OVALIS ES NEGYZETES LYUKASZTAS

Ha az allomas éppen telepitésre kerllt, kdvesse a 2.3.1 szakasz lépéseit.

e Szerelje fel az allomast a megfeleld lyukaszté szerszammal és betéttel, majd
allitsa be a 2.3.1.1 szakasz szerint.

o Helyezze be a beallitoé csavart az 58. abra szerint.

# VSH900210817
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SERKO

58. dbra

o Szerelje fel a megfeleld lyukaszté szerszamokat, amelyek illeszkednek a beallitd
csavarhoz (59-60. abra).

59. abra - 60. abra

o Szerelje fel a lyukaszto bélyeget a testre ugy, hogy az illeszkedjen a
szerszamtarto lyukhoz a dugattydaradon (61. abra).

O

61. bra

e Helyezze be az sint a matrica és a bélyeg koz6tti résbe. Tolja az sint a
matrica sikjaig és az S2 tk6z6 elejéig.
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e Nyomja le és tartsa lenyomva a Q3 labkapcsolét a lyukasztasi ciklus
elinditasahoz. A mivelet befejezése utan a dugattyuruad visszatér a kiindulasi
helyzetbe. A mivelet megismétiéséhez engedje fel a labkapcsolét, majd
nyomja meg Ujra.

e Alabkapcsol6 felengedése a ciklus alatt megszakitja a miveletet, és
a dugattyurud visszatér a kiindulasi helyzetbe.

62. abra

MEGJEGYZES: A hidraulikarendszer specialis vezérlése miatt a folyamat befejezése
utan késleltetés figyelhet6 meg a kdvetkez6 munkaciklus inditdsakor. A késleltetés
id6tartama korulbelll 3 masodperc.

Tipikus lyukaszté méretek

Kér alaku lyukasztok

Jellés Atmérs [mm] Coavarhoz
SHA03 6,6 V66 5
SHA03 8,5 V85 8
SHAO3 11 Vil 10
SHA03 13 Vi3 v
SHAO3 17 Y 16
SHA03 21 T 20

Az SH403 lyukaszték barmely atmérében, v 6,6 mm-tél v 21 mm-ig rendelésre
elérhetdek.

# VSH900210817
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Ovdlis lyukasztok

L A méret [mm] | B méret [mm] Csavarhoz
Jelolés M
SH404 8,5-12 8,5 12 8
SH404 11-16 11 16 10
SH404 13-18 13 18 12
SH404 17-21 17 21 16

Egyéb méretek az SH404 ovalis lyukasztokbdl rendelhetdk, feltéve, hogy B/A arany
kisebb, mint 2. A lyukasztok minimalis mérete 8,5%x12 mm, a maximalis pedig olyan
korrel irhato le, amelynek atméréje legfeljebb 21 mm.

2.4.2 HAJLITAS

-33-

Amennyiben a berendezés éppen most lett telepitve, kdbvesse a 2.3.2
szakaszban leirt [épéseket.

Szerelje fel a megfeleld lyukasztot és betétet, majd bedllitani a 2.3.1.2 szakasz
szerint szikséges.

Helyezze be a sint a lyukaszt6 és a szerszam kdzé, majd tolja a sint a lyukaszté
sikjaig és az S2 Utk6z6 fejéig.

Nyomja meg és tartsa lenyomva a Q3 labkapcsolot a lyukasztasi ciklus
elinditasahoz. A miivelet utdn a dugattyurud visszatér kiindulé helyzetbe. A
mivelet ismétléséhez engedje fel a labkapcsolot, majd nyomja meg Ujra.

A labkapcsold elengedése a ciklus kdzben megszakitja a miveletet és a
dugattydrad visszatér a kiinduld helyzetbe.
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Measuring insert
pin

Crock tray

the body

63. abra

FIGYELEM: A hidraulikus rendszer specidlis vezérlése miatt a miivelet befejezése utan
késleltetés tapasztalhatoé a kdvetkezé munkaciklus inditasanal. A késleltetés koérdlbeldl
3 masodperc.

2.43 ELTOLAS

Ha a berendezés éppen most lett telepitve, kbvesse a 2.3.1 szakasz lépéseit.
Szerelje fel a megfelel6 lyukasztot és betétet, majd allitsa be a 2.3.1.3 szakasz
szerint.

o Allitsa be az eltolas értékét a gomb segitségével (64. abra). A kivalasztott
értékek megjelennek a készilék ablakaban (a sin vastagsaganak megfelel6
vonalaknak egy vonalban kell lenniik — 65. abra).

e Helyezze be a sint az eltol6 betétek kdzé, majd az operatori oldalrdl tolja a sint
az utkozé elé.

e Nyomja meg és tartsa lenyomva a Q3 labkapcsolét a lyukasztasi ciklus
elinditdsahoz. A muivelet utédn a dugattydrad visszatér kiindulé helyzetbe. A
miivelet ismétliéséhez engedje fel a labkapcsolot, majd nyomja meg Ujra.

e A labkapcsol6 elengedése a ciklus kdzben megszakitia a miveletet, és a
dugattydrad visszatér a kiinduld helyzetbe.

MEGJEGYZES: Az eltolds csak a betét hengeres részein végezhetd, a sinek ne
tdmaszkodjanak a betét sik részére!

# VSH900210817
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Offsetting value knob

64. abra

210 5O
o A |

¢y
L

65. abra
MEGJEGYZES: A hidraulikus rendszer specilis vezérlése miatt a folyamat befejezése

utan késleltetés tapasztalhatdé a kovetkez6 munkaciklus elinditasanal. A késleltetés
id6étartama korilbelll 3 masodperc.
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2.44 VAGAS

e Ha a gép éppen most lett telepitve, kdvesse el6szor a 2.2.2-es, majd a 2.3.2-
es szakaszt.

* Nyomja meg a Q4 gombot, és varj, amig a mozgathato kés leall az also

poziciéban.

Tolja a sint a kés felé a présoldalrol.

Engedije el a Q4 gombot (ez visszaallitja a mérérendszert).

Mozgassa a sint a kivant tavolsagra, majd régzitsd a bilincsel.

Nyomja meg és tartsd lenyomva a Q4 gombot a vagas inditasahoz.

A labkapcsol6 elengedése a mivelet kozben megszakithatja a folyamatot, és

a dugattyurud visszatér a kiindul6 poziciéba.

Rail clamp

66. abra

67. abra

# VSH900210817
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2.45 KULSO FEJEGYSEGGEL VEZETT MUNKA

e Ha a gép éppen most lett telepitve, kbvesse a 2.2.2-es szakasz Iépéseit.

¢ A fémeniben nyomja meg a .gombot.

e Csatlakoztassa a nyomdcsovet a kilsé fejhez.

¢ Nyomja meg a Q3 labkapcsolot a fej miikddési ciklusanak elinditasahoz.

e Engedie el a ldbkapcsoldt a mikddes ledllitdsahoz — a fej dolgozé eleme
automatikusan visszatér a kiinduld helyzetbe.

MEGJEGYZES: Ne tavolitsa el a fejet munka kézben. A fej és a csécsatlakozas csak
akkor valaszthato le, ha a fej dolgozo eleme teljesen visszatért a kiindulasi helyzetbe.
A fej és csatlakozas levalasztasa utan helyezze vissza a kupakot a
gyorscsatlakozénal.

2.5 KARBANTARTASI ES MUKODESI AJANLASOK

Az allomast naponta tisztitani kell — ez jelentésen befolyasolja az élettartamat. Tartsa
rendben a munkahelyet, ez korldtozza a  mechanikai  séruléseket.
A fidkok az allomas tartozékainak tarolasara szolgalnak. A fiokokat nem szabad
tulterhelni (ne taroljon bennik nehéz szerszamokat, sinszakaszokat stb.).
Az olajcserét a 2.6.4-es szakaszban meghatarozott id6kézonként, szakképzett
személyzet végezze el. A nem megfelel6é olajcsere nehezitheti a hajlitasi pontossag
elérését.

A hidraulikaolaj utantoltését szikség esetén az Uzemeltetd végezze. Amennyiben nem
észlelhetd szivargas, az olajszint ellenbérzését fél évente ajanlott elvégezni. A helyes
olajszint és az olajbetdltd dugd a 68. abran lathato.

Tolt6
dugé
Helyes
olgj
szint
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A géptest emel&csavarjanak és a testbe épitett linearis vezetdsin kocsik, a mérévonalzé
és az (itkdz6 kenése. Zsirozza sziikség szerint, de legalabb félévente egyszer. A kenési
pontok a 69-70. abran lathatok.

69. abra ) 70. abra

A hajlitéhenger gorgoinek kenése. Minden 60 hajlitasi ciklus utan kenje meg a
hajlitdgorgdéket. Ajanlott a CPSM_805 allando zsir hasznalata (ERKO cikkszam). A
kenési pontok az aldbbi képen lathatdk. A kenéshez hasznalja a készllékkel egyutt
széllitott kendszert.

# VSH900210817
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Diagnosztika a berendezés meghibasodasa esetén

Probléma

Ok

Megoldas

1. A gép bekapcsolasa
utan a tapfesziltség
ellen6rzé lampa nem
vilagit

a. Nincs aramellatas
b. Egy fazis hianya
c. Feszlltségesés
175 V/fazisra

Ellenérizze az aramforrast

2. A gép mikodés
kdzben kikapcsol

a. Fazis megszakadas a
motoron

b. Motor biztositék
kioldasa

c. Aramkimaradas

Ellenérizze az aramforrast és
a motor biztositékat

3. Hangos szivattyu
miikddés szervomotor
nélkili kitiremkedéssel

a. Elektromos
szelep hibaja

Vegye fel a kapcsolatot a
szervizzel

4. Referenciapontok
elvesztése

Encoder és vezérld
kozotti allandoé vagy
id6szakos kommunikacio
hianya

Inditsa Ujra az allomast és
keresse meg Ujra a pontokat
Vegye fel a kapcsolatot a
szervizzel

5. Hibas értékek a
kezel6panelen

Végrehajto elemek és a
kezel6panel kozotti
zavaros kommunikacio

Inditsa Ujra az
allomast
Vegye fel a
kapcsolatot a
szervizzel

2.6 HIDRAULIKUS EGYSEG

2.6.1 BEVEZETES

Kérem, olvassa el az alabbi MUSZAKI ADATOKAT a hidraulikus generator inditasa
el6tt. Csak a biztonsagi el6irasokban képzett, valamint a berendezés felépitésével és
mikddési elveivel tisztaban 1év6, erre jogosult személyzet kezelheti a generatort.

2.6.2 MUSZAKI ADATOK

o Tapfesziltség
o  Teljesitmény
e Mikddési mod

e Max. nyomas

e Névleges kapacitas

e Vezérlés

e  Munkakdzeg
e Tartaly térfogat

-39 -

3x230/400 V, 50 Hz

1,1kwW
S3 40%

630 bar

1,33 I/min
24V DC
L-HM/HLP 22
ok. 5dm?

# VSH900210817




71. abra

Az olajtartaly, a hidraulikus szivattyl és az elektromotor az adagolé kompakt
burkolatan belll helyezkednek el. A tulfolyd- és elosztdszelepek az adagold
burkolatara vannak szerelve. Az olajszint jelzd Gveg a burkolaton talalhaté, az
olajbetolté dugd pedig szelléztetéssel az adagolo tetején helyezkedik el.

# VSH900210817
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Reguiator B
presplyws Sitownik korpusu
Wzmacniacz
sygnau

Doginanie Gigcie otworowanie
Gilotyna zewnglrzna osadzanie,wciskanie

SO0 AN SO RN i N AN

Pomiar

1

2.6.4 UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

o Munkakezdés elétt ellendrizze az olajszintet. A szintjelz6 Gvegnek félig fel kell
lennie tdltve olajjal.

o Munka befejezése utan kapcsolja ki az elektromos aramellatast a ,,Fékapcsolo”
Q1 segitségével, és szlintesse meg az egész berendezés aramellatasat.

e  Karbantartasi munkak soran az elektromos aramellatast kapcsolja ki, és a
hidraulikus rendszert tehermentesitse.

e Az egység magas nyomast general. Barmilyen nyomas szivargas vératlan
kovetkezményekkel jarhat, ezért kiilénds elévigyazatossaggal kezelje a
berendezést.

o A tomitések felnyitasaval az lizemeltetd elvesziti a teljes hidraulikus
rendszerre vonatkozoé garanciat.

e A maximalis munkanyomast a gyarté a tulfolydszelepen 630 bar-ban éllitotta
be, ezt a miikddés alatt nem szabad moédositani (tomitve van).

e  Kiilénos figyelmet forditson az esetleges olajszivargasokra, és ha észlel
ilyet, azonnal sziintesse meg.

e Az olajat 12 havonta cserélni kell. Az olajoknak meg kell felelniiik a DIN 51524 1-
4 rész, HLP osztaly vagy az ISO 6743/4 HM osztaly elGirasainak, viszkozitasuk
ISO VG 22,32 legyen. Ajanlott az Hydrol® L-HM 22.

e ERKO-nal elérhet6 olajok: 1 dm?-es kiszerelés — rendelési kod
OLEJ_HYDR_1, 5 dm?-es kiszerelés — rendelési kod OLEJ_HYDR_5.

o Atartaly tisztasaganak ellenérzését, mosasat, az olajcserét és a
hidraulikus rendszer ellenérzését évente egyszer ajanlott
szervizszemélyzet altal elvégezni.

e Az olaj tisztasaganak fenntartasa és az idészakos olajcsere nagy hatassal
van a hidraulikus egység élettartamara, jelentésen névelve annak
megbizhatdsagat és teljesitményét. Sziukséges olajtisztasag: 9-es osztaly
(ajanlott 8-as osztaly) a NAS 1638 szabvany szerint.

# VSH900210817
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Olaj utantdltése utan leveg6t kell eltavolitani a szivattyubdl: inditsa révid ideig (2
mp) terhelés nélkul, majd fokozatosan névelje a terhelést, amig eléri a maximalis
nyomast és a szivattyl csendesen mikddik. Ha a mikddés hangos vagy
egyenetlen, ismételje meg a miveletet. Ennek elmulasztasa a
nyomascsOkkenéshez vagy szivattyuhiba kialakulasahoz vezethet.

A berendezés miikddtetése soran naponta ellenérizze a rendszer

tomitettségét, és rendszeresen tavolitsa el az esetleges olajszivargasokat,
valamint ellendrizze az olajszintet a tartalyban.

Meghibasodas esetén kapcsolja ki az elektromos aramellatast, és vegye fel a
kapcsolatot a szakszervizzel. A garancialis javitasokat kizardlag a gyarté vagy
annak hivatalos képviselGi végezhetik el.

Védje a berendezést id6jarasi viszontagsagok, korrozio, szennyez6dés és
mechanikai sérulések ellen.

A berendezés els6 beinditasatol szamitott egy év vagy a gyarté altal meghatarozott
munkaciklusok elérésekor az inditaskor a kezel6panel 60 masodpercig megjeleniti a
sziikséges szerviz ellenérzésrdl szol6 lizenetet (72. abra). Az lizenet eltlinése utan a
berendezés hasznalatra kész.

STATION UNLOCK IN:

72. abra

Megjegyzés: Az allomast csak a gyarté altal eldirt hémérsékleten (1.3) szabad
hasznalni, mas hémérséklet karosithatja a hidraulikat.

2.7 VEZERLOUZENETEK

I.  VEZERLO UZENET ,,VESZKAPCSOLO BENYOMVA”

A Q2 gomb be van nyomva. A menibe valo
visszatéréshez engedd vissza alaphelyzetbe. Ezutan
megjelenik a biztonsagi rendszer vezérlésérdl szol6

= ablak. A ,RESET” gomb megnyomésa utan az allomas
hasznalatra kész.
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Il.  VEZERLO UZENET ,,MAGAS OLAJHOMERSEKLET”

Amikor ez az Uzenet megjelenik, azonnal allitsa le az
allomast, és varja meg, mig az olaj hémérséklete
csokken (a varakozasi id6 a kérnyezeti hémérséklettdl

figgben ) valtozhat).
MEGJEGYZES: Ha az U(zenet gyakran ismétlédik,
-:E.. kérjuk, lépjen kapcsolatba a szervizzel.

.  VEZERLO UZENET ,HIBA: ARAMKIMARADAS”
Amikor ez az Gizenet megjelenik, kapcsolja ki a
késziléket a f6 Q1 kapcsoldval, majd ellenérizze a

kovetkezéket:
e a készillék csatlakozdja megfeleléen van-e
bedugva
[ ]

W ) a f6 aljzat rendesen csatlakozik-e a
g halézathoz

e a halézati paraméterek megfelelnek-e az
érvényes szabvanyoknak
MEGJEGYZES: Az dramellatasi kévetelmények
a 1.3 és 2.1 pontokban talalhatok.
IV. VEZERLO UZENET ,HIBA: ROSSZ SZERSZAM”
Ez az lUzenet arra figyelmeztet, hogy a testhez nem
megfeleld alkatrészek vannak csatlakoztatva (pl.
lyukasztoszerszam és hajlitdsi mérdbetét). A

megfeleld szerszamkészlet behelyezése utan a

& rendszer visszatér a munkamentbe.
ot

V. VEZERLO UZENET ,ELNYELESI ERTEK HIBA”

Ez az Uzenet figyelmeztet a hajlitasi folyamat

veszélyes viselkedésére, amit a sin keménységének
valtozasa okoz. A probléma megoldasahoz mddositsa
a sin keménységét (lasd 2.3.1.2 pont).

ZMIEN
TWARDOSC SZYNY

s
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VI. VEZERLO UZENET ,,KERESSEN REFERENCIAPONTOT”

Ez az Uzenet tajékoztatia a kezel6t az
egyes enkdderek referencia pontjainak keresésének sziikségességérdl. A referencia
pontok keresési folyamatat részletesen a 2.3 fejezet ismerteti.

VIl. VEZERLO® UZENET ,,ALLITSA BE A TEST POZICIOJAT”

Ez az lzenet jelzi a kezel6nek, hogy
modositani kell a testmagassagot. Ehhez forgassa az S1 gombot addig, amig az tizenet
el nem tinik.

Vvill.  VEZERLO UZENET ,,A VONAL HELYTELEN POZIiCIOJA”

Ez az (zenet jelzi a kezelének, hogy
modositani kell az itkdz8 helyzetét (kdzelitse a bal széls6é pozicidhoz, vagy kihajtott
asztallap esetén — jobbra).

IX. VEZERLO UZENET ,ERVENYTELEN FOLYAMAT”

Ez az Uzenet a hajlitasi folyamat
befejezése utan jelenik meg, ha a kezel6 a visszatérési folyamat befejezése elétt ismét
megnyomja a labkapcsoldt. Az lizenet megjelenése megszakitja a hajlitasi folyamatot,
és lehetdvé teszi az Ujrakezdést a visszahuzhatd betét megallitdsa utén.

X.  VEZERLO UZENET ,FOLYAMATBAN:
HAJLITAS/ELTOLAS/LYUKASZTAS”

TRWA PROCES GIECIA

TRZYMAJ PRZYCISK NOZNY . L. . . .
Ez az Uzenet tajékoztatja a kezeldt arrdl,

hogy a labkapcsolot nyomva kell tartania, amig az tzenet
»HAJLITASI/ELTOLASI/LYUKASZTASI FOLYAMAT BEFEJEZVE” szbvegre nem
valtozik.

# VSH900210817
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Xl.  VEZERLO UZENET ,,HAJLITASI/ELTOLASI/LYUKASZTASI
FOLYAMAT BEFEJEZVE”

Ez az lizenet figyelmezteti a kezel6t, hogy

engedje fel a nyomva tartott labkapcsolot.

Xll. VEZERLO UZENET ,,SZERSZAMBETET KENESE
SZUKSEGES”

Ez az Gzenet tajékoztatja a kezel6t a szerszambetét
kenésének sziikségességérdl, amely korilbeltl 60
- hajlitas utan jelenik meg rendszeresen.
\ / o l

2.8 MUNKA- ES HIGIENIAI BIZTONSAGI KEZIKONYV

1. Az SH900 csak nagykoru, a kezelési utmutatét elolvasott és a biztonsagi
el6irasokban képzett dolgoz¢ altal izemeltethetd.

2. Az m{ikodd elemek helyes beallitasat a SH900 gépallomas inditasa el6tt
ellenérizni kell.

3. Aberendezés csak helyes miszaki allapotban lizemeltethetd.

4. Inditas el6tt ellendrizze:
e az elektromos rendszer allapotat;
e amozgd elemek allapotat;
e ahidraulikus egység allapotat.

5. A napi ellen6rzések és javitasok idején az elektromos aramot ki kell kapcsolni a
véletlen inditas elkerilése érdekében.

6. A személyzetnek megfeleld védofelszerelést kell viselnie a berendezés kezelése
soran.

7. Az SH900 allomast kizarélag rendeltetésszeriien szabad hasznaini.

8. Kerllje a tormelék felgyiilemlését a gép koril; magas por koncentracié esetén
takarja le a berendezést.

9. Karbantartas (szerelés, szétszerelés, munkadarabok beallitasa) kézben a
berendezés inditasa tilos.

10. A generatort csak a megfelelé elokészités és a berendezés vagy testi sériilés
veszélyének kizarasa utan szabad bekapcsolni.
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2.9 FENNMARADO KOCKAZAT

A készulék hasznalataval jaro, szerkezeti elemekkel vagy véddburkolatokkal el nem
kerulhet6 kockazatokat az alabbi piktogramok jelzik:

Altalanos informacié: A piktogram a késziilék kezelési
utmutatdjaban talalhato fontos informacidkra hivja fel a figyelmet.
Hasznalat el6tt olvassa el az utmutatot!

Ujj- vagy kézsériilés veszélye: Ovatosan kezelje a
készuléket, mert ujjai vagy kezei beszorulhatnak.

Vagasveszély: A késziilék kezelése ujjvagast okozhat.

Aram bekapcsolasanak jelzése: Informacié az elektromos dram
bekapcsolt allapotarol.

RESET gomb: A reset gomb helye..

Dugattyu aljzat: A dugattyu csatlakozéhelye.

g \\\.‘ Osszecsukhaté kiegészitd asztal reteszelése: Az dsszecsukhatd kiegészitd
\' @ | asztal reteszelési pontja.
\ O /
N L
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Altalanos figyelmeztetés.

Véagas.

Zsirzd / kenési pont.

A test magassaganak allitdsara szolgalé6 gomb

A bevezetési pozicio.

Kezdési pozicio.
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Tapellatas 400 V.

2.10 FOGYOESzKOzOK

Az elhasznalodé alkatrészek kozé tartoznak:

- lyukaszték bélyegz6i és matrica,

- lyukasztok poliuretan rugéi,

- kébelek: tapkabel és labkapcsolo vezériékabele,
- gumihenger a vagashossz méréséhez,

- berendezés hidraulikus tomléje,

- vago kés.

2.11 SZERVIZ

Az ERKO teljes korl szervizt biztosit a garancialis idészak alatt és azt kdvetden is.

2.12 UJRAHASZNOSITAS

Az Uzemeltetési id6szak lejarta utan az eszkdz egyes részeit az érvényben lévd
szabalyozasok szerint kell hasznositani vagy Ujrahasznositani:

LA 2005. julius 29-i ZSEIE térvény értelmében tilos a hasznalt berendezéseket, amelyeket
athuzott kuka szimboélummal jelbltek, mas hulladékokkal egyditt elhelyezni.

A felhasznalé kételes az elektronikai vagy elektromos berendezést a hasznalt berendezések
gyljtéhelyére leadni.

Ezek a jogszabalyi kbtelezettségek a hasznalt elektronikai és elektromos hulladék
mennyiségének csékkentése, valamint a megfelelé gylijtés, visszanyerés és Ujrahasznositas
biztositasa érdekében keriiltek bevezetésre.

A berendezés nem tartalmaz olyan veszélyes anyagokat, amelyek kiilbndsen karosak lennének a
kbrnyezetre és az emberi egészségre.”
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3. GARANCIALEVEL

*Forgalmazé bélyegzéje *Vasarlas datuma, elado bélyegzdje és alairasa
*Eszkéz neve — TIPUS *Sorozatszam *KJ
SH900 BUSBAR
PROCESSING STATION

* A garanciajegy csak akkor érvényes, ha a megjelolt mez6k ki vannak toltve!

GARANCIALIS JAVITASOK

Javitas o
Atvétel datuma datuma Javitas leirasa, cserélt alkatrészek Szemazléztre;);egzqe,

ERKO sp. z 0.0. sp. k.

ul. Hanowskiego 7; 11-042 Jonkowo
Tel./fax +48 89 512 92 73

e-mail: sprzedaz@erko.pl, http://www.erko.
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