HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

SUDAPEST az ABS160 sinhajlit6-lyukaszté hidraulikus fejhez

KészUlékUnk vorosréz és aluminium dramvezeté sinek mUhelyben vagy szerelési munkahelyen torténd
hajlitdsara és lyukasztasara valo.

MUkédtetésére minden ndlunk kaphatd nagynyomdsu tdpegység (kézi, peddlos vagy motoros) alkal-
mas. [degen tdpegységnél esetleg a hidraulikus gyorscsatiakozdt cseréltetni kell.

A készUlék eredményes haszndlata begyakorldst és bizonyos kézigyességet igényel.

MUszaki adatok:
Kodjel: ABS160

Hajlitasndl a sinméret 30x3 —= 160x12 mm kdzot lehet. (5
mm-nél vékonyabb sinnél a hajlitas szége nem éri el a 90"-ot!)
Lehajlitas 70 mm-t6l, Z hajlitdas 70 mm-tél lehetséges. A hajlité tiiske
atmeérdje 22 mm.

Lyukasztdsndl a sinméret 30x3- 160%x12 mm kozdtt lehet. (5
mm-nél vékonyabb anyaggal végzett kisérlet téréshez vezet.)
Lyukméretek: @6,6 — 21,5 mm — kdzott.

Névlieges nyomas: 700 bar.

Uzemi nyomds: 550+600 bar.
Hajlithaté sz6g: 88-180°.

Befoglalé mérete: 370x250x150 mm.
Tomege: 20 kg.
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A haijlitasi és lyukasztdsi 1zemmod kozti attéréshez egyszerl at-
szerelési mivelet szikséges.

A készUlék az alsé lapjdban 1évé furatok felhaszndldséval mu-
helyasztalra régzithetd

kivalaszthatd méretekben kildn rendelendd. lehetéség van négyzet- és hosszlyuk-furatok lyukasztdsdra is.
A hajlitétiske sugara R11. Vékonyabb, 3-8 mm-es sinekhez opciondlis tartozékként rendelheté R5 mm-es hajlitdtiske
is.

A BIZTONSAGOS §s EREDMENYE§ MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GI?P,HASZNALATBAVI?TELE ELOTT A
KEZELO AZ EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE, MEGERTSE ES BETARTSA!
A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezelénél, a gép kdzelében.

FIGYELEM!

A munkadugattyl mozgdsi sebessége sokkal kisebb ugyan, mint a ,,veszélyes gép" sebességének ha-
tarértéke (30 mm/mp), ennek ellenére
o lyukasztds, hajlitas alatt ujjunkat tartsuk tavol a munkatértdél!
e Hajlitdskor szdmitsunk arra, hogy — kUIdndsen hosszU sindarab hajlitdsakor — a sin vége jelentd-
sen elmozdul, sérllést okozhat.
e Hajlitdskor a sin nagyon megkdzeliti a készUlek allvanydt. Sérllésveszély!
Ne terheljik 01 a készUléket. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint valé!
A munkakérnyezet legyen rendezett, stabil, sz&raz és kellden megvildgitott! A rendetlenség, az alkal-
matlan, ideiglenes munkapad gyakran forrdsa baleseteknek.
Ne emeljUk, mozgassuk a készUléket a témlénél fogva.
Haszndlaton kivUl a készUléket szdraz helyen, a tomlbécsatiakozd véddkupakjat felhelyezve tdaroljuk.
Ha a készUléket motoros tdpegységgel haszndljuk:
e a csatlakozd kdbel épségét gyakran ellendrizzik. Ha sérUlést észlelUnk, a kdbelt megbizott
szakemberrel cseréltessuk ki.
e Hosszabbité kdbel. Csak sérUlésmentes, hdromerU, 16A névieges dramu, véddvezetds hosszab-
bitét szabad haszndini, véddévezetds dugaszold aljizatba csatlakoztatva.

A késziléket ,Uresen”, legaldbb 3 mm vastag munkadarab nélkiil ne helyezzik nyomas alq,
torésveszély miatt!
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SINHAJLITAS

| A

Hajlitdshoz a fejet ugy kell &sszerakni, hogy:

e Avastag csapok, a hajlité tdmaszok, legyenek a fogantyUhoz kdzelebbi furatokban.

e A hqjlité tiske legyen a munkadugattyU furatdba betolva. A tUske alsé vezetécsavarja is legyen
becsavarva.

e A tdmaszté tiskékkel kell biztositanunk, hogy a hajlitandé sin kézépvonala a lehetd legjobban es-
sen egybe a munkadugattyl tengelyével.

A munkadugattyu ferde terhelése annak vagy a haqjlité
tiskének tdnkremenetelét okozhatja!

e Asinszélességének megfeleld mérettel jeldlt furatokba mindkét tdmasztd tUskét teljesen be kell

tolni. 140-160 mm-es sin esetén a tUskék a ,, 160" jelUben legyenek.

A haqjlitds menete:

e A hqijlitds helyét a sin lapjdn és elénydsen az élén is, karcoldssal vagy filctollal megjeldljuk.

e Asint felfektetjik a tdmasztd tUskéken, a jelet hozzdillesztjik a tetdlap hornydnak kézépvonaldhoz.
HosszU sineknél a vizszintes helyzet tartdsdhoz segité személy szUkséges!

o Meginditjuk a nyomdasforrdst, — annak kezelési utasitdsa szerint, — a

hajlitdétiskével megérintjik a sint, ellendrizzik, hogy a jelzés még mindig

kdzépen van-e és mindkét tdmasztd tUskén egyenletesen felfekszik-e a

sin.

. A nyomds tovdbbi rdaddsdval a hajlitdétiske a sint a hajlité-tdma-

szok k6zé nyomija. llyenkor a sinvégek jelentds mértékben elmozdulnak,

szdmitsunk erre és hosszU sineknél legyen segité személy!

. FigyeljUk a hajlitds mértékét. Ha a sin a kivant mértékben meghaj-

lott, példdaul elérte a tetélapon megjeldlt 90°-ot, a nyomdst megszintet-

jUk, @ munkahengert visszaeresztjuk.

o A sinek rugalmassaga kildnbdzd, ezert célszerd probahaijlitdsokat

végezni. A veégleges szdg elérése el6tt éerdemes megdilini, majd fovabb

hajlitani.

. Ha mégis tulhaijlitottunk, a hajlitdé tdmaszokat dthelyezhetjik a két

mdsik furatba és a sint megforditva, a tdpegység évatos mikoddtetésé-

vel kissé visszahajlithatjuk.

Vékony (3 -8 mm) sinhez vasdarolhatd 5 mm sugard hajlitd tiske.
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SINLYUKASZTAS

Vdalasszuk ki a készitendd furat méretének megfeleld vagdlapot és lyukasztobélyeget.

¢ A sinvastagsagndl kisebb atméréji lyukaszté nem haszndlhatd, eltérhet!

o HelyezzUk be a vagdlapot a lyukaszté-témbbe, ahogy a baloldali kép mutatja.

o A kOz€épsd dbra szerint a lyukasztébélyeget toljuk be a munkadugattyu furatdba.

e A jobboldali dbra szerint dllitsuk be a tdmasztd t0skék magassagdt mindkét oldalon azonosan.

A skdla a lyukasztds kdzéppontjdnak tavolsagdt mutatia a sin alsd szélétédl mérve.

o Szerszdmcsere alkalmdaval a lyukaszté-témb a helyén maradhat, ha a helyes sorrendet betartjuk.
Kivenni eldszér a lyukasztébélyeget kell, utdna a vagdlapot, behelyezéskor pedig forditva,
eldszér a vagélapot, majd utdna a lyukasztdbélyeget, kell a helyére tenni.

e Asinen pontozdssal jeldljuk be, vagy a sin élén karcoldssal/filctollal jeldljuk meg a lyukasztds helyét.

e A hidraulika mUkodtetésével kdzelitsUk meg a lyukasztébélyeggel a sint.

o A tetélap nyildsdn keresztUl benézve, a pontozdst vagy a jeldlést igazitsuk a bélyeg hegyéhez.

{
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Csak ,telibe” szabad lyukasztanil Ha kis, eltolt fellleten probdlunk lyukasztani, pl. a nem pontosan sikerGlt lyukasz-
tds javitdsa céljabdl, a bélyeget olyan ferde eré6hatdsok érik, melyek annak térését okozhatjdk!

A nem koralaky lyukasztokndl a bélyeg hatandlillesztd csapot taldlunk, melyet a dugattyinak a kivant helyzet-
nek medgfeleld furatdba kell illesztenink

A vagoélap hengeres felUletén ketté bemards van. A vagdlaptartd tetején kdzépen 1évé csavarral, a vagdlapot

kicsit ide-oda mozgatva, keressUk meg azt a pontot, ahol a csavar egyre jobban ,helyezi” a vagdlapot a helyes
pozicibba. RogzitsUk a csavart, de ne tul erésen.

Még munkadarab nélkil, a tdpegység bekapcsolgatdsaval ellenérizzik, hogy a bélyeg akaddlytalanul be tud-e
hatolni a vagdlapba. Ha felUtkdzne, ismételjik meg a beigazitdst.

Asint a hajlitdsndl a leirtak szerint a tdmasztd tUskékre dllitjuk, Ugyelve a magassdgi helyzetre. A vizszin-
tes bejeldlt helyzetre kis jobbra-balra mozditdssal dllhatunk rd, a felsé nyildson keresztGl nézve.
KezdjUk meg a lyukasztdst. a tdpegység inditdsaval. Az kdvetkezd képsoron Idtszik, hogy a neoprén ledobd
gyUrU egyre jobban deformdlddik, ahogy a bélyeg behalad az anyagba. Ez teljesen normdlis jelenség.
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Amikor a bélyeg atlyukasztja sint, pattandst hallunk. Ez utdn még kb. 2 mm-t kell a bélyegnek haladnia a lyukasz-
tds befejezéséhez.
A lyukasztds végén dlljunk meg a hidraulikdval, engedjik vissza a nyomdst. A lyukasztébélyeget a le-
dobd gyUrU kihtzza a sinbdl.
Ezzel a lyukasztds kész.

Ha nem figyelUnk eléggé, — kUldndsen motoros szivattyd haszndlatakor, — eléfordulhat, hogy tulnyom-
juk a lyukasztot. llyenkor a lyukasztébélyeg nyomadlapjdnak lenyomata meg is Iatszik a sinen. Ez a feles-
leges tilInyomds erdlteti a késziléket és a neoprén ledobd gyUrit (tUlzott deformdcidja miatt) ténkre-
teszi.

A lyukasztébélyeg élettartamdat jelentésen ndvelhetjok, ha 2-3 lyukasztdsonként a bélyeget olajjal, il-
letve hi{t6-vagd permettel vékonyan kenjik.

A neoprén ledobd gylrU ,elfaraddsat”, vagy a lyukasztébélyeg kopdsdt jelzi, ha a lyukasztdbélyeg
»Magatol” nem jon vissza a sinbdl. llyenkor a ledobd gyUrdt, illetve az elkopott lyukasztébélyeget cse-
rélni szUkséges!

Fontos! 3 mm-nél vékonyabb sin, esetleg lemez lyukasztdsdaval kisérletezni, illetve behelyezett sin nélkUl
a lyukasztébélyeget mikoddtetni tilos, mert a sintdmasz megséril!
Karbantartdas

A készUléket és tartozékait haszndlat utdn alaposan tisztitsuk meg és szaraz helyen taroljuk. Egyéb kar-
bantartdsi tevékenységre nincs szUkség.

Jotallas: Az Gtadds napjdtdl szdmitva: 12 hdnap. A jotdllds a tordé-kopd alkatrészekre, tomitésekre nem
vonatkozik. Ezek pdtldsakor munkadijat nem kérink, de az anyag drdt meg kell tériteni.

2 atadés napjer. LU LILLL UL
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Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tartozékok megrendelése:

HIDRA-MIX Kft.

1106 Budapest, Jaszbereényi ut 34.
Telefon: (061) 261-92-95, 261-22-17
E-Mail: iroda@hidramix.eu
Internet: www.hidramix.eu

A gyarté és a forgalomba hozé semmilyen felel6sséget nem vallal olyan séru-
Iésekért és kovetkezményi karokért, melyeket a jelen kezelési utasitasban leirt
fiavelmeztetések, tanacsok és utasitasok be nem tartasa okozott!
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