HIQ&A;M IX Kezelési és karbantartasi utasitas @

KEZI (CSAVAROS) MUKODTETESU, TriCut+, és TwinCut LEMEZLYUKASZTOKHOZ

A rozsdamentes lemezhez valé térééles lemezlyukasztok mikodési elve:

Az elkésziteni kivant kér alaky nyilds (furat) méretével megegyezd mérety, két vagy
hdarom sugdrirdnyy  U.n.  torééllel  rendelkezd  lyukasztdbélyeget egy, a
kdzéppontban elére kifdrt, Ugynevezett elfuraton Gtdugott csavarszdrral a lemez
egyik oldala feldl belehUzzuk az ellenkezd oldalon 1évé vagélapba. A lyukasztds
kdézben a bélyeg kildnleges vagdélei behatolnak a lemezbe, a kérgydrd alaky
»hulladékot” két/hdrom részre bevdagjdk, a kdrvonalat pedig - Ugy, mintha olléval
vagndnk - a bélyeg kerUleti élei kivagjdk. A kiesé hdrom korgyUricikk formdju
hulladék sem a menetre rd-, sem a vagdlapba beleszorulni nem tud.

TriCut+® TwinCut®

Hogyan kell a térééles lemezlyukasztét haszndlni?

Az On ALFRA kézi (csavaros) rozsdamentes lemezlyukasztéjat sokdig drommel, problémamentesen haszndlhatija,
ha a kdvetkezékben &sszefoglalt tandcsainkat betartja, illetve betartatja.

0 A 11,1 mm-es csavarméretl, hdromélU TriCut+ lyukasztdkat csak 2 mm-nél nem vastagabb, a 19 mm-eseket
2,5 mm-nél nem vastagabb rozsdamentes lemezhez haszndlhatja!l (A vékony csavarral 3 mm-es, ill. a vastag
csavarral 4 mm-es aluminium, vordsréz és ldgy mdanyag is lyukaszthatd, textilbakelit nem!)

A két él0 TwinCut lyukasztdval, 19 mm-es csavarral a 3,0 mm-es rozsdamentes lemez is lyukaszthato.
A két élU lyukasztd erészikséglete kisebb, mint a hdrom élUé, de az utdbbival készitett furat szebb.

A rozsdamentes lemezhez valé TriCut+ és TwinCut lemezlyukaszték a normdl acéllemezeknél
minden tovdbbi nélkil haszndlhatdk, és ekkor hosszabb élettartammal is szamolhatunk.

Csak teljes kér lyukaszthatd! Mindhdrom él fekidjon fell Ellenkezd esetben a csavar elgdrbllnet vagy eltérhet.
Furjuk ki az eléfuratot, melynek atméréje legaldbb 11,5 mm legyen a vékonyabb csavarndl és 20 mm a
vastagabbndl. Lehet 20,4 mm is, ha nincs nagy furonk, ezért lyukasztjuk. Ha az el6furatba a csavar
szorosan - érezhetd jaték nélkul - illeszkedik, a csavarmenet megsérilhet, és Onnek Uj csavart kell vasarolnial
0 Pontos munkdhoz, ahol Iényeges a furat helye, pl., hogy a lyukasztott furatok egy vonalban legyenek, az
eléoldalon rajzoljuk meg a szdlkereszteket, és pontozzuk be a firds helyét!

O A vékonyan bezsirozott menetl csavarszrra hizzuk fel a vagodlapot és a hdtsd oldal feldl dugjuk at alemezen.
Az el6oldalon csavarjuk rd a lyukasztdbélyeget a csavarszdrra és lazdn fogjuk kdzre a lemezt. A vagdlapot
most a paldstjan 90°-onként megtaldlhatd jelekkel pontosan rdigazithatjuk a szdlkereszire.

Ha meglévé furatot bévitink, a szdlkereszt felrajzoldsa mindenképpen ajdnlott!

ZSIROZAS NELKUL A CSAVARMENET TONKREMEGY!

@ A csavarfejet csavarkulcesal (legjobb a csillagkulcs) meghuzzuk. A lyukasztébélyeget csak addig kell kézzel
ellentartani, amig a bélyeg csicsai a lemezbe be nem hatolnak. HUzds kdzben érezhetjik, hogy a lemez
Atszakadt, a furat elkészilt. llyenkor a lyukasztd a lemeztdl elvdlik és a furatbdl kivehetd. (A bélyeg ,,atjon"” a
lemezen.)

@ Csavarjuk le a lyukasztobélyeget a csavarrdl. A hulladék a vagodlapbdl kdnnyen kiesik. Ne felejtsik a
hulladékot a vagélapban, mert a kdvetkezd lyukasztéskor zavart okoz, és ugyancsak kénnyen ténkre tehetjiok
a huzécsavart is és magat a lyukasztébélyeget is.

o0

Hidraulikus hUzd készUlék (AHC, ACF, AHAFLEX) haszndlatakor annak kezelési utasitdsa szerint jarjunk el.

® Ha azt tapasztaljuk, hogy a szokdsosndl nagyobb erét kell a csavarra gyakorolni, hagyjuk abba a lyukasztdast
és keressUk meg az okot. Ez tdbbnyire az szokott lenni, hogy a hulladék bennmaradt, de lehet az is, hogy a
lyukasztébélyeg éle kicsorbult egy kordbbi eréltetéstdl vagy gondatian téroldstdl, és lehet a csavarmenet is
hibds. A hibds alkatrészeket cserélini kell.
o

Hidraulikus hUzd készUlék (AHC, ACF, AHAFLEX) haszndlatakor a csavarmenet nem ,,dolgozik”. Ez esetben
annak gyakori zsirozdsa nem szUkséges, csak annyira, hogy a menet ne legyen ,csontszéraz”.
o
Karbantartds: Tisztantartds, a csavarmenet zsirozdsa, a bélyeg. és a vagolap éleinek vékony beolajozdsa.
Semmi tébb, de ez tényleg kell ahhoz, hogy a lyukaszté az On megbizhatd, tartds segitdtdarsa legyen.
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A termék neve: Lemezlyukasztd szerszambetét. rozsdamentes lemezhez.
Kodjel: ART(méret) vagy ARTS(méret), beszallitoi kod: lasd a honlapon.

Gyartd: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.

Rendeltetés: Rozsdamentes és lagyacél lemezbe korlyuk lyukasztasa.

A gyartd kataldgusa alapjdn, mint importdld kijelentjik, hogy a fentiekben leirt eszkdzok és a velik
szdllitott tartozékok a megrendelésnek és a fenti kezelési és karbantartdsi utasitdsban 1€vE mUszaki
adatoknak és a https://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/rozsdamentes/

honlapon taldlhaté adatoknak megfelelnek.

Budapest, 2020. november 22.
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