HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUDAPEST a HSC3 sinhajlito-lyukaszté hidraulikus fejhez

KészUlékUnk vordsréz és aluminium dramvezeté sinek mUhelyben vagy szerelési munkahelyen torténd
hajlitdséra és lyukasztasara valo.

MUkédtetésére minden ndlunk kaphatd nagynyomdsu tdpegység (kézi, peddlos vagy motoros) alkal-
mas. [degen tapegységnél esetleg a hidraulikus gyorscsatiakozdt a gyartéval cseréltetni kell.

A készUlék eredményes haszndlata begyakorldst és bizonyos kézigyességet igényel.

S— Mdszaki adatok:

Kodjel: HSC3

A megmunkadlhaté sinméret: 125x5+10 mm.
5 mm-nél vékonyabb nem lyukaszthatd!
Kézépre lyukasztds 120 mme-ig.

Névleges nyomas: 700 bar.

Uzemi nyomds: 550+600 bar.

Hajlithaté sz6g: 88-180°.

Lyukaszthaté korfurat: @7+21 mm.
Lehaijlitds 50 mm-t6l, Z hajlitds 60 mm-t6l, U
hajlitds 100 mm-t6l lehetséges.

Befoglalé mérete: 370x250x150 mm.
Tomege: 15,7 kg.

A haijlitasi és lyukasztdsi lzemmod kozti attérés-
hez egyszery datszerelési mivelet szikséges.

A készUlék az alsé lapjaban 1évé 4 db M8 zsdkfurat

felhaszndldsdval mulhelyasztalra rogzithetd., A
lyukkép126x80 mm.

tatja. A képen lathatd lyukasztdbélyeg és vagodlap a kivant méretekben — 0,5 mm-es 1épcsdzéssel — kilon rende-
lendd. El6zetes egyeztetés utdn lehetdség van négyzet- és hosszlyuk-furatok lyukasztdsdra is.

A hajlitétUske sugara R10. Vékonyabb, 3-6 mm-es sinekhez opciondlis tartozékként rendelheté R5 mm-es hajlitdtiske
is.

A BIZTONSAGOS §s EREDMENYE§ MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP,HASZNALATBAVETELE ELOTT A
KEZEL® AZ EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE, MEGERTSE ES BETARTSA!
A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdasolat a kezelbnél, a gép kdzelében.

FIGYELEM!

A munkadugattyU mozgdsi sebessége sokkal kisebb ugyan, mint a ,,veszélyes gép” sebességének ha-
tarértéke (30 mm/mp), ennek ellenére
o lyukasztds, hajlitas alatt ujjunkat tartsuk tavol a munkatértdl!
e Hajlitdskor szdmitsunk arra, hogy — kUldndsen hosszU sindarab hajlitdsakor — a sin vége jelentd-
sen elmozdul, sérllést okozhat.
e Hajlitdskor a sin nagyon megkézeliti a készUlék allvanydt. Sérllésveszély!
Ne terheljik t0l a készUléket. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint vald!
A munkakérnyezet legyen rendezett, stabil, szaraz és kelléen megvildgitott! A rendetlenség, az alkal-
matlan, ideiglenes munkapad gyakran forrdsa baleseteknek.
Ne emeljUk, mozgassuk a készUléket a témlénél fogva.
Haszndlaton kivUl a készileket szaraz helyen, a tdmidcsatlakozd véddkupakjat felhelyezve taroljuk.
Ha a készUléket motoros tapegységgel haszndljuk:
e a csatlakozé kdbel épségét gyakran ellendrizzik. Ha sérllést észlelink, a kdbelt megbizott
szakemberrel cseréltessuk ki.
e Hosszabbité kabel. Csak sériUlésmentes, hdromerJ, 16A névieges dramu, véddvezetds hosszab-
bitét szabad haszndini, véddévezetds dugaszold aljizatba csatlakoztatva.

A késziléket ,Uresen”, legaldbb 5 mm vastag munkadarab nélkil ne helyezzik nyomas alq,
torésveszély miatt!
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BUDAPEST a HSC3 sinhajlité-lyukaszto hidraulikus fejhez
SINHAJLITAS
Hajlitd tamaszok [ Haijlitdshoz a fejet Ugy kell sszerakni, hogy:
: . A vastag csapok, a hajlité tdmaszok, legyenek a
fogantyUhoz kdzelebbi furatokban.
. A haqjlitdtiske legyen a munkadugatty furatdba
betolva. A tUske alsé vezetdcsavarja legyen becsavarva.
. A tdmasztd tiskékkel kell biztositanunk, hogy a haj-

litandé sin kézépvonala lehetbleg egybeessen a munka-
dugattyl tengelyével.
A munkadugatty( ferde terhelése annak ténkremenetelét
okozza!
e A sin szélességének megfeleld mérettel jeldlt furatokba
mindkét tdmasztd tiskét teljesen be kell tolni. A 125 mm-es
sin esetén a tUskék a ,,120" jelGben legyenek.

A hajlitds menete:

e A hqjlitds helyét a sin lapjan és elénydsen az élén is, karco-
I&ssal vagy filctollal megjeldljik.

o Asint felfektetjUk a tdmasztd tUskéken, a jelet hozzdilleszt-
jUk a tetélap hornydnak kézépvonaldhoz.

e Meginditjuk a nyomdsforrdst, — annak kezelési utasitdsa
szerint, — a hajlitétiskével megérintjUk a sint, ellendrizzik,
hogy a jelzés még mindig kdzépen van-e és mindkét t&-
masztd tiskén felfekszik-e a sin.

e A nyomds tovdbbirdaddsdval a hqjlitdétUske a sint a haj-
litd-tdmaszok kdzé nyomija. llyenkor a sinvégek jelentés mér-
tékben elmozdulnak, sz&dmitsunk erre.

e FigyeljUk a hajlitds mértékét. Ha a sin a kivant mértékben meghaijlott, pél-
ddul elérte a tetélapon megjeldlt 90°-ot, a nyomdst megszintetjok, a mun-
kahengert visszaeresztjuk.

e A sinek rugalmassaga kilonb6zé, ezért célszerd prébahaijlitGsokat vé-
gezni. A végleges szog elérése el6tt érdemes megdilini, majd tovdabb hajli-
tani.

e Ha mégis tulhajlitottunk, a tdmasztd tUskéket dthelyezhetjlk a két mdsik
furatba és a sint a tdpegység évatos mikodtetésével visszahajlithatjuk.
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—_BUDAPEST a HSC3 sinhajlité-lyukaszto hidraulikus fejhez
SINLYUKASZTAS

Vdlasszuk ki a készitendd furat méretének megfeleld vagdlapot és lyukasztdbélyeget.

A sinvastagsagnal kisebb atmérgji lyukaszté nem haszndlhatd, eltérhet!

e Helyezzik be a vagdlapot a lyukaszté-tdmbbe, ahogy a baloldali kép mutatja.

o A kOzépsd dbra szerint a lyukasztdbélyeget toljuk be a munkadugattyU furatdba.

e A jobboldali dbra szerint dllitsuk be a sintdmasz magassdgdt mindkét oldalon azonosan. A
skdla a lyukasztds kdzéppontjdnak tavolsdgdt mutatia a sin alsé szélétdl mérve.

¢ A sinen pontozdssal jeldljuk be, vagy a sin élén karcoldssal/filctollal jeldljk meg a lyukasztds
helyét.

e A hidraulika mUkddtetésével kdzelitsUk meg a lyukasztébélyeggel a sint.

o A tetélap nyildsdn keresztll benézve, a pontozdst vagy a jeldlést igazitsuk a bélyeg hegyéhez.

e KezdjlUk meg a lyukasztdst. Az aldbbi képsoron Iatszik, hogy a neoprén ledobd gyUrd egyre jobban
deformdlédik, ahogy a bélyeg behalad az anyagba. Ez teliesen normdlis jelenség.
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e Amikor a bélyeg atlyukasztja sint, pattandst hallunk. Ez utdn még kb. 2 mm-t kell a bélyegnek ha-
ladnia a lyukasztdas befejezéséhez.

A lyukasztds végén dlljunk meg a hidraulikdval, engedjUk vissza a

nyomdst. A lyukasztdbélyeget a ledobd gylr kinUzza a sinbdl. Ez-

zel a lyukasztds kész.

Ha nem figyelUnk eléggé, — kUlondsen motoros szivattyl haszndla-
takor, — eléfordulhat, hogy tulnyomijuk a lyukasztét. llyenkor a lyu-
kasztobélyeg nyomodlapjdnak lenyomata meg is Iatszik a sinen. Ez
a felesleges tulnyomds erdlteti a késziléket és a ledobd gydrit
(tUlzott deformdacidja miatt) tonkreteszi.

A lyukasztébélyeg élettartamdat jelentésen névelhetjok, ha 4-5 lyu-
kasztGsonként a bélyeget olqjjal, illetve h(it6-vagoé permettel vé-
konyan kenjuk.

Lyukasztds utdn a bélyeget a mUanyag vulkolldn/neoprén lehizdé (rugd) hizza ki a sinbdl. Ha a sinbdl
a bélyeg nehezen j6n ki, valészinlleg ez utdbbi meggyengUlt és cserélendd, még mieldtt a sin ide-
oda mozgatdsdval sikerUl a bélyeget eltdrni. Ajdnlatkéréskor a belsé furat (20 vagy 23 mm) és a ma-
gassag (32 vagy 37/35 mm) méreteit az azonositdshoz kérjiuk megadnil

A lyukasztébélyeg (kUIdnosen ,szdraz" haszndlatndl) is kopik, a kezdetben kUposra kdszérllt vége hen-
geresedik. Ez is ok lehet, ha a lyukasztébélyeg ,,magdatdl” nem jén vissza a sinbdl. llyenkor az elkopott
lyukasztdbélyeget cserélni szUkséges!

Fontos! 5 mm-nél vékonyabb sin, esetleg lemez lyukasztdsdval kisérletezni, illetve behelyezett sin nélkUl
a lyukasztébélyeget mikoddtetni tilos, mert a sintdmasz megséril!

Karbantartas

A készUléket és tartozékait haszndlat utdn alaposan tisztitsuk meg és szdraz helyen téaroljuk. Egyéb kar-
bantartdsi tevékenység nem szUkséges.

Jotdllas: Az Gtadds napjdtdl szdmitva: 12 hdnap. A jotdllds a tordé-kopd alkatrészekre, tomitésekre nem
vonatkozik. Ezek pdtldsakor munkadijat nem kérink, de az anyag dardt meg kell tériteni.

e tacesnopiar L)L LI
ayartesiszom: ||| e LI

Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tartozékok megrendelése:

HIDRA-MIX Kft.
Budapest, 1106 Jaszberényi ut 34.
Telefon: (061) 261-92-95, 261-22-17
E-Mail: iroda@hidramix.eu
Internet: www.hidramix.eu

A gyarté és a forgalomba hozé semmilyen felel6sséget nem vallal olyan séri-
Iésekért és kovetkezményi karokért, melyeket a jelen kezelési utasitasban leirt
fiavelmeztetések, tanacsok és utasitasok be nem tartasa okozott!
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