HIDRA-MIX

BUDAPEST

Kezelési és karbantartdsi utasitas
az ASHLPV sinhajlito- lyukaszto gépegységhez

7=

Ez a készUlék vorosréz és aluminium dramvezetd sinek mihelyben vagy szerelési munkahelyen térténd
hajlitdsara és lyukasztasara valo.

A mUkddd gépegységet ez az alapgép (ASHLPV) és a kUldn megrendelendd hidraulikus tdpegység
(AHP-S) alkotjak. Ezek kUIodn szdllitott egységek, dket haszndlatkor a hidraulikus tdmlé kapcsolja dssze.
A lyukasztészerszdmokat kUlon kell megrendelni.

Tipusjel: ASHLPV sinhaijlité alapgép. (03256)

Megmunkalhaté sinméret:
Vastagsag: 5-12 mm.
Szélesség legfeliebb 120 mm.
Hajlitds (10 mm-es sinnél)
Hajlitasi sugdr: 10 mm.
Haijlitasi szo6g: kicsivel 90° alatt.
A legkisebb lehaijlitds: 50 mm.
A legkisebb U hajlitds: 100 mm.
A legkisebb Z hajlitas: kb. 70 mm,
(a sinvastagsagtadl figg).
Lyukasztds
Atméré 6,6 + 21 mm kdzdit.
Hosszlyuk max. 18x21 mm.
K&zépre lehet lyukasztani legfeliebb
110 mm sinszélességig.
Névleges nyomas: 700 bar.
Uzemi nyomads: 500 + 650 bar.
Mérete: 615x370%315 mm.
Tomege: 44 kg.

Velejaré tartozékok: Allvany, hajlité-lyukaszté-
toémb, haijlitd tiske a szogleolvasdval és hossz-

0tkoz6.

GYARTO: ALFRA GmbH.
Sagen- und Werkzeugfabrikation
D-68759 Hockenheim/Deutschland

21. dec.
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Kezelési és karbantartdsi utasitas \
HIDRA-MIX P .. .
BUDAPEST az ASHLPV sinhaijlito- lyukaszto gépegységhez

A TARTOSAN UZEMBIZTOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP I,-IASZ,NALATBAVI?TEILE ELOTT A KEZELOK
A LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJEK, MEGERTSEK ES BETARTSAK!
A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdsolat a kezelénél, a gép kbdzelében.

FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk bel)

* Atdpegység hdaldozati csatlakozéd kdbelét felfUggesztve vagy eltakarva vezessUk el, hogy munka
kdzben sem a rajta jarkdlds, sem az esetleg rdesd targy miatt sérilés ne érhesse

* Hosszabbitd kdbel a tapegységhez. Csak ellendrzdtt, sérilésmentes, hdrom er(, 16A névieges
dramu, védd-vezetds hosszabbitdt szabad haszndini, véddvezetds dugaszold aljzatba csatlakoz-
tatva.

¢ A munkakornyezet legyen rendezett, tiszta, szdraz és kelléen megvilagitott!

* Tizveszélyes kdrnyezetben a gépet haszndini tilos!

* llletéktelen személyek a munkaterUleten ne tartézkodjanak!

* Haszndlaton kivil (a mUszak végén isl) a tdpegységet vdalasszuk le a villamos hdldzatrdl.

*  Ne terheljiik t0l a gépet. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint vald!

e Asint tartd, igazitd személy, a munkavezetd, ujjait tartsa tdvol a munkatértdl. Ha segité személy
kapcsolia a nyomdst, a kapcsoldst esak a munkavezetd egyértelm(, jol észrevehetd, hangos jelzé-
sére tegye!

UZEMBE HELYEZES

O Az dlapgépet kicsomagolds utdn helyezzik vizszintes munkaasztalra. Az dlivany vizszintes rddjait allit-
suk hosszura és a menetes Idbakkal dllitsunk be stabil helyzetet. Gy&z&djink meg arrdl, hogy az allvany
mozgathatd részei a sz&élsé helyzetekbe is akaddlytalanul bedllithatdk és réogzithetdk-e.

Az alapgépet a gyorscsatiakozds hajlékony hidraulikus tomlé segitségével kdssUk dssze a tdpegységgel.
EllendrizzUk, hogy a hidraulikus gyorscsatlakozd hUvelyek hatdrozottan, kattandssal régzitédtek-e.
Ezutdn a tapegység hdldzati csatlakozdkdbelének villdsdugdjat 230 V feszUltségl, véddérintkezbs, lehe-
téleg tulfeszlltség ellen védett alizatba kell csatlakoztatni.

® Az Uzemképesség ellendrzése és légtelenités célidbdl dtmenetileg helyezzUk a tdpegységet maga-
sabbra, mint a hagjlitétémb munkahengere és — ekkor mindegy, hogy van-e szerszdmbetét a készUlék-
ben vagy nincs, — a tdpegység sajat kezelési utasitasa szerint a tdpegységet kapcsoljuk be. Figyelve a
dugattyut, kb. 20 mm haladds utdn dlljunk meg, majd kikapcsoldssal vigyUk a dugattylt alaphelyze-
tébe vissza. Ezt a folyamatot ismételjok meg néhdnyszor, mindaddig, mig a dugattyl mozgdsa teljesen
egyenletes nem lesz. igy a munkahengerben és a tdmlében 1&vé levegd feljut a tdpegység olajtartalyd-
hoz és onnan a szabadbaba.

©® Ha az ellendrzés eredményes, a gép Uzemkész.

UZEMMODOK

A készUlékegyittesnek két Uzemmodija van: a haijlitds és a lyukasztdas. (Atszerelés szikséges.)
1. HAIJLITAS

e Hajlitaskor a hajlitétuske és a hajlitdmatrica legyenek
behelyezve a haqjlitétdmb megfeleld helyére. A hajlito-
matricat a leghdtsd helyzetben a baloldalt taldlhatd
3-as imbuszcsavarral régziteni lehet, de hajlitaskor ez
nem feltétlenUl szUkséges.

Ha mégis meghuztuk a rogzitécsavart, a hajlitd matrica ki-
vétele elétt meg kell azt lazitanunk.
Vigydzat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a
kis csavart, hogy a hajlitématrica a hajlitétémbbél ép-
pen kihlzhatd legyen. A rogzitéesavar tulzott kicsavardsakor az kidll a dugattylbdl és megsérti a
munkahenger belsd felUletéet!

e A Nhgjlitandé sint tartd gérgds tdmaszokat mindig olyan magassdgra dllitsuk be. hogy a sinkézép a
munkahenger tengelyével egybeessen. (A skdldn a sinszélesség fele legyen bedllitva.)
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e  Korrekt, nem elferdUlt haijlitdst csak akkor tudunk végezni, ha a tdmaszok pontosan egyforma ma-
gassdgra vannak bedllitva.

A tdmaszok helytelen bedllitdsa a munkahenger meghibdsoddsat is okozhatja.

e Asin élén jeldljlk meg a haijlitds kivant helyét. A sint helyezzik a matrica és a tUske kdzé, a tiskéhez
tadmasztva. A jelet dllitsuk a hajlitdtUske kdzepéhez és kapcsoljuk be a tdpegységet. Figyelve a hajli-
tast a szdgskaldn, kelld idében dllitsuk le a tapegységet. Inkdbb elébb dlljunk meg, — a tdlhajlitést
elkerllendd, — ellenérizzik a szoget és hajlitsunk tovdbb. A sinek rugalmassaga kildnb6z8, emiatt a
skdla nem adhat pontos eredményt.

e HosszU sineknél segitd személy szikséges, a hajlitott munkadarab ellentartdsdra a munkahenger
visszaeresztésekor.

Sinveg révid hajlitdsakor a két tdmaszt azonos oldalra kell szerelni.

Tébb sin azonos méretre hajlitdsakor segitséget nyUjthat a hosszUtk6zé bedllitdsa.

Hajlitaskor a sin hosszmérete kissé megvdltozik, kb. a sin vastagsdgdaval egyezé mértékben megnyu-
lik, ezért célszer( elészor a hajlitdsokat elvégezni, majd ezutdn — esetleg a sindarabot a beépitési
helyére probdlva - a lyukasztdsokat, vagdsokat bejeldini és elvégezni.

2. LYUKASITAS

e EldvesszUk a kivant méret( lyukasztébélyeget és az azo-
nos méretd (1) vagodlapot.

e A hgjlitébmatricat vegyUk ki a fészkébdl. Ha elézéleg az
oldalsé kis csavarral rogzitettUk, akkor a 3-as imbusz-
kulccsal, legfeliebb fél fordulattal csavarjuk azt ki.

e A hqjlito tUskét fészkébdl kihuzva szabaddd vdlik a lyu-
kasztd vagolap @30 befogadd furata. Még egyszer el-
lendrizzik, hogy a lyukasztébélyeggel azonos méretli
vdagolapot vdlasztottuk-e ki, majd a vagélapot toljuk be
teljesen a blokk szemkdzti, @30 mm-es furataba.

Ovdlis furaty vagdlapndl dvatosan keresstk meg azt a
fuggdleges vagy vizszintes helyzetet, amelynél a lemart
vezetd horony szembe kerUl a blokk tetején 1évé furatban taldlhatd rogzitd 5-6s imbuszecsavarral.

A vagodlapot végig betolva, az emlitett rogzitd csavar dvatos meghizdsaval - mikdzben a vagodlapot
picit ide-oda forditjuk — keressUk meg a pontos fUggdleges vagy vizszintes helyzetet és igy rogzitsik a
vagdlapot. -

Az ovdlis vagdlap kivételekor a régzitéesavart kb. két fordulat- !
tal csavarjuk vissza, hogy a normdl vagdlap behelyezését ne
akaddlyozzal

A korfuratos normdl vagodlapndl ilyen vezetd horony nincs, a
csavarral valé régzités felesleges.

e  Ezutdn a lyukasztébélyeget toljuk be a munkadugattyy fura-

tédba. Korfuratos bélyegnél annak helyzete k6zémbos, ovalis
alako bélyegnél a hatlapon egy kis csapot taldlunk, melyet a
kivant fuggdleges, illetve vizszintes dlidsnak megfeleléen be
kell igazitanunk a dugattyl megfeleld vezetd furatdba.
A lyukasztédbélyeget a gydrtd ajdnlata szerint a blokk bal ol-
daldn Iathatod kis furatban 1évé 3-as imbuszesavarral gyengén rogziteni kell.
(Ataddskor egy kis imbuszkulcs taldlhatd a blokk tetején.)

Ha meghuztuk a régzitéesavart, a lyukasztdbélyeg kivétele elétt meg kell azt lazitanunk.

Vigydzat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a kis csavart, hogy a lyukasztdbélyeg a blokkbdl ép-
pen kihUzhatd legyen. A roégzitéesavar tllzott kicsavardsakor az kidll a dugattydbdl és megsérti a
munkahenger belsd felUletéet!
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e A lyukasztds helyét a sinen ajanlatos bepontozni. A lyukasztandd sint a vagodlap és a bélyeg kdzé
behelyezzik. A sintdmaszok bedllitdsa utdn a sint vizszintesen Ugy mozgatjuk ide-oda, hogy a bélyeg
hegyes csucsa illeszkedjék a bepontozdshoz. Kis sindarabok esetén azok aldtdmasztds nélkll, kézben
tartva is lyukaszthatok.

Sinvégek sorozatos azonos lyukasztdsdndl — begyakorlds utdn — mellézhetd az egyenkénti beponto-
z4s, mert a sin azonos helyzetbe vald bedllitdsa a hosszUtkdzé és a gorgds tédmasz segitségével meg-
oldhato.

e Haabepontozdsraigazitds megtdriént, a munkavezetd jelt ad a tapegység kezelbjének az inditdsra.
A lyukasztonak addig kell elére haladnia, mig dthatolva az anyagon, pattané hanggal nem jelzi,
hogy a lyukasztds kész. Ebben a pillanatban a tapegységet le kell dllitani. majd a kikapcsold gomb-
bal a nyomdst meg kell szintetni. A leldkd mUanyaggyUrd a lyukbdl a bélyeget visszahuUzza. A lyu-
kasztds ezzel készen is van.

Tandcsok lyukasztasndl:
¢ A munkadarabot mindig tdmasszuk ald, vagy segitd személy fogja. A leldgd sin sulya a lyukaszto-
bélyeget eltdrheti, vagy a félrehlzds kdvetkeztében kicsorbithatja.

Ha a lyukasztébélyeg a sinben marad, (nem jén vissza), akkor a leloké mUanyaggyUri deformdlo-
dott, ,,elfdradt”, vagy a lyukasztdbélyeg elkopott. Csere, esetleg javitds szikséges. A mUanyag-
gyUrd idé el6tti elfaraddasat megeldzhetjik azzal, hogy a lyuk dtszakaddsakor azonnal ledllitjuk
a tapegységet és rogton vissza is engedjik a dugattyUt.

e Asinide-oda mozgatdssal toérténd levétele a bélyeg torését okozhatjal

A lyukaszté élettartamdt ndveli, ha vékony olajjal a dolgozd éleket gyakran megolajozzuk vagy
hité-vagd permetet alkalmazunk.

Csak ép élU bélyeggel és vagodlappal dolgozzunk.

Ha a haijlitdshoz kb. 50 mm-nél kézelebb kell lyukasztani, akkor hajlitds elétt lyukasszunk.

Csak t8lUnk vasdarolt lyukasztébélyeget és vagodlapot haszndljunk, ez garancidlis feltétel is.

A lyukasztébélyeg mindig ,telibe” fogjon. A kér alaky bélyeggel ovdlis lyuk nem készithetd!

hogy a meglévd lyuk mellé pdr milliméterrel eltolva Ujat prébdlunk lyukasztani. Eltért bélyegre a
garancia nem vonatkozik.

o Lyukasztds utan a bélyeget a mdanyag vulkollan/neoprén lehizé hizza ki a sinbdl. Ha
meggyengult és a sinbdl a bélyeg nehezen jon ki, cserélendd, még mielbtt a sin ide-oda
mozgatdsakor a bélyeg eltorik. Ajdnlatkéréskor a belsé furat (20 vagy 23 mm) és a magassag
(32 vagy 37/35 mm) méreteit kérjlk megadnil

KARBANTARTAS
Napi karbantartdsi tevékenység:

Munkakezdéskor:

o Szemrevételezéssel ellendrizzik a berendezés épségét, tisztasdgdt. (Olajszivargdsi nyomok?)

e HelyezzUk a tdpegységet feszlltség ald.
A napi munka befejeztével:

e Kapcsoljuk le a berendezést a hdaldzatrdl. (HUzzuk ki a tdpegység villdsdugdjat!)

e EllendrizzUk, hogy olajszivargds a tomlécsatlakozdsokndl, a készUlékeken és alattuk nem

mutatkozik-e.

e A gépeket és az asztalt fisztitsuk le, a lyukasztdsi hulladékot az asztalrdl szedjUk dssze.
Gyakran ellendrizzik a hidraulikus tapegység olajszintjét, a nézéUvegnél. Az olajnak kb. a kézépszintnél
kell lennie. Ha fogyott az olaj, a tdpegység kezelési utasitdsa szerinti ,,|6késgatié-olajat” tdltsink utdna.
Az olajszint rendszeres csdkkenése tdmitetlenségre utal. Ha ilyet tapasztalunk, keressik meg az okozd
elemet és javittassuk meg.
Ezutdn csak 2000 Uzemordanként, de legaldbb 2 évenként szUkséges az olajcsere.

MEGJEGYZES

Mentesilhetink a tdpegység kézi nyomdgombjainak haszndlatdtdl az opciondlis AELKS kétpeddlos
Idbkapcsoldval. Gyakorlott személy ezzel egyedl is dolgozhat.
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A jaratos kdrlyukaszté méretek merev vordsreéz €s aluminium sinekhez a tabldzatban:

Lyukasztdbélyeg sinlyukasztéhoz (max. 5 mm vastag sin) 7,0 mm ASB7
Lyukasztdbélyeg sinlyukasztéhoz (max. 6 mm vastag sin) 9,0 mm ASB9
Lyukasztdbélyeg sinlyukasztéhoz (max. 8 mm vastag sin) 9,5 mm ASB9,5
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 11 mm ASB11
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 11,5mm| ASB11,5
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 13,5mm| ASB13,5
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 14 mm ASB14
Lyukasztdbélyeg sinlyukasztéhoz 17,5mm| ASB17,5
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 21 mm ASB21
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 21,5mm| ASB21,5
Vagoélap sinlyukasztéhoz (max. 5 mm vastag sin) 7,0 mm ASVV7
Vagolap sinlyukasztéhoz (max. 6 mm vastag sin) 9,0 mm ASVV9
Vagoélap sinlyukasztéhoz (max. 8 mm vastag sin) 9,5mm | ASVV9,5
Vagoélap sinlyukasztéhoz 11 mm ASVV11
Vagodlap sinlyukasztéhoz 11,5mm| ASVV11,5
Vagoélap sinlyukasztéhoz 13,5 mm ASVV13,5
Vagodlap sinlyukasztéhoz 14 mm ASVV14
Vagoélap sinlyukasztéhoz 17,5 mm ASVWV17,5
Vagolap sinlyukasztéhoz 21 mm ASVV21
Vagolap sinlyukasztéhoz 21,5 mm ASVV21,5

Lehetdség van egyéb méretekre és hajlékony (flexi) sinek lyukasztdsdhoz vald és szégletes, tovabbd
ovdlis bélyegek és vagdlapok szdllitdsdra is. Ezek megtaldlhatdk a honlapunkon is, itt:.
https://hidramix.eu/termekek/sinmegmunkalo-eszkozok/egyszerusitett-sinhajlito-es-lyukaszto-gep-2/

GARANCIA

A gépegység rendeltetésszer( haszndlhatosagdért, Uzemképes mikddéséért 12 havi jotallast
vdllalunk. Ezen id&szak alatt az anyag- és/vagy szerelési hibdkat dijtalanul kijavitjuk szervizinkben.

A garancia elvész szakszerUtlen, eldirds-ellenes haszndlat, térés, tllterhelés vagy idegen javitdsi
kiserlet esetén. A dijtalan javitds, potlds nem vonatkozik a szerszimbetétekre, kivéve, ha szervizink
megdllapitdsa szerint a hiba oka anyaghiba.

A vasarlas napja: DDDD . DD . DD .
Gyartasi szam: DDDDDDDDDDD

D D D D Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tarto-
zékok megrendelése: HIDRA-MIX Kft.

E-Mail: iroda@hidramix.eu
Internet: www.hidramix.eu

Gyartasi év:
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A termék neve: Sinhajlito és lyukaszto gépegység

MINOSEGTANUSITAS

Kodjel: ASHLPV, gyartoi kodszam: 03 256

Gyartd: ALFRA - Hockenheim, Deutschland

A gyarté megfelel0ségi nyilatkozata alapjan, mint importald kijelentjiik, hogy a fentiekben leirt
berendezés és a vele jard tartozékok

az alabbi iranyelvnek:

megfelelnek

— 2006/42/EK iranyelv a gépekral,

az alabbi szabvany alkalmazasaval:

MSZ EN ISO 12100:2011 a Gépek biztonsagardl

Budapest, 2021. december 15.

mindségiranyitasi munkatars

Lénard Sandor

Mitterer Gyula
cégvezetd
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