HIDRA-MIX o o -
BUDAPEST Kezelési és karbantartasi utasitas
Az AC kodjeld HSS Bi-Metall lyukflrészekhez

HSS Bi-Metall lyukflrész 6tvozetlen acél (A37-42) és fémlemezek furdsdra vald,
de

mUanyagok, aluminiumodntvény, gipszkarton, farostiemez, fenybéfaléc, palld
(még szdg is lehet bennel) furdsdhoz is alkalmas, elsésorban asztali
furégépekhez.

A gydartd ajanldsa szerint a kisebb dtmérdjlek, kb. 60 mm alatt, kézi
furdégéppel is haszndalhatok.

A lyukflrészt keményfdhoz nem ajdnljuk, beszorul, mert befelé kicsi a fogterpesztése.

A lyukflirészek haszndlatdhoz befogdszdr szikséges. A kaphaté méreteket, a tartozékokat és a lyukfirészekbdl Gsszedllitott

készleteket az aldbbi tdbldzat mutatja. FONTOS! 160 mm felett csak fdhoz ajanljuk!
beszallitoi beszallito
Megnevezés Méret K6 . Kadjel Megnevezés Méret i Kadjel
6dszam . .
kodszam
Lyukflirész BM 14 mm 0500014 AC14 Lyukflirész Bi-Metall 70 mm 0500070 AC70
Lyukflirész BM 16 mm 0500016 AC16 Lyukflirész Bi-Metall 73 mm 0500073 AC73
Lyukfiirész BM 17 mm 0500017 AC17 Lyukfiirész Bi-Metall 74 mm 0500074 AC74
Lyukflirész BM 19 mm 0500019 AC19 Lyukflirész Bi-Metall 76 mm 0500076 AC76
Lyukfiirész BM 20 mm 0500020 AC20 Lyukfiirész Bi-Metall 79 mm 0500079 AC79
Lyukfiirész BM 21 mm 0500021 AC21 Lyukfiirész Bi-Metall 83 mm 0500083 AC83
Lyukflrész BM 22 mm 0500022 AC22 Lyukflirész Bi-Metall 86 mm 0500086 AC86
Lyukfiirész BM 24 mm 0500024 AC24 Lyukfiirész Bi-Metall 89 mm 0500089 AC89
Lyukfiirész BM 25 mm 0500025 AC25 Lyukfiirész Bi-Metall 92 mm 0500092 AC92
Lyukfiirész BM 27 mm 0500027 AC27 Lyukfiirész Bi-Metall 95 mm 0500095 AC95
Lyukflirész BM 29 mm 0500029 AC29 Lyukflrész Bi-Metall 98 mm 0500098 AC98
Lyukfiirész BM 30 mm 0500030 AC30 Lyukfiirész Bi-Metall 102 mm 0500102 AC102
Lyukfiirész BM 32 mm 0500032 AC32 Lyukfiirész Bi-Metall 105 mm 0500105 AC105
Lyukfiirész BM 33 mm 0500033 AC33 Lyukfiirész Bi-Metall 108 mm 0500108 AC108
Lyukfiirész BM 35 mm 0500035 AC35 Lyukfiirész Bi-Metall 111 mm 0500111 AC111
Lyukfiirész BM 37 mm 0500037 AC37 Lyukfiirész Bi-Metall 114 mm 0500114 AC114
Lyukfiirész BM 38 mm 0500038 AC38 Lyukfiirész Bi-Metall 121 mm 0500121 AC121
Lyukfiirész BM 40 mm 0500040 AC40 Lyukfiirész Bi-Metall 127 mm 0500127 AC127
Lyukfiirész BM 41 mm 0500041 AC41 Lyukfiirész Bi-Metall 140 mm 0500140 AC140
Lyukfiirész BM 43 mm 0500043 AC43 Lyukfiirész Bi-Metall 152 mm 0500152 AC152
Lyukfiirész BM 44 mm 0500044 AC44 Lyukfiirész Bi-Metall 160 mm 0500160 AC160
Lyukfiirész BM 46 mm 0500046 AC46 Lyukfiirész Bi-Metall 168 mm 0500168 AC168
Lyukfiirész BM 48 mm 0500048 AC48 Lyukfiirész Bi-Metall 177 mm 0500177 AC177
Lyukfiirész BM 51 mm 0500051 AC51 Lyukfiirész Bi-Metall 210 mm 0500210 AC210
Lyukfiirész BM 52 mm 0500052 AC52 Befogészar lyukfiirészhez 14-30 mm 0501001 A6
Lyukflirész BM 54 mm 0500054 AC54 Befogodszar lyukflrészhez 32-152 mm 0501003 A2
Lyukflrész BM 57 mm 0500057 AC57 Befogdszar lyukfiirészhez 32-210 mm 0501006 A3
Lyukflirész BM 59 mm 0500059 AC59 Befogdszar hosszabbitd 300 mm 0501010 | ACHOSSZ
Lyukflrész BM 60 mm 0500060 AC60 Kdzpontfurd lyukfiirészhez 6,35x80 0502001 ACKFR
Lyukflrész BM 64 mm 0500064 AC64 Lyukflrészkészlet, 9 db-os 16-67 mm 0503006 ALFK9
Lyukflirész BM 65 mm 0500065 AC65 Lyukflirészkészlet, 12 db-os | 16-76 mm 0503007 ALFK12
Lyukflrész BM 67 mm 0500067 AC67 Lyukflrészkészlet, 7 db-os 22-68 mm 0503008 ALFK7
Lyukflrész BM 68 mm 0500068 AC68 Lyukflrészkészlet, 8 db-os 16-67 mm 0503009 ALFK38

A tdbldzatban szerepld lyukflrész készletek mindegyike tartalmaz a kisebb és nagyobb méreteknhez szUkséges
befogdszdrakat és egy pdt kdzpontfurdt is.

A készletek tartalma
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A kdvetkezd oldalon tandcsainkat olvashatja a lyukfdrész haszndlatdhoz.
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1. Az él tartéssaga szempontjabdl legfontosabb — és a legnehezebben betarthatdé — az optimalis
fordulatszam kovetelménye. A fémeknél altalaban olyan kicsik az optimalis fordulatszamok, hogy
azokat csak asztali, vagy oszlopos furogépekkel lehet megvalésitani. Az alacsony arfekvés, kis
méretli, magas névleges fordulatszamu, nem nyomatéktartéan valtoztathaté fordulatszamu barkacs
vagy “félprofi” kézi furogépekkel j6 mindségi lyukasztdink hosszu élettartamat nem lehet
kihasznalni. A nyomatéktarté szabalyozasu, lehetéleg két fordulatszam-tartomanyu kézi
furégépek hasznalatat javasoljuk.

2. Az ajanlott fordulatszamokat itt a kdvetkezd oldalon is lathaté — és kinyomtathat6 — diagram,
mutatja, valamint a lenti tdblazat hasznos segitséget nyujthat a hosszu élettartam eléréséhez.

3. Ne nyomjuk nagyon erdsen a lyukfiirészt. Keményebb anyagnal nagyobb, lagyabbnal kisebb
nyomas kivanatos. A gépi elétolast nem javasoljuk.

4. A munkadarab alapos rogzitésérol ne feledkezziink meg.

5. A jo kdzpontositas érdekében a kdzpontfuré kb. 6 mm-rel alljon ki a flirész sikjabol. EI6nyds, ha
elére kifurjuk a kozpontfuratot.

6. Fémek furasanal hiité-vago olajat, vagy sprayt kell hasznalni, aluminiumnal a petréleum ajanlott.
Ezzel megel6zzik a foghegyek id6 el6tti eltompulasat. Még a viz is jobb, mint a semmil!

7. A befogdszarat lelapolt oldalaival gondosan és szorosan fogjuk be a tokmanyba.

8. A befogoszar a lyukflirészbe legyen teljesen becsavarva, illetve 30 mm felett a két menesztd csap
hatarozottan illeszkedjék a lyukfiirész meneszt6 furataiba és a forgathato, vagy eltolhaté gydrivel
legyen régzitve.

9. A lyukfiirész tengelye legyen merdleges a furandé targyra! A ferde tartas balesetveszélyes!

10. Ha nagyobb atméréji lyukfirészt kézi fiurégépben kell hasznalnunk, kiléndsen tgyeljlink a furégép
nagyon szoros tartasara.

11. Kilondésen puhafa, forgacslap, butorlap és mas fapo6tlé anyag farasakor gyakran sziikséges a
lyukflrész “szelléztetése” és a flirészpor eltavolitasa a horonybdl. Ha ez nem térténik meg, a fogak
“beégnek” és a flirész beragad a horonyba.

12. Az el6bb felsorolt anyagoknal, nagyobb furatoknal a kovetkezd eljarast ajanljuk: Kezdjik meg a
lyukflirészelést, majd farjunk a kdrvonalat érintéen néhany kb. 10-20 mm-es furatot, hogy a
flrészelt horonybdl a flirészpor kdnnyebben eltavozzon, s igy ritkabban kelljen “szellztetni”.

13. Vastag anyagot ajanlatos mindkét oldalardél furni, az el6z6 pontban emlitett segédfuratok ilyenkor is
segitenek. Pozdorja butorlap furasakor kb. 10 mm-nél a lyukfiirészt megdontve, kitorhetjik a ,,dugot”,
majd azt kiszedve a lyukfiirészbdl, folytathatjuk a miveletet.

Mit ne tegylink?

1. Fémes anyagot szarazon ne munkaljunk meg! Hiit6-vago spray, vagy stift javasolt.

2. Kertljik el azt, hogy a flirészfogak nekiiitédjenek az anyagnak!

3. Ne tartsuk ferdén a szerszamot a furandé feliilethez képest!

4. Ne hasznaljuk a szerszamot akkor, ha nem fut egyenletesen, ha“iit”! Balesetveszélyes! Keressiik
meg az okot és haritsuk el!

Ha a fogkoszoru “kékre futott”, beégett, azaz szarazon, vagy az ajanlott fordulatszamot meghaladé
fordulatszammal dolgoztunk, sajnos U0j lyukfiirészt kell vasarolni.

TIPP! Az @32 mm-nél nagyobb furatok bévitésénél “kdzpontfuréként”
felhasznalhatd egy megfelel méretli masik lyukflirész, melyet a befogdszar
menetére felcsavarhatunk.

Az ajanlott percenkénti fordulatszamot tartalmazza a kdvetkez oldalon a
tablazat, anyagfajtanként. Az utolsé oldalon pedig egy fordulatszam-diagramot
talal, melyet jobb gombbal rakattintva elmenthet és kinyomtatva maganal
tarthat.

Tanacsaink betartasan és a tisztan tartason kivil a lyukfirész karbantartast nem igényel.

Ajdnlott fordulatszdmok:
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&tmérb lagyacél 8tv. acél inox sdrgaréz | aluminium| fa
LBO 400 300 790 900 3000
LLO 366 275 730 Bzg, 3000
[ 330 260 BHE, FLO 3000
#60 300 230 600 G50 3000
L40 290 220 580 660 3000
425 280 210 LAD 635 3000
390 260 195 520 GBE 3000
370 245 185 495 555 3000
350 235 75 470 525 2700
325 21c 160 435 480 2700
300 200 150 400 45D 2700
285 1g0 145 380 425 2400
75 180 140 380 410 2400
260 75 135 345 390 2400
250 165 125 330 375 2400
240 160 120 315 360 2400
230 150 115 300 345 2400
220 145 110 290 330 2100
210 140 105 280 315 2100
205 135 100 270 305 2100
196, 130 g5 260 295 2100
190 126 95 250 28¢5 2100
180 120 o0 240 Z70 2100
yo 115 &g 230 255 2000
166, 110 B0 220 245 2000
160 105 B0 210 240 2000
1C0 100 75 200 225 2000
145 100 75 1gg 22L 2000
140 95 70 190 220 2000
135 g0 6L 180 205 1800
130 8L 65 175 200 1800
130 8L [T 170 195 1800
126, B0 [fi] 160 185 1800
120 B0 &0 160 180 1800
115 75 55 150 170 1500
110 70 1 140 165 1500
106, 7O (s 140 155 1500
100 (i1 (] 130 150 1200
95 65 45 130 145 1200
g5 &0 45 120 140 1200
g0 &0 45 120 135 1200
50 &0 A5 120 135 1200
Bg L5 40 110 130 1000
B0 [ 40 110 120 1000
B0 [ 40 110 120 900
BD [i) 40 100 120 00
75 i) 35 100 105 900
75 50 35 a5 95 900
65 45 30 g0 90 800
(] 40 2L g6 F: 74 oo
] 40 25 8t 8c, 800
L5 35 25 75 75 800
] 35 25 75 75 800
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a Bi-Metall lyukilrészek fordulatszam- diagramja
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MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: HSS Bi-Metall lyukfirész, lagyacél lemezhez.
Kodjel: AC(méret), beszallitéi kod: Iasd a honlapon. (link lejjebb)
Gyarté: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.

Rendeltetés: Lagyacél (A37) lemezbe korlyuk kifirészelése.

A gydrté katalégusa alapjdn, mint importdld kijelentjik, hogy a fentiekben leirt eszkdzok és
a velUk szdllitott tartozékok a megrendelésnek, a fenti kezelési és karbantartdsi utasitdsban
lévé mUszaki adatoknak és a hitps://hidramix.eu/termekek/forgacsolo-
szerszamok/lyukfureszek-befogoszarak/ cimU honlap oldalunkon taldlhaté adatoknak
megfelelnek.

A vAsarolt eszkdz rendeltetésszerd haszndlatra alkalmas.

Budapest, 2020. november 22.

Léndrd Sandor Mitterer Gyula
min&ségirdanyitdsi munkatdrs cégvezetd
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