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HSS Bi-Metall lyukfűrész ötvözetlen acél (A37-42) és fémlemezek fúrására való, 
de 
műanyagok, alumíniumöntvény, gipszkarton, farostlemez, fenyőfaléc, palló 
(még szög is lehet benne!) fúrásához is alkalmas, elsősorban asztali 
fúrógépekhez. 
A gyártó ajánlása szerint a kisebb átmérőjűek, kb. 60 mm alatt, kézi  
fúrógéppel is használhatók. 
A lyukfűrészt keményfához nem ajánljuk, beszorul, mert befelé kicsi a fogterpesztése. 

A lyukfűrészek használatához befogószár szükséges. A kapható méreteket, a tartozékokat és a lyukfűrészekből összeállított 
készleteket az alábbi táblázat mutatja. FONTOS!  160 mm felett csak fához ajánljuk! 
 

Megnevezés Méret 
beszállítói 
kódszám 

Kódjel  Megnevezés Méret 
beszállító

i 
kódszám 

Kódjel 
 

Lyukfűrész BM 14 mm 0500014 AC14  Lyukfűrész Bi-Metall 70 mm 0500070 AC70 
Lyukfűrész BM 16 mm 0500016 AC16  Lyukfűrész Bi-Metall 73 mm 0500073 AC73 
Lyukfűrész BM 17 mm 0500017 AC17  Lyukfűrész Bi-Metall 74 mm 0500074 AC74 
Lyukfűrész BM 19 mm 0500019 AC19  Lyukfűrész Bi-Metall 76 mm 0500076 AC76 
Lyukfűrész BM 20 mm 0500020 AC20  Lyukfűrész Bi-Metall 79 mm 0500079 AC79 
Lyukfűrész BM 21 mm  0500021 AC21  Lyukfűrész Bi-Metall 83 mm 0500083 AC83 
Lyukfűrész BM 22 mm 0500022 AC22  Lyukfűrész Bi-Metall 86 mm 0500086 AC86 
Lyukfűrész BM 24 mm 0500024 AC24  Lyukfűrész Bi-Metall 89 mm 0500089 AC89 
Lyukfűrész BM 25 mm 0500025 AC25  Lyukfűrész Bi-Metall 92 mm 0500092 AC92 
Lyukfűrész BM 27 mm 0500027 AC27  Lyukfűrész Bi-Metall 95 mm 0500095 AC95 
Lyukfűrész BM 29 mm 0500029 AC29  Lyukfűrész Bi-Metall 98 mm 0500098 AC98 
Lyukfűrész BM 30 mm 0500030 AC30  Lyukfűrész Bi-Metall 102 mm 0500102 AC102 
Lyukfűrész BM 32 mm 0500032 AC32  Lyukfűrész Bi-Metall 105 mm 0500105 AC105 
Lyukfűrész BM 33 mm 0500033 AC33  Lyukfűrész Bi-Metall 108 mm 0500108 AC108 
Lyukfűrész BM 35 mm 0500035 AC35  Lyukfűrész Bi-Metall 111 mm 0500111 AC111 
Lyukfűrész BM 37 mm 0500037 AC37  Lyukfűrész Bi-Metall 114 mm 0500114 AC114 
Lyukfűrész BM 38 mm 0500038 AC38  Lyukfűrész Bi-Metall 121 mm 0500121 AC121 
Lyukfűrész BM 40 mm 0500040 AC40  Lyukfűrész Bi-Metall 127 mm 0500127 AC127 
Lyukfűrész BM 41 mm 0500041 AC41  Lyukfűrész Bi-Metall 140 mm 0500140 AC140 
Lyukfűrész BM 43 mm 0500043 AC43  Lyukfűrész Bi-Metall 152 mm 0500152 AC152 
Lyukfűrész BM 44 mm 0500044 AC44  Lyukfűrész Bi-Metall 160 mm 0500160 AC160 
Lyukfűrész BM 46 mm 0500046 AC46  Lyukfűrész Bi-Metall 168 mm 0500168 AC168 
Lyukfűrész BM 48 mm 0500048 AC48  Lyukfűrész Bi-Metall 177 mm 0500177 AC177 
Lyukfűrész BM 51 mm 0500051 AC51  Lyukfűrész Bi-Metall 210 mm 0500210 AC210 
Lyukfűrész BM 52 mm 0500052 AC52  Befogószár lyukfűrészhez 14-30 mm 0501001 A6 
Lyukfűrész BM 54 mm 0500054 AC54  Befogószár lyukfűrészhez 32-152 mm 0501003 A2 
Lyukfűrész BM 57 mm 0500057 AC57  Befogószár lyukfűrészhez 32-210 mm 0501006 A3 
Lyukfűrész BM 59 mm 0500059 AC59  Befogószár hosszabbító 300 mm 0501010 ACHOSSZ 
Lyukfűrész BM 60 mm 0500060 AC60  Központfúró lyukfűrészhez 6,35×80 0502001 ACKFR 
Lyukfűrész BM 64 mm 0500064 AC64  Lyukfűrészkészlet, 9 db-os 16-67 mm 0503006 ALFK9 
Lyukfűrész BM 65 mm 0500065 AC65  Lyukfűrészkészlet, 12 db-os 16-76 mm 0503007 ALFK12 
Lyukfűrész BM 67 mm 0500067 AC67  Lyukfűrészkészlet, 7 db-os 22-68 mm 0503008 ALFK7 
Lyukfűrész BM 68 mm 0500068 AC68  Lyukfűrészkészlet, 8 db-os 16-67 mm 0503009 ALFK8 

A táblázatban szereplő lyukfűrész készletek mindegyike tartalmaz a kisebb és nagyobb méretekhez szükséges 
befogószárakat és egy pót központfúrót is. 
 

 

A következő oldalon tanácsainkat olvashatja a lyukfűrész használatához. 

 

A   k é s z l e t e k   t a r t a l m a 

[mm] Ø16 Ø19 Ø22 Ø24 Ø25 Ø29 Ø32 Ø35 Ø38 Ø44 Ø51 Ø52 Ø57 Ø64 Ø67 Ø68 Ø76 

7 db-os      ●     ●   ●   ● ●     ●   ●   

8 db-os ● ●   ●   ●     ● ●     ●   ●     

9 db-os ● ● ●     ●   ●   ●   ● ●   ●     

12 db-os] ● ● ●   ● ● ● ● ● ● ●     ●     ● 
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1. Az él tartóssága szempontjából legfontosabb — és a legnehezebben betartható – az optimális 

fordulatszám követelménye. A fémeknél általában olyan kicsik az optimális fordulatszámok, hogy 
azokat csak asztali, vagy oszlopos fúrógépekkel lehet megvalósítani. Az alacsony árfekvésű, kis 
méretű, magas névleges fordulatszámú, nem nyomatéktartóan változtatható fordulatszámú barkács 
vagy “félprofi” kézi fúrógépekkel jó minőségű lyukasztóink hosszú élettartamát nem lehet 
kihasználni. A nyomatéktartó szabályozású, lehetőleg két fordulatszám-tartományú kézi 
fúrógépek használatát javasoljuk. 

2. Az ajánlott fordulatszámokat itt a következő oldalon is látható — és kinyomtatható – diagram, 
mutatja, valamint a lenti táblázat hasznos segítséget nyújthat a hosszú élettartam eléréséhez. 

3. Ne nyomjuk nagyon erősen a lyukfűrészt. Keményebb anyagnál nagyobb, lágyabbnál kisebb 
nyomás kívánatos. A gépi előtolást nem javasoljuk. 

4. A munkadarab alapos rögzítéséről ne feledkezzünk meg. 
5. A jó központosítás érdekében a központfúró kb. 6 mm-rel álljon ki a fűrész síkjából. Előnyös, ha 

előre kifúrjuk a központfuratot. 
6. Fémek fúrásánál hűtő-vágó olajat, vagy sprayt kell használni, alumíniumnál a petróleum ajánlott. 

Ezzel megelőzzük a foghegyek idő előtti eltompulását. Még a víz is jobb, mint a semmi! 
7. A befogószárat lelapolt oldalaival gondosan és szorosan fogjuk be a tokmányba. 
8. A befogószár a lyukfűrészbe legyen teljesen becsavarva, illetve 30 mm felett a két menesztő csap 

határozottan illeszkedjék a lyukfűrész menesztő furataiba és a forgatható, vagy eltolható gyűrűvel 
legyen rögzítve. 

9. A lyukfűrész tengelye legyen merőleges a fúrandó tárgyra! A ferde tartás balesetveszélyes! 
10. Ha nagyobb átmérőjű lyukfűrészt kézi fúrógépben kell használnunk, különösen ügyeljünk a fúrógép 

nagyon szoros tartására. 
11. Különösen puhafa, forgácslap, bútorlap és más fapótló anyag fúrásakor gyakran szükséges a 

lyukfűrész “szellőztetése” és a fűrészpor eltávolítása a horonyból. Ha ez nem történik meg, a fogak 
“beégnek” és a fűrész beragad a horonyba. 

12. Az előbb felsorolt anyagoknál, nagyobb furatoknál a következő eljárást ajánljuk: Kezdjük meg a 
lyukfűrészelést, majd fúrjunk a körvonalat érintően néhány kb. 10-20 mm-es furatot, hogy a 
fűrészelt horonyból a fűrészpor könnyebben eltávozzon, s így ritkábban kelljen “szellőztetni”. 

13. Vastag anyagot ajánlatos mindkét oldaláról fúrni, az előző pontban említett segédfuratok ilyenkor is 
segítenek. Pozdorja bútorlap fúrásakor kb. 10 mm-nél a lyukfűrészt megdöntve, kitörhetjük a „dugót”, 
majd azt kiszedve a lyukfűrészből, folytathatjuk a műveletet. 

Mit ne tegyünk? 
1. Fémes anyagot szárazon ne munkáljunk meg! Hűtő-vágó spray, vagy stift javasolt. 
2. Kerüljük el azt, hogy a fűrészfogak nekiütődjenek az anyagnak! 
3. Ne tartsuk ferdén a szerszámot a fúrandó felülethez képest! 
4. Ne használjuk a szerszámot akkor, ha nem fut egyenletesen, ha“üt”! Balesetveszélyes! Keressük 

meg az okot és hárítsuk el! 
Ha a fogkoszorú “kékre futott”, beégett, azaz szárazon, vagy az ajánlott fordulatszámot meghaladó 
fordulatszámmal dolgoztunk, sajnos új lyukfűrészt kell vásárolni. 

 
TIPP! Az Ø32 mm-nél nagyobb furatok bővítésénél “központfúróként” 
felhasználható egy megfelelő méretű másik lyukfűrész, melyet a befogószár 
menetére felcsavarhatunk.  
 
Az ajánlott percenkénti fordulatszámot tartalmazza a következő oldalon a 
táblázat, anyagfajtánként. Az utolsó oldalon pedig egy fordulatszám-diagramot 
talál, melyet jobb gombbal rákattintva elmenthet és kinyomtatva magánál 
tarthat. 

Tanácsaink betartásán és a tisztán tartáson kívül a lyukfűrész karbantartást nem igényel. 

 

 

Ajánlott fordulatszámok: 
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MINŐSÉGTANÚSÍTÁS 
 

A termék neve: HSS Bi-Metall lyukfűrész, lágyacél lemezhez. 
Kódjel: AC(méret), beszállítói kód: lásd a honlapon. (link lejjebb) 
Gyártó: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland. 
Rendeltetés: Lágyacél (A37) lemezbe körlyuk kifűrészelése. 
 

A gyártó katalógusa alapján, mint importáló kijelentjük, hogy a fentiekben leírt eszközök és 
a velük szállított tartozékok a megrendelésnek, a fenti kezelési és karbantartási utasításban 
lévő műszaki adatoknak és a https://hidramix.eu/termekek/forgacsolo-
szerszamok/lyukfureszek-befogoszarak/ című honlap oldalunkon található adatoknak 
megfelelnek. 
 
A vásárolt eszköz rendeltetésszerű használatra alkalmas. 
 
Budapest, 2020. november 22. 
 
 
 
 
 

Lénárd Sándor     Mitterer Gyula 
minőségirányítási munkatárs       cégvezető 

 


