HIE&AEM IX Kezelési és karbantartasi utasitas

A KEZI (CSAVAROS) MUKODTETESU, HAROMHEGYU (MonoCut) LYUKASZTOKHOZ

A lemezlyukasztok miUkodési elve:

Az elkésziteni kivant nyilds (kor, négyzet téglalap, vagy specidlis alak) méretével
megegyezé méret( lyukasztdbélyeget egy, a kdzéppontban eldre kifort,
Ugynevezett eléfuraton dtdugott csavarszdrral a lemez egyik oldala feldl
belehlzzuk az ellenkezé oldalon 1évE, azonos méretl vagédlapba. A lyukasztds
kdzben a bélyeg kiUldnleges vagdélei kdr esetén hdrom, négyszdg esetén négy
ponton behatolnak a lemezbe, és - Ugy, mintha olldval vagndnk - a bélyeg
kérvonala mentén a nyildst kivagjdk.

Hogyan kell a csavaros lemezlyukasztét hasznaini?

Az On ALFRA kézi (csavaros) lemezlyukasztéjat sokdig érédmmel, probléma
mentesen haszndlhatja, ha a kdvetkezdkben dsszefoglalt tandcsainkat betartja,

illetve betartatja.

o Az aldbbi tébldzatban megadottndl vastagabb lemezhez a lyukasztét ne haszndlja!

. Acéllemez, || Alu, vords- és . Rozsdamentes

alak meret [mm] A37 ldgy sdrgaréz Muanyag lemez
koér @ 12,7-31,7 (9.5 mm cs.) 2,0 2,0 2,0 rozsdamentes
28,3-60 (19 mm cs.) 3.0 3,5 3,5 lemezhez ez a
60,5-82 3,0 3,5 3,5 hagyomdnyos

négyzet 55<kerilet<80 1,75 2,0 2,0 kivitel
80<kerulet<100 2,0 2.0 2,0 nem alkalmas,

téglalap 55<kerilet<?0 1,75 2,0 2,0 csak a

90<kerllet<150 2,0 2,0 2,0 TriCut+

alakos & 22 --ig 1,75 2,0 2,0 fipus!

Fontos! Csak teljes alak lyukaszthatd! Kicsipési kisérletnél a hizdcsavar elgdrbllnet vagy eltérhet.

8 Az elSfurat dtmérdje ne legyen kisebb, mint 11 mm a vékonyabb (9,5 mm-es), illetve 20,4 mm a vastagabb
(19 mm-es) huzdécsavar esetén. Ha az eléfurat ennél kisebb, a csavarmenet megséril, mert a kivagott hulladék
raszorul a csavarszarra és Onnek Uj csavart kell vasdarolnial

©® A bélyeg mindhdrom hegyének a lemezen fel kell tdmaszkodnia, ellenkezd esetben a csavar elgorbUl,
vagy eltdérik. Ovdlis lyukat ne akarjunk késziteni.

0 Pontos munkdhoz, ahol Iényeges a furat helye, pl., hogy a lyukasztott furatok egy vonalban legyenek, az
eléoldalon rajzoljuk meg a szdlkereszteket, és pontozzuk be a firds helyét!

@ A vékonyan bezsirozott menetl csavarszarra hizzuk fel a vagdlapot és a hatséd oldal feldl dugjuk at alemezen.
Az el6oldalon csavarjuk rd a lyukasztobélyeget a csavarszarra és lazdn fogjuk kdzre a lemezt. A vagdlapot most
a paldstjan 90°-onként megtaldihaté jelekkel pontosan rdigazithatjuk a szdlkereszire.

@ A csavarfejet csavarkulcesal (legjobb a csillagkules) meghuUzzuk. A lyukasztébélyeget csak addig kell kézzel
ellentartani, amig a bélyeg csucsai a lemezbe be nem hatolnak. HUzds kdzben - a végén - hdrom (négyszognél
négy) pattogd hang hallhaté. Ezek jelzik, hogy a lemez atszakadt, a furat elkészilt. llyenkor a lyukasztd alemeztdl
elvdlik és a furatbdl kivehetd. ( A bélyeg ,,atjdn" a lemezen.)

@ A csavaron huzzunk még kb. egy fordulatot, hogy a kivagott hulladék beleessen a vagdlap belsejébe, majd
csavarjuk le a lyukasztdbélyeget a csavarrdl és vegyik le a vagdlapot is réla. A vagdlapbdl a hulladékot kilehet
rézni, illetve az kibillentve kivehetd. Ne felejtsik a hulladékot a vagdlapban, mert a kdvetkezd lyukasztéskor
zavart okoz és kdnnyen tdnkre tehetjlk a hizécsavart és magdt a lyukasztébélyeget is.

0 Ha azt tapasztaljuk, hogy a szokdsosndl nagyobb erdt kell a csavarra gyakorolni, hagyjuk abba a lyukasztdst
és keressUk meg az okot. Ez tébbnyire az szokott lenni, hogy a hulladék bennmaradt, de lehet az is, hogy a
lyukasztébélyeg hegye kicsorbult egy kordbbi erdltetéstdl vagy gondatian téroldstol. és lehet a csavarmenet is
hibds. A hibds alkatrészeket cserélni kell.
o
Hidraulikus huzé készUlék (AHC, ACF, AHCA) haszndlatakor a csavarmenet nem ,,dolgozik”. Ez esetben annak
gyakori zsirozdsa nem szUkséges, csak annyira, hogy a menet ne legyen ,,csontszdraz”.
o

Karbantartds: Tisztantartds, a csavarmenet zsirozdsa, a bélyeg és a vagolap éleinek vékony beolajozdsa.
Semmi tébb, de ez tényleg kell ahhoz, hogy a lyukaszté az On megbizhatd, tartds segitétdrsa legyen.
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A termék neve: Lemezlyukaszté szerszadmbetét. Iagyacél lemezhez.
Kodjel: AK(méret), beszallitéi kod: Iasd a honlapon. (link lejiebb)
Gyarto: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.

Rendeltetés: Lagyacél (A37) lemezbe korlyuk lyukasztasa.

A gydrté katalégusa alapjdn, mint importdld kijelentjik, hogy a fentiekben leirt eszkdzok és
a velUk szdllitott tartozékok a megrendelésnek, a fenti kezelési és karbantartdsi utasitdsnak
és a hitps://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/haromhegyu/ honlapunkon taldlhaté
adatoknak megfelelnek.

Az eszkdz rendeltetésszerU haszndlatra alkalmas.

Budapest, 2020. november 22.

Léndrd Sandor Mitterer Gyula
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