Aol A 7 e ry 7 ©
HIDRA-MIX Kezelesi es karbantartasi uvtasitas

BUDAPEST a sinhajlité- lyukaszto gépegységhez

Ez a készUlékegyUttes vorosréz és aluminium dramvezeté sinek mihelyben vagy szerelési munkahe-
lyen torténd hajlitasara és lyukasztasara valo.

A gépegységet az alapgép (ASHG) és a hidraulikus tdpegység (AHP-M1 vagy AHP-S) alkotja. Ezek
kUlon szdllitott egységek, ket a géppel haszndlatkor hidraulikus tdmlé és vezérlbkdbel kapcsolja 6sz-
sze. Az egységek opciondlis tartozékokkal éndlléan is haszndlhatdk, de akkor a munkafolyamat vé-
gén az 5nmUkods ledllitds eldnye elvész. A képen ladthatd lyukasztdszerszdmokat kUldn kell megren-
delni.

alapgép

sinlyukaszto
bélyegek és vagolapok

hajlité matrica

hajlité tiiske és szogbeallito

Az egységek fébb mUszaki adatai:

Kédjel: AHP-M1 tdpegység. (03855)

Tipusjel: ASHG sinhaijlitd alapgép. (03200) Motor: 230V, 50 Hz, 1,3 kW, 2800 f/perc

Megmunkadlhaté sinméret: Maximdlis nyomas: 700 bar.
Vastagsag: 5-12 mm. Uzemi nyomds: 650 bar.
Szélesség legfeliebb 125 mm. Olajszdllitas: 1,1 liter/perc.

Hailita Az olajtartdly térfogata: 3 liter.

ajl °:‘| it 4 10 Hasznos olajtérfogat: 2,2 liter.
ajifastsugar. 19 mm. Biztonsdagi szelep: van.
Hajlitasi sz6g: kicsivel 90° felett. Témege: 29 kg
A legkisebb lehaijlitds: 50 mm. ) vagy ’
/2 \SGKseDD B halitas: 190 Tm. Kédijel: AHP-S tapegység. (03854)
i} A gk Z hajlitas: kb. 72 mm. Motor: 230 V, 50 Hz, 750 W, 2800 f/perc.
lyukasztas o Maximdlis nyomads: 700 bar.
Atmérd 6,6 — 21 mm kdzott, Kdzepre Uzemi nyomés: 650 bar
csak 110 mm sinszélességig lehet Olajszallitas: 0,58 liter/perc.
lyukasztani. Az olajtartdly térfogata: 3,0 liter.
, Hasznos olajtérfogat: 2,2 liter.

Mérete: 700x410%410 mm. Biztonsagt S;elep,g -

Tomege: 60 kg. Témege: 26 kg.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUAPEST a sinhaijlito- lyukaszto gépegységhez

A készUlékegyUttes nem mindsUl veszélyes gépnek, mert a munkadugattyl I6kete ugyan a 6 mm-es
hatdrt meghaladja, de haladdsi sebessége kb. 6,2 mm/s, messze alatta marad a 30 mm/mp bizton-
sagi hatarértéknek. (1/a. szamii melléklet az 5/1993. (XII. 26.) MiiM rendelethez, 9.pont.)

A TARTOSAN UZEMBIZTOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZNALATBAVETELE ELOTT A KEZE-
LOK A LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJEK, MEGERTSEK ES BETARTSAK!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a f{6ndknél, mdsolat a kezeldnél, a gép kdzelében.
FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk bel)

e A gépet csak kioktatott, a kezelési utasitdst ellenérzétten ismeré felndtt személy kezelheti!

* A hdlézati csatlakozé kdbelt felflggesztve vagy eltakarva vezessik el, hogy munka kdzben sem
a rajta jarkdlds, sem az esetleg rdesd targy miatt sérilés ne érhesse

*  Hosszabbitd kdbel. Csak ellendrzdtt, sérilésmentes, hdrom er(, 16A névieges dramu, védé-
vezetds hosszabbitot szabad haszndini, véddvezetds dugaszold alizatba csatlakoztatva.

* A munkakornyezet legyen rendezett, tiszta, szdraz és kellben megvildgitott!

* Tizveszélyes kornyezetben a gépet haszndini tilos!

* llletéktelen személyek a munkaterUleten ne tartézkodjanak!

* Haszndlaton kivil (a mUszak végén is!) a tapegységet vdlasszuk le a villamos hdldzatrdl.

* Ne terheljiik t0l a gépet. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint vald!

UZEMBE HELYEZES

O akét egységet egyrészt az 6tpdlusu dugds vezérlbkdbel, mdsrészt a gyorscsatlakozds hajlékony
hidraulikus t6mlé segitségével, egymdssal 6ssze kell kdtni. EllendrizzOk, hogy a hidraulikus gyorscsatla-
kozd hivelyek hatdrozottan régzitédtek-e. Ezutdn a tdpegység hdldzati csatlakozdkdbelének villds-
dugdjdat 230 V feszUltségU, védbérintkezds, lehetdleg tulfeszUltség ellen védett alizatba kell csatlakoz-
tatni. Elsé alkalommal semmi mdst ne csatlakoztassunk!

® Az Uzemképesség ellendrzése céljabdl — ekkor mindegy, hogy van-e szerszdm a készUlékben vagy
nincs, de a véddburkolatnak az Uzemi helyzetben (lehajtva) kell lennie, — a BIEGEN(HAJLIT)-
LOCHEN(LYUKASTZT) feliraty Gzemmod-vdalasztékapcsoldt a LYUKASZT dlidsba forditjuk €s megnyomjuk
a felsd, z6ld START nyomdgombot. Ekkor a szivattydnak el kell indulnia és a munkahengerbdl a du-
gattyunak kifelé Iathatéan el kell mozdulnia. Ha ezt Iatjuk, a fekete STOP gombbal a szivattyut dllitsuk
meg. majd az alsé, piros OFF gombbal a dugattyUt engedjik vissza az alaphelyzetbe.

©® Ha az ellendrzés eredményes, a gép Uzemkeész.

UZEMMODOK

A készUlékegyUttesnek két Uzemmddja van:
HAJLITAS,
LYUKASZTAS

Az Uzemmod vdlasztd kapcsold a hajlitégép homlok
oldaldn taldlhatd kétdlldsu kapcsold.

Az Uzemmod kivdlasztdssal tulajdonképpen azt va-
lasztjuk ki, hogy a munkadugattyl véghelyzetének
onmMUkdAS érzékelését a mikrokapcsold (haijlitdskor),
vagy a hajlité-lyukasztd blokkba épitett kdzelitéskap-
csolé végezze (lyukasztaskor). Helytelen bedllitds a 5=
munkahenger meghibdsoddsdt okozhatia. 3
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BUAPEST a sinhaijlito- lyukaszto gépegységhez

SINHAJLITAS

O Az izemmodd-kapcsold legyen a HAILT (Biegen)
dlidsban.

® A munkadugattyUba helyezzik be a V alakd haij-
litdmatricat. Enhez legjobb, ha a hajlitoblokk a
legfelsé helyzetben van. A hajlitd-lyukasztd blokk
a kézikerékkel sUllyeszthetd, illetve emelhetd. A
hajlitdomatricat a leghatsd helyzetben a baloldalt
taldlhatd 3-as imbuszcsavarral régziteni lehet, de
- haqjlitdskor — szemben a lyukasztdssal — ez nem
feltétlenUl szUkséges.

Ha mégis meghuztuk a rdégzitéesavart, a hajlitd
matrica kivetele el6tt meg kell azt lazitanunk.
Vigydzat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a kis csavart, hogy a hajlitbmatrica a blokkbdl
éppen kihuzhatd legyen. A rogzitécsavar tilzott kicsavardsakor az kidll a dugattyUbdl és megsérti
a munkahenger belsd fellletét!

© A hajlitd-lyukasztd blokk figgdleges hengeres hornydba helyezzik be az Un. elektromos szégleol-
vasdt, melynek szdra szolgdl hajlitéskor ,,hajlitékésként”. A mikrokapcsold kdbelét csatlakoztassuk a
dugaszold aljzatba. (6,3 mm-es ,,jack”). A kivant haijlitasi szoget a skdldn dllitsuk be. (A tapasztalat
szerint a sinek mindig visszarugdznak, de az anyagmindségtdl fuggden eltérd mértékben, ezért a
LHalhajlitas™ célszerl nagysdgdt ki kell kisérletezni.)

O A hajlitandd sindarab élén bejeldljok a hajlitds helyét és a sint behelyezzik a matrica és a hajlitéd-
tUske kozé. A tUskéhez hozzdillesztjik a sint a bejeldlt helyen.

O A haijlitd blokkot a kézikerékkel olyan magassdgba dllitsuk be, hogy a haijlitandé sin kézépvonala
egybeessen a munkahenger kdzépvonalaval.

Mindig a munkahenger kézépvonaldban haijlitsunk!
@ Csukjuk le a véddburkolatot. Hajlitdskor a sin elére haijlik, egyenstlyban tartdsara tgyeljonk!

@ A START gombbal vagy az AELKG (3 pdlusy) Idbkapcsoldval a hajlitdsi mGveletet elinditjuk. A mart-
rica addig halad elére, amig a meghajlé munkadarab meg nem nyomja a hatdrold kapcsold kar-
jat. Ettél a matrica 6nmuUkddden megdll és visszamegy alaphelyzetébe. A hajlitds ezzel készen is
van.

O A fekete STOP nyomdgombbal, vagy a véddburkolat enyhe felemelésével hajlitds kdzben bdrmikor
(pelddul igazitds végett) megdllithatjuk a folyamatot. A hajlitdmatrica megmarad pillanatnyi hely-
zetében. A START gombbal, vagy a ldbkapcsoléval tovdbb folytathatjuk a hajlitdast, illetve

© o piros OFF gombbal is megdllithatjuk a hajlitést, ekkor azonban a mivelet megszakad, és a hajli-
tdmatrica visszatér az alaphelyzetbe.

Ne hagyjuk a tapegységet a STOP gombbal megdillitott helyzetben néhdny percnél hosszabb
ideig, mert a magnesszelep tulmelegedhet! Az OFF gombbal az alaphelyzetre dlljunk vissza.

Haijlitaskor a sin hosszmérete kissé megvdltozik, kb. a sin vastagsdgdaval egyezé mértékben meg-
nyulik, ezért célszer( elészdr a hajlitdsokat elvégezni, majd ezutdn — esetleg a sindarabot a beépitési
helyére prébdlva — a lyukasztasokat, vagdsokat bejeldini és elvégezni.

Haijlitaskor a sin a haijlitds helyén deformdlodik, ,,szélesebb” lesz. Emiatt révid Z haijlitdsndl a sin az
asztalra ferdén fekszik fel. Ha ezt nem akaddlyozzuk meg, a sin ferde lesz, ,elhajlik”. Ennek elkerUlésére
a deformdlédast le kell reszelni, vagy aldtéttel kell az asztallal pdrhuzamos helyzetet elémni, bedllitani.

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készllékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javitod- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95

2021. januar 3. oldal



Aol A 7 e ry 7 o
HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas

BUAPEST a sinhaijlito- lyukaszto gépegységhez

SINLYUKASZTAS.

O Az izemmodd-vdlasztd kapcsoldt LYUKASZT (Lochen) helyzetbe dllitjuk.
@ EiSvesszik a kivant méretl lyukasztébélyeget és az azonos méretd (1) vagdlapot.

© A hajlitématricat vegyUk ki a fészkébdl. Enhez legjobb, ha a kézikerékkel sillyeszthetd, illetve emel-
heté hajlitd-lyukasztd blokk a legfelsé helyzetben van.
O A szogleolvasd kapcsoldt fészkébdl kihdzva szo-
baddd vdlik a lyukaszté vagodlap @30 befogadd
furata. Még egyszer ellendrizzOk, hogy a lyukaszto-
bélyeggel azonos méretli vagdlapot vdlasztottuk-
e ki.
O A vagélapot toljuk be teljesen a blokk szemkdzti,
@30 mme-es furatdba.
Ovdlis furaty vagdlapndl keressik meg azt a fug-
gdleges vagy vizszintes helyzetet, amelynél a ve-
zetd horony szembe kerUl a blokk tetején lévé fu- | 2
ratban taldlhaté régzitd 5-6s imbuszecsavarral. R Y
A vagodlapot végig betolva, az emlitett régzitd csa- :
var évatos meghuzdsdval — mikdzben a vagolapot picit ide-oda forditjuk — keressUk meg a pontos
fuggdleges vagy vizszintes helyzetet és igy régzitsUk a vagodlapot.
A vagodlap kivételekor a régzitécsavart két fordulattal csavarjuk vissza, hogy a normal véagdlap be-
helyezését ne akaddlyozzal
A kérfuratos normdl vagolapndl ilyen vezetd horony nincs, a csavarral vald régzités felesleges.

@ Ezutdn a lyukasztébélyeget toljuk be a munka-
dugattyl furatdba. Kéralako bélyegnél annak hely-
zete k6z6mbos, ovdlis_alaky bélyegnél a hatlapon
egy kis csapot taldlunk, melyet a kivant figgdleges,
illetve vizszintes dlldsnak megfelelSen be kell igazita-
nunk a dugattyl megfeleld vezetd furatdba.

A lyukasztobélyeget a gydrtd ajanldsa szerint a blokk
bal oldaldn Iathato kis furatban leévd 3-as imbuszesa-
varral régziteni kell.

(Ataddskor egy kis imbuszkulcs taldlhatd a blokk tetején.)
Ha meghuztuk a rogzitécsavart, a lyukasztdbélyeg
kivétele elétt majd meg kell azt lazitanunk. N e W)
Vigydzat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a kis csovor’r hogy a Iyukosz’robelyeg a blokkbol
éppen kihuzhatd legyen. A rogzitécsavar tulzott kicsavardsakor az kidll a dugattyUbdl és megsérti
a munkahenger belsd fellletét!

@ A lyukasztas helyét a sinen elényds bepontozni. A lyukasztandd sint a vagolap és a bélyeg kdzé
behelyezzik. A kézikerékkel a tdmbot addig emeljuk-sillyesztjik, a sint pedig vizszintesen Ugy moz-
gatjuk ide-oda, hogy a bélyeg hegyes csucsa illeszkedjék a bepontozdshoz.

Sinvégek lyukasztasandl — begyakorlds utdn — mellézhetd az egyenkénti bepontozds, mert a sin azo-
nos helyzetbe valé bedllitdsa a hosszUtkdzé és a magassag Allitd kézikerék skdaldja segitségével
megoldhato.

O A védsburkolatot lecsukjuk.
© A START nyomdgombbal vagy a géphez csatlakoztatott AELKG (3 polusy) Idbkapcsoldval a lyu-

kasztasi mUveletet elinditjuk. A lyukaszté addig halad elére, mig a gépbe épitett kdzelitéskapcsold
a szivattyUt 6nmikddden le nem dllifja. Ebben a helyzetben a lyukaszté mar athatolt az anyagon,
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a dugattyu elindul visszafele, a lelékdé mUanyaggyurld pedig a lyukbdl a bélyeget visszahiuzza. A
lyukasztds ezzel készen is van.
A fekete STOP nyomdgombbal, vagy a védd&burkolat enyhe felemelésével lyukasztdas kdzben bdrmi-
kor (példdaul igazitas végett) megdllithatjuk a folyamatot. A lyukasztébélyeg megmarad pillanatnyi
helyzetében.
A START gombbal vagy a ldbkapcsoléval tovdbb folytathatjuk a lyukasztdst, illetve a piros OFF
gombbalis megdllithatjuk a lyukasztdst, ekkor azonban a mdvelet megszakad, és a lyukasztdbélyeg
visszatér az alaphelyzetbe.
Ne hagyjuk a tapegységet a STOP gombbal megdillitott helyzetben néhdny percnél hosszabb ideig,
mert a mdgnesszelep tUimelegedhet. Az OFF gombbal az alaphelyzetre dlljunk vissza.

Tandcsok lyukasztasndil:

e A munkadarabot mindig tdmasszuk ald. A gépasztalrdl leldgd sin sUlya a lyukasztébélyeget el-
torheti, vagy a félrehizds kdvetkeztében kicsorbithatja.

Ha a lyukasztdbélyeg a sinben marad, akkor a lyukasztébélyeg elkopott, vagy a lelékd ma-
anyaggyUr( deformdalddott, ,elfaradt”. Csere, esetleg javitds szikséges. A sin ide-oda moz-
gatdssal torténd levétele a bélyeg torését okozhatjal

A lyukasztéd élettartamdat ndveli, ha vékony olajjal a dolgozd éleket gyakran megolajozzuk.

Csak ép élU bélyeggel és vagdlappal dolgozzunk.

Ha a hajlitdshoz kb. 50 mm-nél kdzelebb kell lyukasztani, akkor hajlitds elétt lyukasszunk.

Csak télUnk vasdrolt lyukasztébélyeget és vagdlapot haszndljunk, ez garancidilis feltétel is.

A lyukasztébélyeg mindig ,telibe” fogjon. A kor alaku bélyeggel ovdlis lyuk nem készithetd!

azdltal, hogy a meglévé lyuk mellé pdr milliméterrel eltolva Ujat prébdlunk lyukasztani. Eltért
bélyegre a garancia nem vonatkozik.

KARBANTARTAS

Napi karbantartdsi tevékenység:
Munkakezdéskor:

o Szemrevételezéssel ellendrizzik a berendezés épségét, tisztasdgdt. (Olajszivargdsi nyomok?)

e HelyezzUk a berendezést fesziltség ald.
A napi munka befejeztével:

e Kapcsoljuk le a berendezést a hdaldzatrdl. (HUzzuk ki a villdsdugdt!)

e EllendrizzUk, hogy olajszivargds a tomlécsatlakozdsokndl, a készUlékeken és alattuk nem mu-

tatkozik-e.

e A gépeket és az asztalt tisztitsuk le, a lyukasztdsi hulladékot az asztalrdl szedjlk Gssze.
Havonta ellendrizzOk a hidraulikus tapegység olajszintjét, annak kezelési utasitdsa szerint.
Az olgjszint haszndlat kézben gyakorlatiiag nem csdkken. Az olgjszint rendszeres csdkkenese tomitet-
lenségre utal. Ha ilyet tapasztalunk, keressUk meg az okozd elemet és javittassuk meg.
Olajutantoltés:
A tdpegység olajtartdlydnak zardcsavarjdt kicsavarva, a nyildson &t tolthetink olajat az olajtartdlyba.
Utdntoltésre a MOL kutakndl 1 literes flakonban kaphatd un.. ,,Lokésgdtid olajat” javasoljuk.
Olajcsere:
Az elsé 500 Uzemodra utdn olajat kell cserélni. Ezt szervizinkben tandcsoljuk elvégeztetni.
Ezutdn csak 2000 Uzemdrdnként, de legaldbb 2 évenként szUkséges az olajcsere.

Az alapgépet felforditani tilos!

MEGJEGYZESEK

Az alapgéphez rendelheté az AELKG (3 pdlusu) Idbkapcsold, mely a START gombbal pdrhuzamosan
kapcsolédik, és vele elkerllhetd annak kézi megnyomdasa. A kézben tartott sint nem kell az inditdshoz
elengedni. Egyedul végzett munkdhoz el6nyss.
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A tdpegység 6nalléan is alkalmas bdrmilyen 700 bar nyomdsu, rugds visszatéritésd munkahengeres
eszkdz mUkddtetéséhez. (sinvagdshoz, kdbelsaru préseléshez, lyukasztéshoz stb.) MentesUlhetink az
alapgép nyomdgombjainak kényszerd haszndlatdtdl opciondlis tartozékainkkal.

KIEGESZITES AZ OPCIONALIS TARTOZEKOKKAL KAPCSOLATBAN
Az opciondlis tartozékok haszndlatdt azért ajdnljuk, hogy az olajtémié és a vezérlékdbel gyakori &t-
dugaszolgatdsa miatti meghibdsoddsa elkerllhetd, tovdbbd a haszndlat egyszerlbb legyen.

Sinvagé haszndlata a sinhajlité géprél mikodtetve.

Amennyiben On az ASHKM kodjeld, Sinmegmunkdld készlet nevi termékegyUttesinket megvdsa-
rolta, akkor az ASHGK kodjeld hajlito- lyukasztégép és az AHP-M1 hidraulikus tdpegység birtokdban
van. VelUk a fenti kezelési utasitdsunk szerint tartozék nélkdl is haszndlhatja a sinhaijlité-lyukasztd gé-
pet.

Az Onnek ugyancsak birtokdban 1évé ASVGK sinvagd haszndlatdhoz az egyéb tartozékok felhasznd-
Iasa nélkil az olajtomiét a hajlitdgéprdl visszaeresztett, teljesen nyomadstalan dllapotban levéve, azt
at kell dugaszolnia a sinvdgora és ezutdn a hajlitdgép gombijaival tudja a sinvdgdt kezelni. Ha vissza
kivan a hajlitd-lyukasztd géphez térni, a piros STOP gomb tartds megnyomdsdval a sinvdgd vagoél
teljes felemelkedését, a nyomdstalan dllapotot meg kell varni és csak ezutdn szabad visszaduga-
szolni a témlécsatlakozdt a hajlitdgépre.

Ha a teljesen nyomastalan dllapot elétt probdlja a kezeld a gyorscsatlakozdt lehlzni, és ez sikerUl, azt
a masik csatlakozéra dttenni mdr — a benne maradt olajnyomds miatt - nem lehet, szerviz igénybevé-
telére van szUkség.

A gyorscsatlakozd kimélése végett, tovdbbd a kényelmetlen dugaszolgatds és az esetleg véletlendl
a téomlében/munkahengerben maradt nyomds miatti szervizigény elkerGlésére szolgdl a készlethez
tartozd vagy kildén megvdsdarolt AISZ valtécsap.

A vdltécsapot a lejjebb taldlhatd dbra szerint a tdpegység eredeti tomlidje és a két készulék kdzé kell
csatlakoztatni. A vdaltéecsapon jelzés mutatja, hogy melyik dlldsban merre folyik majd az olaj. A gép és
a tapegység kozti vezérld kdbel marad a géphez csatlakoztatva, ezért a mlkodtetés tovabbra is a
géprdl torténik, az eredeti leirds szerint és a hajlitdgép 6nmikodés ledllitdsat végzd elemei rendelte-
tésszerGen miUkoddnek.

AFONTOS! A csap kivant, helyes dllasat haszndlat elétt — és persze kdzben is — a kezelének ellendriz-
nie kell, hiszen a ,masik” készilék nem vart mikédése balesetet okozhat!

Ha az egyéb tartozékok k6z0l a HTAK atkapcsold is csatlakoztatdsra kerilt a lenti vazliat szerint
bekdtve, akkor csak a GEP dllasban mikddnek a hajlitégép 6nmikéds mozgdshatdroldsail

LABKAPCSOLO dlldsban a gép haszndlata filos, toréshez vezethet, figyeljink erre 11!

Egyéb tartozékok haszndlata

Ha a hidraulikus tdpegységgel egyéb kilsé késziléket, pl. sinvagdt, tomids kdbelprésfejet, lemezlyu-
kasztdé munkahengert stb. 6ndlldan, — a hajlitégéptdl tdvolabb — a gép nyomdgombijai helyett |db-
kapcsoléval szeretnénk mikoddtetni, az AELK (BE-KI)vagy AELKS (BE-STOP-KI) 5 pdlusu Idbkapcsoldt is
és a géptdl jové vezéribkdbelt is a HTAK megfeleld aljzataihoz, a HTAK kdbelét pedig a tdpegység

Otpdlusy aljzatdhoz kell csatlakoztatni.

A kdbel dtdugdosdsa kerUlhetd el a HTAK dtkapcsoldéval, a vazlat szerint &sszekapcsoldssal.

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készllékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javitod- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95
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HIDRA-MIX Kezelesi es karbantartasi uvtasitas

BUAPEST a sinhaijlito- lyukaszto gépegységhez

El&szér mindig a témlé valtécsapjat kell a helyes dllasba forditani, most a kUlsé készUlék felé.
Ezutdn az dtkapcsoldt a ,,Labkapcsold” irdnyba billentve, mdr azzal haszndlhatjuk is a kilsé készilé-
ket, azok kezelési utasitasa szerint. A hajlitégép nyomdgombijai ilyenkor hatdstalanok.

Ne felejtsiik el, hogy a gyorscsatlakozékat fel- vagy lecsatlakoztatni csak nyomdstalan dllapotban
szabad!

Ha a munkahelyi adottsdgok miatt a tomlé vagy a ldbkapcsold kdbele révid lenne, a Hidra-Mix-1él
rendelhetUnk tolddkat.

tapegység
AHP-M vagy AHP-5

it
v

olajtémld

sinhajlité TAISZ
iramyvaltd csap
masik
L egyseq
veZerkes
atkapcsold
TA
\ vezérls kabel AELKS

labkapcsold

Fontos! A hqjlitd-lyukasztd gépet csak a sajat nyomégombjgivol szabad haszndini.
Ezért A HTAK kapcsoldja hajlitds-lyukasztaskor legyen GEP dllasba kapcsolva!l

Ellenkezd esetben, tehat LABKAPCSOLO felé kapcsolva, a hajlitégép sajat véghelyzet-kapcsoldi, me-
lyek a mivelet végrehajtdsa utdn az alaphelyzetbe visszatérést biztositandk, ki vannak iktatva.
A ldbkapcsold csak a kilsé egység, pl. sinvagd mikddtetését kdnnyiti meg!

Tilos a hajlité-lyukasztégépnek koézvetlenil a tapegységbe dugott Iabkapcsolo-
val térténé mikodtetése, mert alkatrésztoréshez, garanciavesztéshez vezethet!

GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készllékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javitod- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95
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HIDRA-MIX

BUDAPEST

Kezelési és karbantartasi utasitds
a sinhajlité- lyukaszto gépegységhez

Néhdany lehetséges hibajelenség

és elhdaritasi javaslat

Hiba

Lehetséges ok

Intézkedés

A motor nem indul.

Nincs a gép a hdlézatra csatla-
koztatva.

A gépet és a tapegységet 6sz-
szek6td kdbel nincs csatlakoz-
tatva vagy hibds.

Haldzati feszUltseget, illetve a
csatlakozé kabelt ellendrizni.

A kdbelt csatlakoztatni vagy
cserélni.

A motor nem indul.

A véddburkolat nincs lecsukva,
a tetélap furatdndl a kapcsoldt
nem nyomja meg a csavar.

Csukjuk le a véddéburkolatot, il-
letve dllitsuk be a nyomé csa-
vart.

Halljuk, hogy a motor megy, de
a dugattyl nem mozog elére, il-
letve gyenge a préserd.

Elfolyt az olqj.
A belsé szeleprendszer vagy a
vezérlés meghibdsodott.

Szervizbe vinni.

Erzékelhetd olajfolyds, illetve az
olqgjszint gyors csékkenése.

Tomitéshiba.

Szervizbe vinni.

Lyukasztdskor vagy haijlitdskor a
mUvelet végén a nyomds nem
épUl le automatikusan és a du-
gattyl nem tér vissza az alap-
helyzetbe.

Az Uzemmodd-vdlasztdkapcsold
rossz helyzetben dll.

A belsé szeleprendszer vagy a
vezérlés meghibdsodott.

Helyesre dtkapcsolni.

A tdpegységet szervizbe vinni.

GARANCIA

A készUlék rendeltetésszerl haszndlhatosagdért, Uzemképes mikddéséért a vasarlds napjatol
12 havi j6tdlldst vdallalunk. Ezen idészak alatt az anyag- és/vagy szerelési hibdkat dijtalanul kijavitjuk

szervizOnkben.

A garancia elvész szakszerUtlen, elbirds-ellenes haszndlat, térés, tilterhelés vagy idegen javi-
tdsi kisérlet esetén. A dijtalan javitds, potids nem vonatkozik a szerszdmbetétekre, kivéve, ha szervi-
zUnk megdllapitdsa szerint a hiba oka anyaghiba.

CE MEGFELELOSEG

A gydrtd nyilatkozata szerint a készUlék viseli a CE megfeleldségi jelet és megfelel a kdvetkezd lapon
lévé mUbizonylatban felsorolt elsirdsoknak.

A vasarlas napja: DDDDDDDD

Gyartasi szam:

UHHHHHHHEEL gyeres o LI

Garancialis és fizet6 javitas, tanacsadas, tartozékok megrendelése:

HIDRA-MIX Kft.

Telefon és fax: (+36-1)-261-92-95, 261-22-17
E-Mail: iroda@hidramix.eu

Internet: www.hidramix.eu

GYARTO: ALFRA GmbH

FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készilékgyarto-,

Javitd- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest
Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95
8. oldal
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MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Hidraulikus aramvezeto-sin hajlito és lyukaszto késziilék.
Kodszam: 03 200, Tipusjel: ASHGK

Gyarto: Alfred Raith GmbH. Hockenheim-Deutschland.
Rendeltetése: Vorosréz és aluminium aramvezeto sinek megmunkalasa.

A gyarto megfelel6ségi nyilatkozata alapjan, mint importal6 kijelentjuk, hogy a fentiekben leirt

berendezés és a vele jaré tartozékok

megegyeznek

a TUV Rheinland Berlin-Brandenburg altal konformitas szempontjabol bevizsgalt
termékkel, tehat

megfelelnek

az alabbi iranyelveknek és szabvanyoknak:

— 2006/42/EK iranyelv a gépekrdl,

— 2006/95/EK iranyelv a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalatra tervezett
elektromos berendezésekrdl,

— MSZ EN ISO 12100:2011 Gépek biztonsagardl,

— EN 60204-1:2006+A1:2009 iranyelvnek

Budapest, 2019. szeptember 20.

Lénard Sandor Mitterer Gyula
mindségiranyitasi munkatars cégvezeto
GYARTO: ALFRA GmbH FORGALOMBA HOZTA: HIDRA-MIX Készilékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation Javitod- és Kereskedelmi Kft. 1106 Budapest

D-68759 Hockenheim/Deutschland Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95
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