HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas
BUDAPEST ALFRA
az AHCA tipusU akkumuldtoros hidraulikus hUzopréshez

Ez az akkumuldtoros hidraulikus hUzdprés az ALFRA lemezlyukasztdk kényelmes haszndlatdt teszi lehetbvé.
Minden lyukmérethez egy lyukasztopdr (bélyeg és vagodlap) szikséges.

A jaratos lyukasztéméreteket tekintse meg honlapunkon: (Hdrom fajta van.)
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/haromhegyu/ Haromhegyii,
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/toroeles/ Toérééles,
http://hidramix.eu/termekek/kezi-korlyukasztok/rozsdamentes/ Rozsdamentes.
Egyedi méretek is rendelhetdk, de 8-10 hét atfutdsi idével kell szadmoilni.

A készUlék mUanyag hordldddban, az itt felsorolt és a képen is
axku ® I&Gthatd tartalommal kerdl forgalomba.

COMPACT

MUszaki adatok:

Huzéerd: 80 kN (~8 tonna), biztonsagi szeleppel hatdrolva.
Akkumulator: 18V, 3000 mAS, fajtdja: Ni-MH.
Toltési ido: Ures akkumuldtorndl kb. 45 perc.
Elettartam: ~ 500 t&ltési ciklus.
Lyukasztdsi képesség:
kor alak, @ 80 mm, 3mm ldgyacél, 2 mm rm. lemez,
szoégletes alak, 68x68 mm, lemezvastagsag mint elébb,
szogletes alak spec. hizécsavarral 92x92 mm, de
csak 2 mm lagyacél és 1,5 mm rozsdamentes lemezben.
Kornyezeti hdmérséklet: 0 + 35 C°
Tomeg: 3,7 kg, ebbdl 1 kg az akkumuldtor.

02 070 maga a huzdprés,

02 071 akkumuldtor, 02 072 akkumuldtortoltd,
02 002 vastag huzécsavar, 02 003 kddszdmu vdllas huzdcsavar,
08 023 el&furd, @11 mm. 02 004 kd6dszadmu tavtartd garnitira,

A rozsdamentes lemezekhez vald kis lyukasztdkhoz (M16+M25) a 01.425 kddsz&mua val-
las huzécsavar szikséges, ezt kildn kell megrendelni.

A hordldddban hely van egy tartalék akkumuldtor és 5 db lyukasztdszerszdm,

(pl. a metrikus sorozat, M16, M20, M25, M32, M40 részére).

Atvételkor ellendrizze, hogy minden tartozék megvan-e.

A ,BIZTONS},&GOS MUN!gAvéGzés FI;LT,ETELE, HOGY A GEP HASINALATBA-
VETELE ELOTT A KEZELO AZ EZEN LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJE,
MEGERTSE ES BETARTSA!

A kezelési utasitds helye: Eredeti a féndknél, mdasolat a kezelénél, a gép kdzelében.

e A huUzbpréssel csak 18 éven fellli, legaldbb alapfokU szakképzettségl, munkavégzésre alkalmas dlla-
potu személy dolgozhat, aki az eszkdz kezelési-karbantartdsi utasitdsat megismerte és megértette.
o AkészUléket tilos haszndlni:
tizveszélyes kdrnyezetben, a szikraképzddés miatt, mert szénkefés motor mUkddteti,
nedves kornyezetben, esé6ben vagy viz ald meritve a zdrlatveszély miatt.
e AkészUléket nem dllandd haszndlatra tervezték. 30-40 lyukasztds utdn legaldbb negyeddrds szine-
tet kell tartani, hogy a felmelegedett készUlék lenhdljon.
e A vdgdsi folyamat veszély esetén a mikddtetd kapcsold elengedésével barmikor megszakithato.
e Alyukasztdsi folyamat alatt a bélyeggel szemben senki ne tartézkodjék, mert anyaghiba vagy &ssze-
dllitasi hiba kdvetkeztében a bélyeg eltérhet és szétrepUlé darabjai sértlést okozhatnak.
Lyukasztds kdzben a mikoddd szerszém kdzelébe ne nydljunk!
Ne engedjik, hogy a lyukasztébélyeg a vagdlap belsejébe |, fellljon”, mert ez a bélyeg hegyének,
élének csorbuldsat okozza.
e It is megemlitjUk, hogy a lyukasztds végén a lyukasztott lemez mdar nem segit a késziléket tartani, a
teljes sUly a kezeldt terheli. Szdmitsunk erre!
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BUDAPEST

ALFRA

az AHCA tipusU akkumuldtoros hidraulikus hUzopréshez

Haszndlatra ésszedllitott huzdprés

1 HUzé munkahenger
2 MUkodtetd kapcsold
3 Visszaeresztd kar

4 Motoros hajtémU

5 Akkumuldator

6 Vagolap

7 Tavtartd hively

8 Lyukasztébélyeg

9 HUzb6csavar

Ez a hizdprés mindegyik lyukasztéfajtdnkhoz haszndlhatd, a mérethatdrokat, a szikséges csavarméreteket
és a lyukaszthaté lemezvastagsdgot az aldbbi tdbldzat mutatja.

Haromhegyii lyukaszto

Torééles lyukasztod

Tordéles rozsdamentes lyukaszto

Specialis rozsdamentes lyukaszto

Lagyacél A37-A42

Lagyacél

A37-A42

Rozsdamentes acél CrNi

Rozsdamentes acél CrNi

-

Lemez- |Csavarméret/| Lyukasztas| Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk- Lemez- | Csavarméret/ Lyuk-

vastagsag| el6furat [mm] méret |vastagsag| eléfurat [mm] méret |vastagsag| eléfurat [mm] méret |vastagsag| eléfurat [mm] meret
<2 mm 9,5/11 12,7+325 | <2mm 9,5/9,7-10 12,5+30,5 | <1,5mm|11,1/11,3-11,5] 152+254 | <2,0mm| 9,5/9,7-10 12,7+18,6
< 3 mm 19/20,4 28,3+80 | <3mm 19/19,5-20 325+635 | <25mm| 19/192-20 | 283+635 | <2,5mm|11,1/11,3-11,5| 20,4254
<3,0mm | 19/19,2-20 | 28,3+63,5

Haszndlati otmutaté:
El&vesszUk a kivant méretU lyukasztét. Ellendrizzik, hogy a bélyeg és a vagdlap azonos méretd-e.
Az adott helyre elkészitjUk a tdbldzat szerinti eléfuratot. (Csigafurd, [épcsés furd vagy lemezfird.)
Az 1 hizd munkahengerbe becsavarjuk a vdllas, vagy a vastag hizécsavart. Kér alaki lyukaszténdl a vastag
hizécsavart mindig a révidebb menetes részével, mig szdgletes lyukasztéknal mindig a hosszabb menetes ré-
szével kell egészen becsavarni.
Kor alakd lyukasztdkndl az eléfuraton dtdugjuk a hizdécsavart és a lemez tUlsd oldaldn rdcsavarjuk a bélyeget,
ugy. hogy az a lemezt lazdn megfogja. A bélyeg teljes menethosszdnak a hizécsavaron kell lenniel
Szogletes lyukasztokndl a hizécsavarjdra évatosan felhUzzuk bélyeget és az anydval megtdmasztjuk
Ha szUkséges, a vagdlapot a paldstjdn 1évé jelekkel az elére megrajzolt szdlkereszthez, vagy a sarokjelekhez il-
lesztjuk.
A készUlék 2 mUkodtetd kapcsoldjat megnyomva a lyukasztds megkezdddik. A kapcsoldt esak addig kell nyom-
ni, mig a bélyeg &t nem hatol a lemezen. (A szerszdm csucsainak szamdatdl fuggden két, hdrom vagy négy pat-
tand hangot hallunk.) Ez utdn egy pillanatra még egyszer megnyomjuk a mikddtetd kapcsoldt, hogy a lemez-
hulladék a vagdlap Uregébe beleessen.
Lyukasztds kézben mindig erdsen tartsuk a késziléket, mert a lyukasztds végén a lemezzel valé kapcsolat
megszinik és a készilék hirtelen ,elnehezil”. Kildndsen igaz ez, ha vizszintes lemezt lyukasztunk és a készilék
a lemez alatt helyezkedik el. Ha a készilék leesik, valami biztosan séril!
Nyomijuk meg a 3 visszaereszté kart. A munkahenger az alaphelyzetbe visszatér, a szerszidm szétszedhetd. A hul-
ladékot ne felejtstk a vagdlapban!

Sem Uresjaratban, sem lyukasztdskor ne mUkodtessik a késziléket a végsd helyzet eléréséig!

A beépitett nyomdshatdrold szelep ilyenkor a kdrosodds elkerUlése végett reteszeli a késziléket.
Szervizinkben a reteszt kdltségmentesen visszadllitjuk.
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HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas
BUDAPEST ALFRA
az AHCA tipusU akkumuldtoros hidraulikus huzépréshez

A teljesen feltdltott, Ujszerd dllapoty akkumuldtorral végezhetd lyukasztdsok szdma 2 mm ldgyacél lemezben:

@22,5 5mp kb. 190 lyukasztds,
63,52 7 mp kb. 100 lyukasztds
[] 68x68 7 mp kb. 70 lyukasztds.

A NiMH tipusU akkumuldator feltdlthetd részben kisGtott dllapotbdl is, de hosszabbitja élettartamdat, ha rendszeresen egé-
szen kisUtott dllapotbdl toltjik fel. Egy teljes feltdltés mintegy hdromnegyed 6rdt vesz igénybe.

0 C° alatt és 35-40 C° o161t az akkumuldtor kapacitdsa annyira lecsdékken, hogy gyakorlatilag haszndlhatatlan.

A NIMH akkumuldator teljes kapacitdsat csak néhdny (3+10) kisUtési-toltési ciklus utdn nyeri el.

Tartalék akkumuld&tor rendelhetd. Kédszdma: 02.071.

A készUlékkel szdllitott akkumuldtortdltével csak a készilékhez vald akkumuldtor tdlthetd és viszont.

Vigyazat! A t6lt6 kapcsain a jelen van a hdldzati feszOltség (IP20), fémtarggyal ne érintsik!

Az akkumuldtortoltén taldlhatéd egy LED didda, amely a kdvetkezdket jelzi:

folytonos piros: a behelyezett akkumuldtort tolti,
folytonos zold: az akkumuldtor feltdltédott,
villogd piros: az akku vagy a télté hibds, a 16116 kikapcsolandd és

mindkettét szervizbe kell kUldeni.
Az akku a t6ltén rajta hagyhatd — igy mindig Gzemkész, mert a tUltéItést a tolté automatikusan megakaddlyozza.

A 10Ul hideg vagy tUl meleg akkumuldtort a toltébe helyezhetjik, de a tdltés csak akkor kezdddik meg, ha az akkumuldtor
hémérséklete a 0 C° és 35 C° kdzé bedll.

A hdlézati csatlakozdvezeték sérilése esetén forduljon szervizinkhdz, mert a szétszereléshez specidlis szerszdm szUkséges.

Fontos megjegyzés: A készUlékkel haszndlhaté a 92x92 mm-es lyukasztdszerszdm is, de az azzal eredetileg szdllitott hizé-
csavar helyett egy mdsik, hosszabb hizdcsavarra van szikség. Konzultdljon szervizinkkel.

*

Karbantartds: A készUlék a tisztdn tartdson kivil semmilyen karbantartdst nem igényel, természetesen a ter-
vezett haszndlat eldtt az akkumuldtor toltottseget ellendrizni kell €s szUkseg esetén fel kell t6lteni

Jotdllds: Az atadds napjdtdl szémitva: 12 hdnap.

Garancialis és fizetd javitas, tanacs- ’E*J'OI:O”E’TT a Térol;ko"ok"'g?”e?ze”% fomitésekre nem Von‘k’“ﬁz,”f} .
dés, tartozékok megrendelése: zek pbtldsdnak munkadija nincs, de az anyag érat meg kell tériteni.
adas, .

HIDRA-MIX Kft.
E-mail: iroda@hidramix.eu DD.DD.DD

Internet: www.hidramix.eu

Az atadds napja:

Gydrtdsi szdm:

LU e L
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ThSI R,
H (1) CERTOP
‘"«%" ISO 9001

MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Akkumulatoros kézi hiizoprés.
Kodjel: AHCA, Beszallitéi kéd: 02 070
Gyarto: ALFRA GmbH. Hockenheim-Deutschland.

A gyartd megfeleléségi nyilatkozata alapjdn, mint importdldé kijelentjik, hogy a fentiekben leirt berendezés
és a vele szdllitott tartozékok

megfelelnek

az aldbbi szabvdanyoknak és irdnyelveknek:

— DIN EN 60745-1 a hordozhatd, motorral mikddtetett elektromos szersz&dmokrél,

—  MSZ EN 292-1:1993 a gépek biztonsagdrdl,

—  MSZ EN 292-2:1993 a gépek biztonsagdrdl,

— DIN EN 294 a gépek biztonsagardl,

—  MSZ EN 349:1993+A1:2008 a gépek biztonsagardl,

— MSZ EN 60204-1:2010 a gépi berendezések biztonsagardl,

— DIN EN 28662-1 a hordozhatd erégépekrdl,

— DINEN 50081-1:1993 az elektromdgneses megfelel&sségrél,

— DIN EN 50082-2 az elektromdgneses megfelel&sségrdl,

—  MSZ EN 60529:2015 a vilamos gydrtmdnyok burkolata dltal nyuUjtott védettségi fokozatokrol.

Budapest, 2016. szeptember 21.

Magyar Agnes Mitterer Gyula
mindségiranyitasi vezeto cégvezetd
GYARTO: ALFRA GmbH. FORGALMAZO: HIDRA-MIX Késziilékgyarto-,
Sagen- und Werkzeugfabrikation 17. marc. Javito- és Kereskedelmi Kft. Budapest
D-68759 Hockenheim/Deutschland 1106 Jaszberényi ut 34. Tel/Fax: (06-1)-261-92-95

3. oldal



	
	MINŐSÉGTANÚSÍTÁS



