HIDRA-MIX Kezelési és karbantartasi utasitas P=OUEUIS

BUDAPEST OUTILLAGES

a Dé2 tipusu hidraulikus kdbelsarupréshez

Ez a hidraulikus kéziszerszim csobdl készilt kabelsaruk és 6sszekdték hatszdgpréselésére vald.
Kdbelméretenként egy-egy pdr sajtoldbélyeg
szUkséges, ezeket kUldn kell megrendelni.

Sajtolobélyegek

A DIN szabvdanyos szerelvényekhez:

KZ6 - KZ32, 10mm2-t8l 240 mm2-ig. (Cu)

A standard, nem szabvanyos szerelvényekhez
10-240 mm?2 k&zO6t a szokdsos keresztmetszet-
lépcsdzés szerint (IGsd tabldzat).

A D62 bélyegei a C130 présekben is haszndlhatdk.

A kdbelsaru prést mGanyag hordldddban hozzuk
forgalomba, amelyben a bélyegek is elhelyezheték.
Korodsitd bélyegek 25-240 mm?2 kdzott rendelhetdk.

Erdeklédion!

MuUszaki adatok: Préserd: 62 kN (~6,2 tonna).

Loket: 13 mm.

0 @m Méretek: 420x53x150mm.
. 1) 16meg: 2.85kg. SZERSZAMBETETEK NELKUL A PREST SOHA
NE NYOMJUK TELJESEN OSSZE

(torésveszély)

Haszndlati Otmutaté:

1. A kdbelsaru jelzése illetve mérete szerint kivalasztjuk a szUkséges méretU sajto-

I6bélyeg-pdrt és becsUsztatjuk a készUlék fejrészébe. A bélyegeket golyds re-
tesz rogziti a helyUkon.

2. A présfejet kinyitjuk.

3. A préselendd szerelvényt beillesztjlk a fejoe. A fej a kényelmesebb haszndlat
érdekében 180°-ban elforgathatd.

4, A fogantyldként is szolgdlé mozgathatd kar mikddtetésével a munkahenger

dugattylja elére mozog. A kart mindaddig kell mUkédtetni, mig a bélyegek
Osszeérnek és a sarut teljesen rdpréselik a kdbelérre. A tovdbb préselés feles-
leges ugyan, de ha a teljes préserét mégis ki akarjuk fejteni, a végnyomaskor
a készUlék kattand hangot (,,clic”) ad és a prés tehermentesul.

5. A mozgathatd kar mikddtetésével a munkahenger dugattylja elére mozog.
A kart mindaddig kell mUkddtetni, mig a bélyegek 6sszeérnek és a sarut telje-
sen rdpréselik a kdbelérre. A tovdbb préselés felesleges ugyan, de ha a teljes
préserét mégis ki akarjuk fejteni, a végnyomdskor a készUlék kattand hangot
(,clic”) ad és a prés tehermentesul.

6. A prés visszaeresztése: A becsukott helyzetben |évé mUikddtetd kar kdzépsd
részében lévé kis piros billentyd megnyomdsdval, és nyomva tartdsdval az
olaj a munkahengerbdl az olajtartdlyba visszafolyik, a prés alaphelyzetbe ke-
rol.

7. A présfej kinyithatd és a készilék a kdbelrdl levehetd. A munka végeztével
vagy méretvdltdskor a sajtoldbélyegek fészkikbdl kitolhatdk.

Karbantartds: A készilék a tisztdn tartdson kivil semmilyen karbantartast nem igényel.

Nedves helyen ne tdroljuk!
Javitas: Ha a készUlék mUkodésében bdrmilyen rendellenesség tapasztalhatd, (gyenge préserd, olaj-
szivargds stb.) a HIDRA-MIX szervize készséggel dll rendelkezésre a garanciaidd letelte utdn is.
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Szabvanyos kabelsaruinkhoz valé préshélyegek (DIN 48083) keresztmetszet tablazata
A tablazat csak az altalaban hasznalt aramvezet6 (nem huzoszilard) kétésekre vonatkozik.

A A préselés szélessége [mm] Erkeresztmetszet
szama o o o [mm2]
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6 5 10 5 5 5 5 12 12 10 -
8 5 10 5 5 5 5 14 14 14 16 -
10 5 10 5 5 5 5 14 12 14 25 -
12 5 10 5 5 5 5 12 12 12 35 25
14 5 10 5 5 5 5 12 12 12 14 50 35
16 5 10 5 5 5 5 12 12 12 16 70 50
18 5 10 5 5 5 5 12 12 12 12 95 70
20 5 10 5 5 12 12 12 14 120 -
22 10 5 5 14 14 14 14 150 95 és 120
25 5 5 14 14 14 14 185 150
28 5 14 14 14 14 240 185
32 5 5 16 17 300 240
34 16 17 - 300
38 16 17 400 400
42 16 17 500 -
44 16 17 630 500
52 25 800 -
58 25 1000 -
60 25 - 1000
A standard (nem szabvanyos) sarukhoz valé o o o )
préshélyegeink szélességtahlazata Jotdllds: Az Gtadds napjatdl szamitva: 12 hdnap.
, , , , Ajotdallds a toré-kopd alkatrészekre, tdmitésekre nem vonatkozik.
A préselés szélessége [mm] A Cu ér Ezek potidsakor munkadijat nem kérink, de az anyag ardt meg kell
o olo kereszt- tériteni.
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35(35] 5 1212|1216 120 tartozékok megrendelése:
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9 [12[25 400 E-Mail: iroda@hidramix.eu
12 1 25 500 Internet: www.hidramix.eu
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