Kezelési és karbantartasi uvtasitas \
HIDRA'MIX 2 ngZe 2 2 P P
BUDAPEST az ASHLPV sinhajlité- lyukaszto gépegységhez

Ez a készUlék vorosréz és aluminium dramvezeté sinek mdhelyben vagy szerelési munkahelyen torténé
hajlitasara és lyukasztasara valé.

A mUkddd gépegységet ez az alapgép (ASHLPV) és a tébbféle vdlaszthatd, kildn megrendelendd
hidraulikus tdpegység alkotjdk. Ezek kUlon szdllitott egységek, ket haszndlatkor a hidraulikus témI&
kapcsolja dssze.

A lyukasztdszerszdmokat kildn kell megrendelni.

Tipusjel: ASHLPV sinhqijlité alapgép. (0325¢) 7 ' '

Megmunkalhaté sinméret:
Vastagsdg: 5-12 mm.

Szélesség legfeliebb 120 mm. — H y ’ ;
Hajlitds (10 mm-es sinnél) ‘9/ Q,/ ) _—mj ;
Haijlitasi sugdr: 10 mm. &/ \/

Haijlitasi sz8g: kicsivel 90° felett. il
A legkisebb lehgjlitds: 50 mm.

A legkisebb U hajlitds: 100 mm.
A legkisebb Z hajlitds: klb. 70 mm,

i
(a sinvastagsagtdl figg). \\'ﬂ 1
Lyukasztas . . ) )
Atmérd 6,6 + 21 mm kdzétt, \/ = N

Hosszlyuk max. 18x21 mm.
Kozépre lehet lyukasztani legfeliebb
110 mm sinszélességig.
Névleges nyomads: 700 bar. fg)? M
Uzemi nyomads: 500 + 650 bar. N
Mérete: 615x370%315 mm.
Tomege: 44 kg.

Velejaré tartozékok: Allvany, hajlité-lyukaszto-
témb, haijlité tiske a szégleolvasdval és hossz-
Utkodz8.

A készUlékegyUttes nem mindsiUl ugyan veszélyes gépnek, mert a munkadugattyl sebessége alatta
marad a 6 mm/mp biztonsdgi hatdrértéknek, de
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A TARTOSAN UZEMBIZTOS MUNKAVEGZES FELTETELE, HOGY A GEP HASZNALATBAVETELE ELOTT A KEZELOK
A LEIRASBAN FOGLALTAKAT MEGISMERJEK, MEGERTSEK ES BETARTSAK!
A kezelési utasitds helye: Eredeti a f&éndknél, mdsolat a kezelédnél, a gép kdzelében.

FONTOS BALESET-MEGELOZESI TUDNIVALOK: (figyelmesen olvassuk el és tartsuk bel)

* Atdpegység hadlézati csatlakozé kdabelét felfUggesztve vagy eltakarva vezessik el, hogy munka
kdézben sem a rajta jarkdlds, sem az esetleg rdesd targy miatt sérilés ne érhesse

* Hosszabbité kdabel a tapegységhez. Csak ellendrzott, sérilésmentes, hdrom er(, 16A névleges
dramu, véds-vezetds hosszabbitdt szabad haszndlini, védévezetds dugaszold aljzatba csatlakoz-
tatva.

¢ A munkakérnyezet legyen rendezett, tiszta, széraz és kelléen megvildgitott!

* Tizveszélyes kérnyezetben a gépet haszndini filos!

* llletéktelen személyek a munkaterlleten ne tartézkodjanak!

*  Haszndlaton kivil (a mUszak végén isl) a tdpegységet vdlasszuk le a villamos halézatrdl.

* Ne terheljik t0l a gépet. Ne haszndljuk mdsra, mint amire ezen utasitds szerint vald!

*  Asint tartd, igazitd személy, a munkavezetd, ujjait tartsa tdvol a munkatértdl. Ha segité személy
kapcsolja a nyomadst, a kapcsoldst csak a munkavezeté egyértelm(, jol észrevehetd, hangos jel-
zésére tegye!

UZEMBE HELYEZES

0 Az dlapgépet kicsomagolds utdn helyezzUk vizszintes munkaasztalra. Az dlivdny vizszintes rudjait al-
litsuk hosszUra és a menetes |dbakkal dllitsunk be stabil helyzetet. Gy&z6djuonk meg arrdl, hogy az all-
vdany mozgathatd részei a szélsé helyzetekbe is akaddlytalanul bedllithatdk és rogzithetdk-e.

Az adlapgépet a gyorscsatlakozds hajlékony hidraulikus tomié segitségével kdssik dssze a tdpegység-
gel. EllenérizzUk, hogy a hidraulikus gyorscsatiakozd hivelyek hatdrozottan, kattandssal réogzitédtek-e.
Ezutdn a tdpegység hdldzati csatlakozdkdbelének villdsdugdjat 230 V fesziltségU, véddérintkezds, le-
hetéleg tllfesziltség ellen védett aljzatba kell csatlakoztatni.

® Az Uzemképesség ellendrzése és légtelenités célidbdl dtmenetileg helyezzik a tdpegységet maga-
sabbra, mint a hajlitétémb munkahengere és — ekkor mindegy, hogy van-e szerszdmbetét a készilék-
ben vagy nincs, — a tapegység sajat kezelési utasitasa szerint a tapegységet kapcsoljuk be. Figyelve a
dugattyUt, kb. 20 mm haladds utdn dlljunk meg, majd kikapcsoldssal vigyUk a dugattydt alaphelyze-
tébe vissza. Ezt a folyamatot ismételjik meg néhdnyszor, mindaddig, mig a dugattyld mozgdsa teljesen
egyenletes nem lesz. Igy a munkahengerben és a témlében 1&vS levegd feljut a tapegység olajtartd-
lydhoz és onnan a szabadbaba.

® Ha az ellenérzés eredményes, a gép Uzemkész.

UZEMMODOK
A készUlékegyUttesnek két Uzemmaodija van: a hajlitds és a lyukasztds. (Atszerelés szikséges.)
1. HAIJLITAS

e Hajlitéskor a hajlitétiske és a hajlitdmatrica legyenek
behelyezve a hajlitétdmb megfeleld helyére. A haijli-
tomatricdt a leghdtsé helyzetben a baloldalt taldl-
hatd 3-as imbuszcsavarral régziteni lehet, de haijlitds-
kor ez nem feltétlenUl szUkséges.

Ha mégis meghuztuk a rogzitéesavart, a hajlité matrica
kivétele el6tt meg kell azt lazitanunk.
Vigyazat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a
kis csavart, hogy a hajlitdmatrica a hajlitétéombbdl
éppen kihuzhatd legyen. A rogzitéesavar tulzott kicsavardsakor az kidll a dugattyUbdl és megseérti
a munkahenger belsé fellletét!
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e Ahgjlitandd sint tartd gérgds tdmaszokat mindig olyan magassdgra dllitsuk be. hogy a sinkdzép a
munkahenger tengelyével egybeessen. (A skdldn a sinszélesség fele legyen bedllitva.)

e Korrekt, nem elferdUlt hajlitdst csak akkor tudunk végezni, ha a tdmaszok pontosan egyforma
magassagra vannak bedllitva.

A tadmaszok helytelen bedllitdsa a munkahenger meghibdsodasat is okozhatja.

e Asin élén jeldljiuk meg a hajlitds kivant helyét. A sint helyezzUk a matrica és a tUske k6zé€, a tUské-
hez tdmasztva. A jelet dllitsuk a haijlitétiske kdzepéhez és kapcsoljuk be a tdpegységet. Figyelve a
hajlitdst a szdgskdldn, kellé idében dllitsuk le a tdpegységet. Inkdbb elébb dlljunk meg, — a tulhajli-
tast elkerllendd, — ellenérizzUk a sz6get és hajlitsunk tovdbb. A sinek rugalmasséga kilonb6zd,
emiatt a skdla nem adhat pontos eredményt.

e HosszU sineknél seqité személy szUkséges, a hajlitott munkadarab ellentartdsdra a munkahenger
visszaeresztésekor.

Sinvég révid haijlitdsakor a két tdmaszt azonos oldalra kell szerelni.

Tébb sin azonos méretre haijlitdsakor segitséget nyljthat a hosszUtkdzé bedllitdsa.

Haijlitadskor a sin hosszmérete kissé megvdltozik, kb. a sin vastagsdgdval egyezd mértékben meg-
nyulik, ezért célszer( elészdr a hajlitdsokat elvégezni, majd ezutdn — esetleg a sindarabot a beépi-
tési helyére prébdlva - a lyukasztdsokat, vagdsokat bejeldini és elvégezni.

2. LYUKASIZITAS

e El6vesszUk a kivant méret( lyukasztébélyeget és az
azonos mérety (1) vagdlapot.

e A hqgjlitdbmatricdt vegyUk ki a fészkébdl. Ha elézbleg az
oldalsé kis csavarral régzitettlk, akkor a 3-as imbusz-
kulccsal, legfeljebb fél fordulattal csavarjuk azt ki.

e A hqjlité tUskét fészkébdl kinlzva szabaddd vdlik a
lyukasztd vagdlap @30 befogadd furata. Még egyszer
ellendrizzUk, hogy a lyukasztébélyeggel azonos mére-
ti vagélapot vdalasztottuk-e ki, majd a vagolapot toljuk
be teljesen a blokk szemkézti, @30 mm-es furatdba.
Ovdilis furatu véagdlapndl édvatosan keressik meg azt
a fUggdleges vagy vizszintes helyzetet, amelynél a
lemart vezetd horony szembe kerUl a blokk tetején 1évé furatban taldlhatd régzitd 5-6s imbuszesa-
varral.

A vagolapot végig betolva, az emlitett régzitd csavar dvatos meghizdsdval — mikdzben a vagsd-
lapot picit ide-oda forditjuk — keressUk meg a pontos figgd- :

leges vagy vizszintes helyzetet és igy rogzitsUk a vagdlapot.
Az ovdlis v&gdlap kivételekor a régzitéesavart kb. két fordu-
lattal csavarjuk vissza, hogy a normdl vagodlap behelyezését
ne akaddlyozzal

A korfuratos normdl vagolapndl ilyen vezetd horony nincs, a
csavarral vald régzités felesleges.

e Ezutdn a lyukasztébélyeget toljuk be a munkadugattyl fu-
ratdba. Korfuratos bélyegnél annak helyzete k&6z6mbos,
ovdlis_alakd bélyegnél a hdatlapon egy kis csapot taldlunk,
melyet a kivant figgdleges illetve vizszintes dlldsnak megfe-
leléen be kell igazitanunk a dugattyd megfeleld vezetd furatdba.

A lyukasztébélyeget a gydrtd ajdnlata szerint a blokk bal oldaldn Iathatd kis furatban 1évé 3-as
imbuszcsavarral gyengén régziteni kell.
(Ataddskor egy kis imbuszkulcs taldlhatd a blokk tetején.)

Ha meghuztuk a rogzitéesavart, a lyukasztébélyeg kivétele eldtt meg kell azt lazitanunk.
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Vigyazat! Csak kb. negyed fordulattal lazitsuk meg a kis csavart, hogy a lyukasztébélyeg a blokkbdl
éppen kihUuzhatd legyen. A rogzitéesavar tulzott kicsavardsakor az kidll a dugattyUbdl és megsérti
a munkahenger belsé felUletét!

e Alyukasztds helyét a sinen ajdnlatos bepontozni. A lyukasztandé sint a vagdlap és a bélyeg kdzé
behelyezzik. A sintdmaszok bedllitdsa utdn a sint vizszintesen Ugy mozgatjuk ide-oda, hogy a bé-
lyeg hegyes csucsa illeszkedjék a bepontozdshoz. Kis sindarabok esetén azok aldtdmasztds nélkul,
kézben tartva is lyukaszthatok.

Sinvégek sorozatos azonos lyukasztdsdndl — begyakorlds utdn — mellézhetd az egyenkénti bepon-
tozds, mert a sin azonos helyzetbe vald bedllitdsa a hosszUtkdzd és a goérgds tdmasz segitségével
megoldhato.

e Ha a bepontozdsra igazitds megtdrtént, a munkavezetd jelt ad a tdpegység kezeldjének az indi-
tasra. A lyukasztonak addig kell elére haladnia, mig dthatolva az anyagon, pattand hanggal
nem jelzi, hogy a lyukasztds kész. Ebben a pillanatban a tdpegységet le kell dllitani. majd a kikap-
csolé gombbal a nyomdst meg kell szintetni. A lelokd mUanyaggyUrd a lyukbdl a bélyeget visz-
szahUzza. A lyukasztds ezzel készen is van.

Tandcsok lyukasztasnal:
¢ A munkadarabot mindig tdmasszuk ald, vagy segitdé személy fogja. A leldgd sin sUlya a lyukasz-
tobélyeget eltérheti, vagy a félrehuzds kdvetkeztében kicsorbithatja.

Ha a lyukasztébélyeg a sinben marad, (nem jén vissza), akkor a lelékd mdanyaggyUrd deformd-
|6dott, ,elfaradt”, vagy a lyukasztébélyeg elkopott. Csere, esetleg javitds szUkséges. A mU-
anyaggyUrl idé elbtti elfaraddsat megelézhetjlk azzal, hogy a lyuk dtszakaddsakor azonnal
ledllitjuk a tapegységet és rogtdn vissza is engedjik a dugattydt.

e Asinide-oda mozgatdssal torténd levétele a bélyeg térését okozhatjal

A lyukasztd élettartamdat ndveli, ha vékony olajjal a dolgozé éleket gyakran megolajozzuk vagy
haté-vagd permetet alkalmazunk.

Csak ép élU bélyeggel és vagdlappal dolgozzunk.

Ha a haijlitdshoz kb. 50 mm-nél kdzelebb kell lyukasztani, akkor hajlitds elétt lyukasszunk.

Csak t6lUnk vasdrolt lyukasztobélyeget és vagdlapot haszndljunk, ez garancidlis feltétel is.

A lyukasztobélyeg mindig ,telibe” fogjon. A kér alaku bélyeggel ovdlis lyuk nem készithetd!

,,,,,

azdltal, hogy a meglévd lyuk mellé pdr milliméterrel eltolva Ujat probdlunk lyukasztani. Eltort
bélyegre a garancia nem vonatkozik.

KARBANTARTAS
Napi karbantartasi tevékenység:

Munkakezdéskor:

e Szemrevételezéssel ellendrizzUk a berendezés épségét, tisztasagdt. (Olajszivargdsi nyomok?)

e Helyezzlk a tdpegységet fesziltség ald.
A napi munka befejeztével:

e Kapcsoljuk le a berendezést a haldzatrdl. (HUzzuk ki a tdpegység villdsdugdjat!)

e Ellen&rizzUk, hogy olajszivargds a tomiécsatlakozdsokndl, a készilékeken és alattuk nem mutat-

kozik-e.

e A gépeket és az asztalt tisztitsuk le, a lyukasztdasi hulladékot az asztalrdl szedjik &ssze.
Gyakran ellendrizzUk a hidraulikus tapegység olajszintiét, a nézé6Uvegnél. Az olajnak kb. a kdzépszintnél
kell lennie. Ha fogyott az olaj, a tdpegység kezelési utasitdsa szerinti |6késgdatlé-olajat” tdltsUnk utdna.
Az olajszint rendszeres csdokkenése tdmitetlenségre utal. Ha ilyet tapasztalunk, keressik meg az okozd
elemet és javittassuk meg.
Ezutdn csak 2000 Uzemodrdnként, de legaldbb 2 évenként szUkséges az olajcsere.

MEGJEGYZES

Mentesilhetink a tapegység kézi nyomdgombijainak haszndlatatdl az opciondlis kétpeddlos Idbkap-
csoléval. Gyakorlott személy ezzel egyedul is dolgozhat.
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A jaratos lyukasztéméretek merev vordsréz és aluminium sinekhez

Megnevezés atméré | Kodjel
Lyukasztébélyeg sinlyukasztohoz (max. 5 mm vastag sin) 6,6 mm 03 204
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz (max. 6 mm vastag sin) 9,0 mm 03 205
Lyukasztébélyeg sinlyukasztohoz (max. 8 mm vastag sin) 9,5 mm 03 206
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 11 mm 03 207
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 11,5 mm 03 208
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 13,5 mm 03 209
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 14 mm 03 210
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 17,5 mm 03 211
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 18 mm 03 212
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 21 mm 03 213
Lyukasztébélyeg sinlyukasztéhoz 21,5 mm 03 214
Vagodlap sinlyukasztéhoz (max. 5 mm vastag sin) 6,6 mm 03 230
Vagodlap sinlyukasztéhoz (max. 6 mm vastag sin) 9,0 mm 03 231
Vagodlap sinlyukasztéhoz (max. 8 mm vastag sin) 9,5 mm 03 232
Véagolap sinlyukasztéhoz 11 mm 03 233
Vagolap sinlyukasztéhoz 11,5 mm 03 234
Véagolap sinlyukasztbhoz 13,5 mm 03 235
Véagolap sinlyukasztbhoz 14 mm 03 236
Vagolap sinlyukasztéhoz 17,5 mm 03 237
Véagolap sinlyukasztbhoz 18 mm 03 238
Véagolap sinlyukasztéhoz 21 mm 03 239
Vagolap sinlyukasztéhoz 21,5 mm 03 240

Egyedi gydrtdsban lehetéség van egyéb méretekre és hajlékony (flexi) sinek lyukasztdsdhoz vald
bélyegek és vagdlapok szdllitésdra is. Ezek megtaldlhatdk a honlapunkon is, érdeklédjon.

GARANCIA

A gépegység rendeltetésszerl haszndlhatdsagdiért, Uzemképes mikddéséért 12 havi jotalldst
vdllalunk. Ezen id&szak alatt az anyag- és/vagy szerelési hibdkat dijtalanul kijavitjuk szervizinkben.

A garancia elvész szakszerUtlen, el&irds-ellenes haszndlat, térés, tdlterhelés vagy idegen javi-
tasi kisérlet esetén. A dijtalan javitds, pdtlds nem vonatkozik a szerszdmbetétekre, kivéve, ha szervi-
zUnk megdllapitdsa szerint a hiba oka anyaghiba.

A vasarlas napja: DDDD . DD . DD .
eyanasiszam: LU UL

S, Garancialis és fizeto javitas, tanacsadas, tar-
Gyartasi ev: LUy tozékok megrendelése: HIDRA-MIX Kft.

E-Mail: iroda@hidramix.eu
Internet: www.hidramix.eu
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MINOSEGTANUSITAS

A termék neve: Sinhajlité és lyukaszto gépegység
Kodjel: ASHLPV, gyartoi kodszam: 03 256
Gyarto: ALFRA - Hockenheim, Deutschland

A gyarté megfeleldségi nyilatkozata alapjan, mint importald kijelentjiik, hogy a fentiekben leirt
berendezés és a vele jaro tartozékok

megfelelnek

az alabbi iranyelvnek:
— 2006/42/EK iranyelv a gépekrdl,

az alabbi szabvany alkalmazasaval:
MSZ EN ISO 12100:2011 a Gépek biztonsagarol

Budapest, 2016. december 15.

Magyar Agnes Mitterer Gyula
mindségiranyitasi vezetd cégvezetd
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